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Codice:
t ia: LINEE DI PRODUZIONE
Categoria obuzIO 004549

Sotto Categoria: Linea di Squadrabordatura

Marca: HOMAG

Modello: KAL 330/6/A3/S2

Posizione: 1
Codice:
t ia: BORDATRICI
Categoria: BO C 004502
Sotto Categoria: Bordatrice Singola
Marca: HOMAG

Modello: KAL 330/6/A3/S2 FLEXLINE

Tipo di bordo applicato Bordo Sottile Bordo Spessore
Sistema di incollaggio EVA
Gruppo rettifiche si
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Gruppo arrotondatore
Velocita max. di avanzamento
Altezza min. del pannello
Altezza max. del pannello
Larghezza min. del pannello
Spessore min. del bordo
Spessore max. del bordo
Velocita max. di avanzamento
Pressione superiore

Pressione con

Sistema di introduzione del pannello in
squadro

Sistema di introduzione del pannello in
squadro

Gruppi operatori nella parte a squadrare

Lampade per riscaldare il bordo
Magazzino per la bobina

nr. posizioni

Sistema di incollaggio

vasca per colla termofusibile
prefusore per colla termofusibile
Gruppo rulliera di pressione del bordo
nr. rulli di pressione

con posizionamento da CN

Gruppi operatori nella parte a bordare

si

25 m/min

8 mm

60 mm

100 mm

0.3 mm

3 mm

25 m/min

si

cinghia gommata

Si

Wz 10

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A SQUADRARE 1
Gruppo : rettifiche

intervento a tempo automatico : si

potenza motore : 3 KW

nr giri/min : 9000 RPM

Si

Si

s
S
Si

Si

Si
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Gruppo spruzzatore
Sistema di controllo
Software di programmazione macchina

Normative di sicurezza a marchio CE

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 1
Gruppo : intestatore

Modello costruttore : HL 84

nr. motori : 2

velocita massima di lavorazione : 25 m/min
potenza motore : 0.4 KW

nr giri/min : 12000 RPM

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 2
Gruppo : refilatore sovrapposto

nr. motori : 2

velocita massima di lavorazione : 25 m/min
potenza motore : 1.5 KW

nr giri/min : 12000 RPM

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 3
Gruppo : arrotondatore

Modello costruttore : FF 12

nr. motori : 4

velocita massima di lavorazione : 20 m/min
potenza motore : 0.4 KW

nr giri/min : 12000 RPM

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 4
Gruppo : raschia bordo
con posizionamento da CN : si

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 5
Gruppo : raschia colla

GRUPPI OPERATORI NELLA PARTE A BORDARE 6
Gruppo : spazzole

nr. motori : 2

potenza motore : 0.18 KW

nr giri/min : 1400 RPM

s
PC 22

WoodWOP

Si
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Potenza totale installata 32 KW

Page 4 /4

Posizione: 2
Codice:
Categoria: AUTOMAZIONE
el 004503
Sotto Categoria: Ritorno pannelli
Marca: LIGMATECH

Modello: ZHR 30

Larghezza max. del pannello 1200 mm
Lunghezza min. del pannello 190 mm

Lunghezza max. del pannello 2500 mm
Lunghezza del tappeto 9500 mm

Ritorno pezzi per bordatrice: Sinistra

Ritorno Pezzi per bordatrice: Sinistra

Lunghezza min. del pannello 190 mm

Lunghezza max. del pannello 2500 mm
Larghezza min. del pannello 90 mm

Larghezza max. del pannello 1200 mm

Velocita max. di avanzamento 25 m/min
Espulsione del pannello si

tramite: rulliera di trasferimento
Avanzamento del pannello si

tramite: tappeto motorizzato
dimensione in larghezza 1000 mm
dimensione in lunghezza 9500 mm
Normativa di sicurezza a marchio CE si

Potenza totale installata 3.9 Kw
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