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BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD

PROJECT:

CODE:

004126

TYPE:

Combination Squaring Edgebanding Machine

BRAND:

STEFANI

DESIGNER:

DATE

04.04.2019

FILE:

TRASPORTARE INTER/

LA MACCHINA NON VA DIVISA.

SALDARE LA
GIUNZIONE DELLE TAVOLE

Consumo aria aspirata mc-min a 30 m-s -

Consumo aria comp. NL-min = 3500

7700

Consumo aria aspirata incollaggio [mc-min a 30 m-s] 46

TIPO MACCHINA

EVOLUTION SB 1 -14300-

BASE DATI

STEFANI,LAYOY

STIEEANI

ITALY

SCALA
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