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MASCHINENBETT
1450x300 (2x)

b\ABSAUGANSCHLUSS 2x8160
| 1271 1140 30 M/S

BODENEBENHE IT: TOLERANZ = +/- 10MM
DIESES WIRKT SICH GGF. AUF DIE ARBEITSHOEHE AUS.

BODENBELASTUNG CA 200N/CM2 IM BEREICH DER MASCHINENBETTEN
MIN. BETONDICKE = 200 MM

FUNDAMENT MUSS
EBENERDIG SEIN

BETONQUAL ITAET B25

ZUG-/DRUCKBELASTBAR MASCH INENGEWICHT CA. 6000-7000KG

PASSMASS| ABMASS
PROJECT:
CODE: 004544 MA
® |TvPE CNC AUTOMATIC BORING MACHINE
ervwOOQ [#= weekw st 500
DESIGNER:
BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD
DATE
FILE:
ANSCHLUSS 2x2160
MIN., LUFTGESCHWIND IGKEIT 30 M/SEC
ABSAUGUNG GESAMTABSAUGELE | STUNG 4350 M3/H
DRUCKVERLUST CA. MIN. 2200 PA
DRUCKLUFT 220 TAKT/MIN; DRUCKLUF TVERBRAUCH 3024 NL/MIN
SCHUTZART IP53
BETR | EBSSPANNUNG 400 V
ELEKTRO- FREQUENZ 50 Hz
ANSCHLUSSWERT EL. GESAMTANSCHLUSSWERT 22.6 KW
NENNSTROM 45 A
EMPFOHLENE VORABSICHERUNG 63 A
AENDERUNGEN VORBEHALTEN
WIR BITTEN UM SOFORTIGE RUECKSENDUNG
DER GENEHMIGTEN ZE I CHNUNG,
AENDERUNGEN BITTE GENAU VERMASSEN
DATUM: UNTERSCHR IFT KUNDE
k<(:)hA ? OHNE UNSERE GENEHMIGUNG DARF
DIESE ZEICHNUNG WEDER VERVIEL-
FAELTIGT
NOCH NACHGEZE I CHNET
PROJEKT NR. 0-251-08-2060/-2077| NOCH DRITTEN ODER KONKURRENZ-
FIRMEN ZUGAENGL ICH GEMACHT WERDEN
ARBE | TSHOEHE 950MM
ANSCHLUSS DER HALLEN BZW. FUNDAMENTERDE.
@ OHNE DIESE ERDE KANN KEINE EMV-NORM
E INGEHALTEN WERDEN,
v AUSSENKANTE KETTEN-BAHN BZW. FESTKANTE WERKSTUECKUEBER-STAND "O"
DRUCKLUF TANSCHLUSS INNEN- R1"
ZULEITUNG R1"
@ DRUCK IN DER ZULEITUNG MIN, 7 BAR
STANDARD DRUCKLUFTQUALITAET NACH 1SO 8573- 1
GUETEKLASSE 3
8 M WERKSTOFF T
o) 1:50| ROHMASS { WEEKE Bohrsysteme GmbH
ABJAEND .NRJDATUM [ NAME MAT . -NR. R
DATUM NAME BENENNUNG ZE ICHNUNGS-NR .,
BEARB.[19.07.2005Schulz D. AUFSTELLPLAN _ _ _
GE AN OPT IMAT BST 500 5 350 94 1 520
KTRL
60 Copyright reserved CADAM A3 BL.1 BL-Z.1




