Priess Horstmann

Bohr- und Einpresstechnik

‘ Beschickungen

PBA-122-CNC als Teilelager im
vorliegenden Fall mit 12 Stapelplat-
zen. Verfahrweg in X- und Y- Rich-
tung flr die Beschickung von Ferti-
gungslinien fur die kommissions-
weise Mdbelfertigung oder zur
Serienproduktion.

PBA-12-M mit 1-6 Stapelplatzen
fUr die Beschickung von Fertigungs-
linien flr die kommissionsweise
Mobelfertigung oder zur Serien-
produktion.

B ddenbearbeitung

BA V-S Bohr- und Einpressautomat
mit 2 gegenUberliegenden Aggrega-
ten fur Verbindungsbeschlage aller Art
BA T-DTW -CNC Elektronisch
gesteuerte Bohr- und Montageanlage
fur die kommissionsweise Fertigung
von Mobelteilen. Beidseitige Bear-
beitung der Werkst Ucke.

BA V-DLS Bohr- und Montage-
anlage zum Bohren und Einpressen
von Verbindungsbeschlagen sowie
Zusatzbohrungen im Quer- oder
Langsdurchlauf fiir die Serienpro-
duktion oder zur kommissionsweisen
Fertigung.

Frontenbearbeitung

BAT-II-CNC Bohr- und Montage-
automat fir Topfscharniere und
Grifflochbohrungen zur kommissions-
weisen Mdbelfertigung und zur
Serienproduktion.

BA T-DTW -CNC Elektronisch
gesteuerte Bohr- und Montage-
anlage fur die kommissionsweise
Fertigung von Mdbelteilen. Aufgrund
Ihrer Vielseitigkeit Iasst sich diese
Maschine in allen Bereichen der
Maobelproduktion einsetzen.

BAT-III-CNC Bohr- und Montage-
automat tir Topfscharniere, Tir-
puffer, Adapter und Schldsser mit
Ein- oder Zweiplatzbearbeitung
sowie automatischem Einzug fiir
die Werkstticke.

BAT-DL-CNC zum Bohren und
Montieren von Scharnieren sowie
des kompletten Stangenschlosses
und der Schlagleiste im Durchlauf.

Fertigungslinien

F Ur die kommissionsweise Mdbel-
fertigung oder zur Serienproduktion
mit Beschickungsanlage, Bohr- und
Montagetechnik in den verschiede-
nen Automatisierungsgraden,
Korpuspressen, ausgelegt fir die
entsprechenden Schrankkonstruk-
tionen. Fordertechnik fir Endmon-
tagebander, Puffer- und Zuflihrban-
der sowie Einbindung von Ver-
packungssystemen.

‘ Korpusmontage

KP-CNC Automatische CNC
gesteuerte Korpuspresse fur die
kommissionsweise Fertigung von
Hoch-, Hange- und Unterschran-
ken, Kommoden, Anrichten und
sonstigen Korpuselementen.

KP-3-CNC automatische CNC
gesteuerte Korpuspresse mit
automatischer Seitenzufiihrung
fur die Fertigung von Unter- und
Hangeschranke sowie Kommoden
fur die kommissionsweise Mobel-
fertigung.

KP-6-CNC automatische CNC
gesteuerte Korpuspresse mit
automatischer Seitenzufiihrung
fur die Fertigung von Hoch-,
Unter- und Hangeschranke sowie
Anrichten, Kommoden usw.

‘ Seitenbearbeitung

BAO/BMA-DL-CNC

Elektronisch gesteuerte Bohr- und
Montageanlage fur die kommis-
sionsweise Mobelfertigung. Gleich-
zeitige Bearbeitung von zwei Sei-
tenteilen. Einseitige Bearbeitung
der Werkst Ucke.

BA T-DTW -CNC Elektronisch
gesteuerte Bohr- und Montage-
anlage fiir die kommissionsweise
Fertigung von Mdbelteilen. Beid-
seitige Bearbeitung der Werkstuicke.
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