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CLOCK

Il nuove Modello di Clock & il risultato altenuto dallevo-
luzione dei precedenti impianti con tenonatrici mono-
laterali a carello:

Lintrodluzione delsistenia anti schegzia elettronico sulla
tenonatrice, la foratrice con gruppi dedicati per le lavo-
razioni accessorie, la profilatrice mone-laterale a plano
fisso equipaggiata per la shattentatura, rendono la
Clock completa, veloce & versatile.

L& linea puo essere complstata ad esempio con scor-
niciatrice, caticatore automatico per tenonatrice,
levigatrice, doppia profilatrice, dispositivo automati-

co per cambio utensill sia su tenonatrice che su
profilatrice.

La flessibilita del software e [allestimento con

gruppi dedicati consentono la realizzazione
di finestre tiangolari, trapezoldali, eco.

Le ridotte dimensioni delle macchine
unitamenta ad un rapldo cambio di
programma consentone sia la
lavorazione antaanta che la

lavorazione a lott.
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Magazzino utensili automatico
Automatic tools magazine
Automatisches Spindelmagazin
Almacen utensilios automatico
Magasin outils automatique

Particolare della foratrice in linea
Detail view of boring machine online
Detail der Bohrmaschine in der Strafle
Detalle de la perforadora en linea
Détail de la perceuse en ligne
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Incisore anti-scheggia
Scoring unit with anti-splintering device
Antisplitter-Vorfraser
Incisor antistillas
Inciseur anti-eclats
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The new Clock mude! s the result of the development of previous systems used with

singleside tenoners with cariage.

The Introduction of an efectronic splinter shield system on the tenone, & baring machi-
ne with dedicated units for additional machining and a singlie-side profilng machine with
Tived tabie equipped for siormproofing male the Clock complete, fast and versatile.

The line can be completed with, for eample, a rmoulding machine, an auomatic loader

for the lenoner; a sander, a double prafiing machine, and autormatic tool change dievi
ces for both the tenoner and the profiling machine.

Thefiexibility of the software package and tie use of dedicated units mean that it is pos-
sible to create windows that are triangular, rapezoidal, ete.

The reduced size of the machines, fgether with f2st program changlng means thal
both sashsash and bafch machining are possible.

Das naua ClockModel ist ein Ergebnis der Evolution vorfieriger Ankagan mit einsei-

tigen Zapfenschneidemaschinen und Wagen,

Die  Einfilhiing  des  elektronischen  Spliterschuizsysterns  auf  der
Zapfenschneidemasching, der Bohrmaschine mit Einheften zur Bearbeitung von
Zul=hir, sbwie der einsafiigen Profifehimaschine mit festem Tisch und Ausiistupg far
Anschisge, machan Clock zu einem kompletten, schnellen und vielsaitiden Model,
Die Serie kann belspielsweise enganzt werden durch Federhobel, aulomatische
Ladevorrichtung  fdr  Zapfenschneldernaschine, Schleifmaschine;, doppelte
Profitkehimaschine, avtomatischen Wereeugwechsler auf Zapfenschneidemaschine
urid Profilkehimaschine.

Diie Flexibiitat der Software und Ausristung mit speziellen Einhefien ermaglichen die
Herstellung von drefeckigen, reipezidmigen etc. Fenstem,

Die geringen Geradteausmate und derschnelle Programmwechsal emmagiichien sowah
eine Bearbaitung von Fenstedaden-Fensterfaden, als auch von Chargan,

El nuevo Modelo de Clock es el resuftadn ohtenido gracias a la evolticion de fas insts-

[aciones anteriores con espigadoas monolalerales coh cara

La introduccion del sisterma antiastilla efectronico sobre la espigadors, fa perforadors
con grupos dedicadas a los rateios accesonivs, la perfiladorz manodatensl de plano fio
equipada para el movimisnto, hacen'de Clock una instakeion cormpleta, veloz v versatil
La inea se pueds completar, por efermplo, con una molduradara, un cargador guto-
matico para espigadiora, wna alisadora, una perfiladors doble v un alispostive auloms
tico pars el cambio de los utensilios tante-en la espigadora como en fa perfiladora.
La fiesibiliciac! del software y la preparacion con gnipes dedicados permiten la reahzz
cfin de ventanas thangulares, rapezoidales, ete,
Las dimerisiones reducidas delas maquinas jurto con Ln cambio rEpido de programe
petmiten tanto la elabaracion priertapuerta come la elzboracion de loles.

Le nouveau modeéle de la gamme Clock n'est autre que le fruit de 'évolution des pré-

cédents systémes munis de tenonneuses simples & chariot.

Liintroduction du systéme €lectronique anti-éclats sur la tenonneuse, mais aussi de
fa perceuse munie de groupes réservés aux usinages accessoires et de la profileuse
simple & plateau fixe équipée pour le calibrage, en font aujourd'hui une gamme com-
;Jléte rapide et versatile

52 aummauque pmrmnonneuse, une ponceuse, une profileuse double ou encore un dis-
positif automatiole pour le changement doutils sur fa tenonneuse ou la profileuse.

La fiexibilité cili software et linstallation de groupes réservés aux usinages accessoires
consentent la réalisation de fenétres triangulaires, trapézoidales, etc.

Les dimensions contenues des machines et la possibilité de passer rapidement d'un
omgrEiTime a lautre permettent de procéder aussi bien & un usinage vantaitvantail
qua un usinage par lots.




Particolare della foratrice in linea
Detail view of boring machine online
Detail der Bohrmaschine in der Strafle
Detalle de la perforadora en linea
Détail de la perceuse en ligne

Incisore anti-scheggia
Scoring unit with anti-splintering device
Antisplitter-Vorfraser
Incisor antistillas
Inciseur anti-eclats

Carrello con pinza
Carriage with clamp
Schliitten mit Zange

Garro con pinza

Chariot aver pince

laclones artefiores con espigadoras moncaterales con carm.

La introducciin del sisteina anti astiia electmnioo sobve la esplsadors, 13 perfirgdons
con grupos dedicadis a los trabajos accesanos, kb perfitadia moneateral de plano fio
equipaca para el movimiento, hacen de Clock una instalacion compieta, velaz y versst
La linea se puede completar, por ejemplo, con una molduwadara, un cargador auto
miético para espigadors, Una alisadors, una perfiladora doble v un dispositivo auloms
tico j2ara el cambio de los wtensilios tanto en la espigadora como en Iz perfiladora,

La flexibifilad el software y la preparacian con grupes dedicadis pemiten la-realiza-
cidn deventanas tHangularss, trapezoldales, ete.

Las dimensiones reducidas de [as miaguinas jurtto eon ur eambio @pido de prograrma
pemiten tanto fa elaboraciin pueria:puerta como la elaboracitn de lotss,

I Efntevo Modelo de Clock es ef resultacio obtenido gracias a la evolucion de las insta-

Le nouveau modeéle de la gamme Clock n'est autre que le fruit de Iévolution des pré-
cagents systémes miinis de tenonneuses simples & chariot.

Lintroduction du systéme électronique anti-€clats sur la tenonneuse, mais aussi de
la perceuse munie de groupes raseves aux usinages accessoires et de la profileuse
simple a plateau fixe equipse paut le cailrage, en font avjourdhui une gamme com-
pléte, rapide st versatile.

Possibilté de compléter fa lighe, que ce soit avec une machine a moulurer; une chargeur
seguilomatigue pRureniinedse, une ponceuss, une jirofifeuse double ou encore un dis-
pasitif automatique por f2 changoment doutis sur la tenonneuse ou la profileuse.,

La frexibilite du soffware et linstaflation de groupes réservés aux usinages accessoires
canssnient la réalisation de fenétres triangulaires, trapézoidales, etc.

Les dimensions contaniies des machines et la possibilité de passer rapidement d'un
programme & lautre petmettent de procéder aussi bien a un usinage vantaitvantail
qua-un usingge par lots.
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Antischegdla eletirohico
Elecironic splinfer shiefd system
elefironisclier Spittersehutz
Antiastilia electrdnico
Systeme glectroniqle anii Scfals
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Troncatura di testa e coda
Head and back cfing
Abignden beidssitis
Corte de cabeza y de tola
Trongonnage extrémite avanly arficne
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Tenonatura of tesia e coda
Head - back tenoning
Schiitzen beitsaitis
Espigado de cabeza y de cola
Tenonnage extrémite avant/amice

Tenonatura fuoi squadia
Bevelled fenaning

Zaplensehnitt aufertalb rechien Winkel

Espigada fuera de escuadra
Tenonnage hors dequeme
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Forattir)/ fresalura onizzohtsle dy/sx
Lhy/Rh harizontal boring/milling
waggerechtes Bohnen/Frasen re/l
Perforsciin/fresarlo horizontal derechio/Tzquilardo

Percage/fraisage horzontl drof/Sauche

Foraturg/fresatura verticale
Vertical boring/milling
senkrechies Bohreny/Frasen
Perforacitny/fresado vertical
Percade/fralsage vertical
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Fosiua ditesta/oocla
Funt/back boring
Bofwen van Kopftdichen
Perforaciin de cabezay/tola
Percade extremite avant/aniane

Profffatura destra
Right profling
Profilieren finks

Perfilado derecho
Profilage drofte

Rectiparn fistelo fermaielro
Glass besd cutting
Glasfeisten austrennen

Recuperacian del listel de detencion def vicirio

Reécuperation baguetie en verrg

Cave inferior
Bottom slots
unteres Ausketilen
Cavigaces inforiores
Mortaises inferigures

Tenancino
Tongue
Feder
Espiga
Languetts.

Profilatuns sinistra
Left profifing
Profilieren rechis
Perfiladlo zqulerdo
Profilage gatiche
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Sistema Integrato - integrated System

1. Scorniciatrice 3. Foratrice/Bedanatrice/Lavorazioni accessorie 5. Profilatrice doppia
Moulder Boring-Mortising machine/Additional processing Double sided profiler
Hobelautomat Bohr/Einfrasautomat Profilierautomat beidseitig
Maquina para aperturas Perforadora/Magquina formén/Elaboraciones accesorias Perfiladora doble
Mouluriére Perceuse/Foreuse & bois/Usinages accessoires Profileuse double

2. Tenonatrice a carrello 4. Levigatrice
Tenoner with carriage Sanding machine
Schlitzmaschine mit Schiitten Schleifmaschine
Espigadora con carro Lijadora
Tenonneuse a chariot Ponceuse
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Tioncatura di coda Foratura di giunzione (montant)

Faliatura sul quattro fati Troncatira di testa Tenonatura di testa Tenonatira o codla Rotazione pezzo Levigatura in linea Profilatura destra e sinistra Recupero listello fermavetro
Fouyr sies planing Head cuttling Head tenoning Back euffing Batik fetaiiing Workpiece rotation Joint drilling on stiles Top and bottom sanding Right and lefthand proﬁling Glass pead cutting
Hobeln vierseitig Ablaingen Schifizan erste Seite Sageschnitt zweite Seite Schiitzen zweite Seie Werkstick drehen Diibelbohrung Pfosten Schieifen Profilieren rechts urjd Il{)ks (Elasle:sten austrennen o o
6 Cepiliado en los cuatro lados Corte dle cabeza Espipado decabeza Corte de cola Esplgado de cola Rotacidn de la pieza Perforacion de la juntura Lijaco er finea Perfilado derecho e izquierdo  Recuperacitn e fistel de detencion del vidrio
Retorde sy ks g ate s Coupe de téie Tenonnade de téte Coupe de glieue Terionnage de queue Rotation piéce Percage de jonction Pongage en ligne Profilage droite et gauche Récupération baguette en verre




CLOCK

Gli implanti denominatl CLOCK sono caratierizzat
dalla tenonatrice a canrello, che nella sua composizio
ne base presenta una prima lama di troncatura, un
multifrese tenonatore (o elettromandrino per cambio
utensill) ed una seconda lama di trancatura. || vanlag:
gio nell'utilizzo di due troncatori consiste nells possibili-
ta di eseguire un ciclo di lavoro caratterizzato da Tron-
catura (12 lama) e tenonatura nella corsa di andata e
troncatura (22 lama) e tenonatura nella corsa di ritor-
no. Con questa composizions, si fisparmiano corm-
plessivamente due corse a vuole del carrello, velociz-
zando Il tempo per clclo.

Bancale di scarico
Unloading table
Entnahmepuffer

La robustezza del carro permette la lavorazione in doppio
Strong construction of the carriage allows to machine in double
Die robuste Bauweise des Schlittens erlaubt eine paarweise Bearbeitung

Carrello con pinza v
Carriage with clamp
Schlitten mit Zange

La tenanatrice pud essere integrata con motori per
lavorazioni accessolle, come ad esempio la fors:
tura di testa del traversi aggiunti,

Lalinea completa si compane di scomiciatice
jper la preparazione del quadrotto, tenonatr-

ce, macchine per lavorazioni accessorie,
levigatrice, profilatrice automatica, altre
chiaramente a tutti | bancali di movk
mentazione, indispensabili per

cadenzare e velocizzae la linea

al eambiio di programima,

The CLOCK lines are equippsd with a tenoning

machine with carriage. s standard configuration

ineltdes a sawing unit, & mulfiicutter (or a spindie
with tool changing! for the tenoning, and a second
sawing unit. The two sawing units affow i maching
the cross cut (first saw) and the enoning as the
camiage moves forward, and the cross cut (second
saw) and the noning as the carriade moves
hackward, This machine composition avoitds: the
carriage to run two strokes without machining. This
results ina reduction of the  warking cycle duration,
The tenoning machine can be equipped with
additional units, for example for the head drilling of
raifs.
The complete line is made up of a moulder, a
tenaner, machites for additional processing, a
sanding machine, an automatic profies plus the
handiing equipment required for pacing and
speeding up the Nine when changing the
proagramime,

Die  CLOCKAnlagen sind mit  einseiligen

Schiizmaschinen und Schiftten ausgeslatiet Die

Standarchkorfiguation beinhattet eine Sagesinhei,
eine MultieutterSpinde! (oder ein Spindefwechsel:
Systemn) und  elne  zweits Sageemnher.  Zwel
Sadesinheiten eifauben der Masching enen Sohlitziakd
imVoraufund einen Schizialdim Riclkauf, Durch disse
Maschinenkonfiguration werden awel Schiittentakle
ahne Bearbedung venmieden und die Takdzait erhebich
rediziert.  Die  Schltzmaschine  lann mit
Zlsatzagdresaten undspindeln zB. 2um Bohiren und
Einirasen ergarzt werdkn,
Die kompieite Feriisungalinie besieht ats Hobelautmal,
Schiitzmesching, Autormat fir Zusatzhearbeiiungen,
Schiifrmasching, Profilemuimat sowie rattinich. alen
notwendigen Transport- und Pufferslementen um dfe
Kapazitat bei Tell oder Pogrammwechseln zu
opimiEren.

Carro con pinza
Chariot avec pince
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La robustez del carro permite la elaboracion doble
La robustesse du chariot permet 'usinage de deux piéces simultanément

Banco de descarga
Bati de déchargement

Las instalaciones denaminadas CLOCK se caracterizan

POr posssr Ung -espigadora oo cano, que en su

estnuciung hase presenta un primera hoja de corte, un
aparain muliiesss espigacky fo electromandrl para ef
cambio de ks wensdlos) y Une seunui frja de corte. La
verttaja dal Lso e dos cortaciores consiste en la posibilidad
¢ gfectuar un cich de tabajo carsterizio por un corte
{1° hojaly un espigado en la canesm e ida, y un corte (2°
haia) v espidatio en fa canem de reomo. Con esia
compasicion se ahoman en tital dos caneras al vach del
carn, hacendo mas velaz ef terno ded ook,
Laespigadora puedeestarcompliesta también oe molres
pera elboationes accesunias, como por gampl @
perfoiaciin de cabeza de fos trevesarios agedados
La finea compleda se compone de una miaguina para la
pEparacinte la veniana 02 sel caras de matksra maciza,
de una espigackra, de maguinas para elaboraciones
acresonas, de una liadorg, de ung perfilsdiva automatica,
ademas de todos los  banocas de movimento,
indispensabies para regular y hacer mas veloz la iinea
cuandlo se cambia el programa.

Les instalfations efénommées CLOCK sont caractérisées

par la tenonneuse a chariot, qui dans son assemblage de

base présente une premiére lame de coupure, une
tenonneuse multifraise (ou une électrobroche pour le
changement des outils) et Lune seconde iame de coupure. La
présence dis deux lames de colijiure savere avantageuse
car elles permettent deffectuer un cycle d'usinage
caractérisé par coupure (1ére lame) et tenonnage dans la
course daller et par coupure (2éme lame) et tenonnage
dans la course de retour. Par cet assemblage, on évite dans
ensemble deux courses a vide dii chariot, et on acoéiére de
Ia sorte le temps de chaque cycle.
La tenonneuse petit €tre intégrée par des moteurs pour des
usinages accessoires, comme par exemple le forage de téte
des traverses ajoutées.
La ligne compléte se compose de maouriere pour la
préparation du carnrelet, de tenonneuse, i machines pour
les usinages accessoires, de ponceuse, de profieuse
automatique, outre naturellement tous les batis de
manutention, indispensables pour cadencer et accélérer la
ligne lors du changement du programme.
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Technical Features

DIMENSIONI PEZZI PIECE SIZE

Lunghezza massima Maximum length mm 3500
Lunghezza minima (al rasamento) Minimum length (to clearance) mm 230
Larghezza minima con pezzi singoli Minimum width with single pieces mm 40
Larghezza minima con pezi accoppiati Minimum width with coupled pieces mm 40+40
Larghezza massima con pezzi singoli Maximum length with single pieces mm 200
Larghezza massima con pezzi accoppiati Maximum length with coupled pieces mm  100+100
Altezza minima Minimum height mm 25
Altezza massima Maximum height mm 120
TENONATRICE TENONER

Produttivita Production rate cicli/1' 2
Velocita’ max assi di spostamento Movement axes speed /1" 60
{carro e pinze) (carriage and grippers) i

Rotazione pinza Gripper rotation o 0.5/3
(programmabile in funzione della lunghezza del pezzo) {programmable according to piece length) ) !
FORATRICE BORING MACHINE

Velocita’ max asse verticale teste a forare Vertical axis boring head maximum speed m/min 18
Velocita’ max asse trasversale teste a forare Transversal axis boring head maximum speed m/min 60
Velocita’ max assi di spostamento pinze Gripper movement axes maximum speed m/min 60
PROFILATRICE PROFILING MACHINE

Velocita’ min di avanzamento Min. forward feed speed m/1' 4
Velocita’ max di avanzamento Max. forward feed speed m/1' 20

GENESIS

Il controllo numerico GENESIS & stato progettato per la
gestione degli assi e delle funzionalita di tutte le macchi-

ne della linea.

L'editor per la programmazione, con interfaccia in lingua,
& sviluppato in ambiente “Windows 2000",

Nel Controllo @ integrato un editor CAD con il quale & pos-
siblle impostare le lavorazioni direttamente sulle facce

del disegno del pezzo

da esepuire.

Con wun protacollo
wadeguato e possiblle
“passare distinte di
lavoro diretiamenie
da ufficio ed & con-
sentita limportazione
di disegni in formato
‘DWG" & “DXF".
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The GENESIS numericat control has

been designed to cantrol the axes

and the operation of all the machi-
nes in the line.
The pragramming editor, with imerface in
different languages, has been developsd o
use the "Windows 2000" ervironment.
A CAD editor has been integrated into the
control and, using this, it is possitile D set
machining operaitions directly on each face
of the drawing of the picce fo be machined.,
Using a suitable protocol, it Is passible o
send worklists directly from the office as well
as o import drawings in "DWG" and "DXF
format.

o R | S

Die numerische Kontrolleinheit GENESIS
wurde zur Stelerung der Achsen und
Funition aller Maschinen der Serie ent
worfen.
Der Editor fir die Programmierung mit
Interface in der entsprechenden Sprache,
wurde i der Windows 2000-Umgebung
entwickelt
In der Kentrolleinhelt fst ein CAD-Editor inle-
griert, mit dem die Bearbeitung des
Werkstiicks direli aufder Zeichnung einge-
Eeben werden kann.
Mit einem entsprechenden Profokoll kin-
nen Arbeitsverzeichnisse direkt aus dem
Biiro erhalten und In die Zeichenformate
DWG" und "DXF™ importiert werden,

El control numgrco GENESIS ha skio

proyectado para la gestion de los gjes y

de las funcionalidades de todas las
maquings de & linea.
EL editor para Ia programacion, con interfaz
tracilicido en el idioma coniente, esta desar-
offade con el sistema operativo “Windows
200",
En el Contral ha sido integado un editor
CAD con-el cual es posible programar las
elaboraciones directamente sobye las caras
del disefo de la pieza que se debe efectuar:
Can un profocolo adecuado -es. posibie
pasar glencos de trabajo dircctaments
desde fa oficing v se pueden importar dis-
efios en forrmato "DWGE"y "DXF,

=g E
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Le eontrole numerigue GENESIS a éte

CONGU polir 13 gestion des axes et des

fonctionnalités de toutes fes machines
de la ligne.
LEddftewr polr la programimation, avee friter-
face en langue francaise, est developps en
environnement “Windows 2000
Le controfe prévolt un éditeur CAD permet-
tant de confidurer les tsinages directernent
surles faces du dessin de la plece & réaliser,
Fossibilite de transmetire directement des
listes de travall 3 partir du bureaw, ainsi que
dimporter des dessins au format “DWG" et
"DXFT, moyvenmant un profocole adapie,




