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ABSAUGUNG

—F& 1x Absaugstutzen @ 150
T 215 & 1x Absaugstutzen @ 120
Verstaerkte Kante % - 1 AbSGUQStUtzen ¢ 80
PROFIL L 100 DIN 1028 erforderliche Absaugleistung 4000 m3/h
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Unterdruck: 3000 Pascal an der Saege

LEISTUNGEN DES KAUFERS

Erstellung der Gruben fuer Hubtische und Kabelkandle,
L ] ] T T o der Anschlisse fuer Strom, Druckluft und Absaugung an
] - der Anlage, sowie allfdllig erforderliche Podeste,

I | Stiegen und Gelaender und dazugehoerige Absicherungen.
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| [ Wir bitten Sie, diese Zeichunung genau zu pruefen,
NN ' Sollten bis 3 Wochen nach Versand der Zeichnung
kein schriftlichen Einwaende bei uns eitreffen,
Schnitt A-A gilt die Zeichnung als akzeptiert.
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| Alle Dimensionen in mm !
>1300 405 | 405 >1300 . = I Weitere Informationen sind der Auftragsbestaetigung
V{ V{ zu entnehmen !
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- N iz BEAM SAW MACHINE
Sﬁg?ggagéﬁzﬁlﬁstond 405 Fe r\VOOd BRAND: SCHELL'NG FHé 430/220

Lingste zuldssige Platte + 500 (DIN EN 349) DESIGNER:
L = 4250 + 500 = 4750 BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD
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