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BET UNSTELLUNG DES SCHALTSCHRANKES ODER ANDERUNGEN DER GITTER
FALLEN ZUSATZLICHE KOSTEN AN.
TRENNENDE /NDERUNGEN SIND INNERHALB 10 TAGEN DER FA. HOMAG BEKANNT ZU GEBEN.
SCHUTZEINRIGHTUNG DANACH KEINE ANDERUNGEN WEHR MOGLICH.
DIE PRODUKTIONSEINRIGKTUNG IST OHNE DIE IN DIESEM PLAN EINGEZEICHNETEN UND VON HOMAG GELIEFERTEN SIGHERHEITSABSCHRANKUNGEN NICHT
CE-KONFORM_UND DARF NICHT BETRIEBEN WERDEN.
TECHNISCHE DATEN
TRENNENDE GESANTABSAUGELEISTUNG CA. 3/H 7000
SCHUTZEINRICHTUNG DRUGKVERLUST CA. A 2000
HIT SICHTFENSTER DURCHSCHNITTLICHER DRUCKLUFTVERBRAUGH CA,  HL/MIN 550
HAXIWALER DRUCKLUFTVERBRAUGH CA. L/IN 1700
EL. GESAMTANSCHLUSSHERT CA. [T} (8 42
NENNSTROM CA. A B) 75
[ENPFOHLENE VORSICHERUNG B) 80

FLAGHENPRESSUNG IM BEREIGH DER AUFLAGEPUNKTE 3.5 N/WM2
BETONFESTIGKEITSKLASSE >= €25/30 X(

ERFORDERLIGHE TRAGFAHIGKEIT DES NALLEMBODENS

IN BEREICH DES MASCHINENBETTES: 0.022 N/HN2

@ ES DORFEN KEINE FUGEN BZH. HﬂHENDIFFEEENZEN VORHANDEN SEIN.

BEI AUFSTELLUNG DER MASCHINE IN DER NAHE VON SCHWINGUNGSERZEUGERN

(PRESSEN, SCHWEREN STAPLERN ETC.) IST EIII MASCNINENFUHDAI‘EMT

NIT UNLAUFENDER STYROPORDEHNFUGE VORZUSEH

IN BEREICH DES MASCHINENFUNDAMENTES DARF KEIME FUSSBODENHEIZUNG VERLEGT SEIN

ANSGHLUSS DER HALLEN BZW. FUNDANENTERDE UBER FLACHGEWEBEERDUNGSBAND.
OHNE DIESE EMV- FUNKTIONSERDE KANN KEINE EMY - NORM EINGEHALTEN WERDEN.
@ EMV- ERDUNGSWIDERSTAND

RCD-SCHUTZSCHALTUNG NUR ZULASSIG IN VERBINDUNG MIT EINEN

ALLSTRONSENSITIVEN/SELEKTIVEN RCD-SCHUTZSCHALTER

PKESSLUFEAESCHLUSS UBER SCHLAUCH 3/4" (INNENDURCHMESSER 19NN)

DRUCK IN DER ZULEITUNG MIN.
STANDARD DRUCKLUFTQUALITAT NACH 180 8573
GUTEKLASSEN FESTE VERUNREIN[GUMGEN KLASSE 3
WASSERGEHALT KLA!
GESAMTOLGEHALT KLASSE 3
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