HOMAG

Kantenanleimmaschinen
Ambition 2200

Wirtschaftlichkeit fur hohe Anspriiche

PRACTIVE

Alles, was das Handwerk braucht



Perfekte Kanten fur anspruchsvolle Kunden -
hergestellt mit HOMAG Maschinen

Individuelle Kundenwiinsche, anspruchsvolle Produkte und eine groBe Materialvielfalt - das sind
die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute eine groBe Rolle spielen. Hier ist es
wichtig, flexibel und effizient zu produzieren, besonders im Handwerk und im Mittelstand. HOMAG
bietet Ihnen unschlagbare Vorteile und ist weltweit in Giber 80 Landern vor Ort. So machen Sie lhr

Unternehmen wettbewerbsfahig und lhren Geschéftserfolg dauerhaft.

Bei uns stehen Sie und Ihre Produkte an erster Stelle. Ein Versprechen, auf das Sie zahlen kénnen!
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VNG

0,4 mm Melamin 2 mm ABS, PVC, PP 20 mm Massivleiste Furnier

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.homag.com

www.youtube.com/homaggroup |nha|t
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Ambition Baureihe - standardmaBig alles drin:
Die wichtigsten Merkmale der Modelle

Fiir die Ambition Baureihe wurde ein einheitlicher Ausstattungsstandard geschaffen:
Riemenoberdruckfiihrung aus Stahl fiir prazise Werkstiickfiihrung, alle Fraswerkzeuge mit I-Sys-
tem fiir optimale Spaneentsorgung und Bearbeitungsqualitét, variabler Vorschub von 18-25 m/min

fiir hohe Produktivitat. Alle Maschinen der Ambition Baureihe sind automatisierbar und arbeiten

energiesparend und umweltfreundlich.




lhr Nutzen

* Hochwertige Mdbel mit hoher e Ergonomische Bedienfunktionen

Kantenqualitét  Minimierter Absaugaufwand
e GroBe Flexibilitat durch die Bearbeitung e Geringer Energiebedarf
samtlicher Werkstoffarten ¢ Hohe Wirtschaftlichkeit

* Mefir Output durch hohe Veﬁngarkeit e Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis
aufgrund der robusten Bauweise

und des wartungsfreundlichen
Maschinenaufbaus

Riemenoberdruck Auftragseinheit mit Ganulatbehélter
Aufschmelzeinheit mit Granulatbehilter

Der Oberdruck aus Stahl mit Doppelkeilriemen ist die Zum optimalen Leimauftrag auf die Schmalflache.
Basis flr héchste Qualitat, denn lhre Werkstticke sind Anderungen von Werksttickdicken erfordern kein Mit der Aufschmelzleistung von 6-12 kg/h steht Ihnen
fUr die Bearbeitung optimal eingespannt. Umrlsten der Leimauftragswalze. immer gentigend Schmelzkleber zur Verfigung.

E—
Vorschub 18-25 m/min I-System - kontrollierte Spaneerfassung HSK Schnittstelle
Stufenlos regelbar. Fir hohe Produktivitat. Die Spane werden bereits im Innenraum abgesaugt Bei der Hohlschaftkegel-Werkzeugschnittstelle
lhre Auftrage sind schneller abgearbeitet. lhr und der Absaughaube gezielt zugefuhrt. Durch (HSK) sind Werkzeug und Motorwelle formschlUssig
Bedienpersonal steht damit friher fir andere geringeren Verschlei und geringere Servicekosten miteinander verbunden. Toleranzen zwischen
Aufgaben zur Verfiigung. erhoht sich die Wirtschaftlichkeit und Standzeit. Motorwelle und Werkzeug sind Null. Dadurch wird die
Aufgrund der reduzierten Absauggeschwindigkeit bestmogliche Frasqualitat erzeugt, da das Werkzeug
sind die Kosten geringer. einen vibrationsfreien Rundlauf besitzt.
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Ambition 2220 - die GroBe unter den Kleinen

Die Ambition 2220 ist die kleinste der 2200er Baureihe. Dennoch wurde an Technik nicht gespart.
Sie konnen Kanten bis 1 mm Stérke verleimen, prézise kappen und nachbearbeiten. Das

Schwabbelaggregat am Auslauf macht Ihre Kanten griffig. Optional kann das Fiigefraspaket mit

Trennmittelspriihaggregat und Fiigefradsen aufgebaut werden.

Automatisierungspaket 4009

Verstellung Kappmotor (btindig/Uberstand) v ]
Feinfrasen Fasen bzw. Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) Fase

Fermnbedienung fur einseitige Maschinen v
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Frei-
platz

Optionen Freiplatz

0,4 mm Melamin

1 mm Furnier

Rollen
(mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)

0,3-1,0

45 (opt. 65)

HOMAG Ambition 2200
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Ambition 2240 - mehr als nur Frasen

Die Ambition 2240 bietet zusétzlich zur Ambition 2220 eine Profilziehklinge und einen Freiplatz. Sie
kénnen Kanten bis 3 mm Stérke verleimen, prizise kappen und nachbearbeiten. Das Schwabbel-
aggregat am Auslauf macht lhre Kanten griffig. Auf den Freiplatz kann wahlweise eine

Leimfugenziehklinge oder ein Unifrasen zum Nuten aufgebaut werden. Sie haben die Wahl. Der

Vorschub kann optional auf 28 m/min erh6ht werden.

Automatisierungspaket 4014 Frei-
Verstellung Druckzone (automatisch) v = platz
Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand) v

Feinfrasen Fasen bzw. Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) Fase/Radius Optionen Freiplatz
Fernbedienung flr einseitige Maschinen v

08 | HOMAG Ambition 2200



0,4 mm Melamin 2 mm PVC Furnier

Rollen
(mm)

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105
b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)
c 0,3-3,0

d 45 (opt. 65)

e max. 25
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Ambition 2250 - alles was Sie brauchen!

Die Ambition 2250 bietet zusétzlich ein Formfrasen. Sie konnen Kanten bis 3 mm Stérke verleimen
und nachbearbeiten inklusive Runden der Stirnseiten. Das Schwabbelaggregat am Auslauf macht

lhre Kanten griffig. Auf den Freiplatz kann ein Unifrdsen zum Nuten aufgebaut werden. Sie haben

die Wahl. Der Vorschub kann optional auf 32 m/min erhéht werden.

Automatisierungspaket 4010 Frei-
Verstellung Druckzone (automatisch) v < “ platz
Feinfrésen Fasen bzw. Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) Fase/Radius

Formfrasen 4-motorig Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) v

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11 v

Fernbedienung flr einseitige Maschinen v
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0,4 mm Melamin 2 mm PVC Furnier

Rollen
(mm)

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105
b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)
® 0,3-3,0

d 45 (opt. 65)

e max. 25
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Ambition 2260 — Kantennachbearbeitung ohne
Kompromisse

Mit der Ambition 2260 kénnen Sie Kanten bis 3 mm Starke verleimen, prazise kappen und
nachbearbeiten inklusive Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mégliche

Leimreste und macht lhre Kanten griffig. Die Ambition 2260 glanzt in allen Disziplinen - Technik,

Qualitat, Leistung, Funktion und Design — und macht sich in der Praxis rasch bezahlt.

Automatisierungspaket 4012

Verstellung Druckzone (automatisch) v =
Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand) v

Feinfrasen Fasen bzw. Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) Fase/Radius

Formfrasen 4-motorig Fase-/Radius-Verstellung (automatisch) v

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11 v

Fernbedienung flr einseitige Maschinen v
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0,4 mm Melamin 2 mm PVC Furnier

Rollen
(mm)

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105
b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)
c 0,3-3,0

d 45 (opt. 65)
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Ambition 2262 - 6 mm Streifen sind das MaB der
Dinge

Mit der Ambition 2262 kénnen Sie Kanten verleimen, prézise kappen und nachbearbeiten inklusive
Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mogliche Leimreste und macht
lhre Kanten griffig. Hier ist das Anleimen von Massivleisten bis 6 mm kein Problem. Auf Wunsch

koénnen Sie auch PU einsetzen. Mit der Ambition 2262 machen Sie keine Kompromisse. Und das

bei einem unglaublichen Preis-/Leistungsverhéltnis.

Automatisierungspakete 4016 4017
Verstellung Druckzone (automatisch) - v =
Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand) v

Verstellung Vorfrasaggregat (btindig/Uberstand)
Formfrasen 2-motorig Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)
Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

Fernbedienung flr einseitige Maschinen v v
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L

0,4 mm Melamin 2 mm PVC 6 mm Massivleiste

Massiv Rollen Streifen
(mm) (mm) (mm)

-

1
[ Cn g a by & h = 90 mi
o . bgl b =22: min. 60
!‘“ l bei b = 40: min. 105
—

b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)
c 0,6-6 0,3-3,0 0,3-3,0
d 45 (opt. 65)
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Ambition 2264 - Standard fir 20 mm Massivleisten

Mit der Ambition 2264 konnen Sie Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten inklusive
Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mégliche Leimreste und macht
lhre Kanten griffig. Hier ist das Anleimen von Massivleisten bis 20 mm kein Problem. Auf Wunsch

kénnen Sie auch PU einsetzen. Mit der Ambition 2264 machen Sie keine Kompromisse. Mit

patentierter Losung am Formfrasen ist auch ein Profilwechsel im Handumdrehen erledigt.

Automatisierungspaket 4013

Verstellung Einlauflineal (automatisch) v

Verstellung Druckzone (automatisch)

Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand)

Verstellung Vorfrasaggregat (btindig/Uberstand)

Formfrasen 2-motoring Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

AR NN

Fernbedienung flr einseitige Maschinen
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0,4 mm Melamin 2 mm PVC 20 mm Massivleiste

Massiv Rollen Streifen
(mm) (mm) (mm)

-

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105

b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)

c 0,6-20 0,3-3,0 03-3,0
d 45 (opt. 65)
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Ambition 2270 - variable Kantenverleimung

Mit der Ambition 2270 kénnen Sie Kanten verleimen, prézise kappen und nachbearbeiten inklusive
Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mogliche Leimreste und macht
lhre Kanten griffig. Hier ist das Anleimen von Massivleisten bis 20 mm kein Problem. Auf Wunsch
kénnen Sie auch PU einsetzen. Die Ambition 2270 bietet die Méglichkeit zum Aufbau eines

Unifrdsaggregates. Mit dem viermotorigen Formfrasen kénnen auch Furnierkanten ohne Ausrisse

gerundet werden.

Automatisierungspaket 4011 Frei-

platz

Verstellung Einlauflineal (automatisch) v

Verstellung Druckzone (automatisch)

Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand) Optionen Freiplatz

Verstellung Vorfrasaggregat (btindig/Uberstand)

Formfrasen 4-motoring Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

AN N NN

Fernbedienung flr einseitige Maschinen

HOMAG Ambition 2200



SHFE

0,4 mm Melamin 2 mm PVC 20 mm Massivleiste Furnier

Massiv Rollen Streifen
(mm) (mm) (mm)

-

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105

b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)

c 0,6-20 0,3-3,0 03-3,0
d 45 (opt. 65)

e max. 25
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Ambition 2272 - Wirtschaftlichkeit fur hohe
Anspruche

Das Highlight ist die Ambition 2272. Damit kénnen Sie Kanten verleimen, prazise kappen und
nachbearbeiten inklusive Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mégliche
Leimreste und macht lhre Kanten griffig. Hier ist das Anleimen von Massivleisten bis 20 mm kein
Problem. Auf Wunsch kénnen Sie auch PU einsetzen. Die Ambition 2272 bietet schon in der

Grundausstattung die Mdglichkeit zum automatischen Wechsel zwischen unterschiedlichen

Profilen z. B. Radius 2 mm und Radius 3 mm.

Automatisierungspaket 4015

Verstellung Einlauflineal (automatisch) v

Verstellung Druckzone (automatisch) v

Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand) Standard Option
Verstellung Vorfrasaggregat (btindig/Uberstand) v

Formfrasen 2-motoring Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

Multiziehklinge MN21 (automatisch)

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

NN

Fernbedienung fur einseitige Maschinen
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0,4 mm Melamin 2 mm PVC 20 mm Massivleiste

Massiv Rollen Streifen
(mm) (mm) (mm)

-

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105

b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)

c 0,6-20 0,3-3,0 03-3,0
d 45 (opt. 65)
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Ambition 2274 - variabel mit Freiplatz

Mit der Ambition 2274 kénnen Sie Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten inklusive

Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt mogliche Leimreste und macht

lhre Kanten griffig. Hier ist das Anleimen von Massivleisten bis 20 mm kein Problem. Auf Wunsch

kénnen Sie auch PU einsetzen. Mit der Ambition 2274 machen Sie keine Kompromisse. Mit

patentierter Losung am Formfrasen ist auch ein Profilwechsel im Handumdrehen erledigt. Der

Freiplatz auf der Maschine bietet vier unterschiedliche Ausstattungsmaoglichkeiten.

Automatisierungspaket

Verstellung Einlauflineal (automatisch)

Verstellung Druckzone (automatisch)

Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand)

Verstellung Vorfrasaggregat (btindig/Uberstand)

Formfrasen 2-motoring Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)
Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

Fernbedienung flr einseitige Maschinen

HOMAG Ambition 2200

4013

AN N NN

Frei-
platz

Optionen Freiplatz




0,4 mm Melamin 2 mm PVC 20 mm Massivleiste

Massiv Rollen Streifen
(mm) (mm) (mm)

-

bei b = 22: min. 60

a bei b = 40: min. 105

b 12 (opt. 8) / 40 (opt. 60)

c 0,6-20 0,3-3,0 03-3,0
d 45 (opt. 65)
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Unser Aggregatebaukasten — immer aktuell

Fir vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben verwenden wir Aggregate aus unserem
erprobten Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen stdndig, um lhnen auch fiir neue

Trends die richtige L6sung zu bieten.
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Aggregate - zur Vorbereitung der hochwertigen

Verleimung

Das Trennmittelsprithaggregat und das Fiigefrasaggregat bereiten Ihre Werkstiicke optimal fiir die

Verleimung vor. Das aufgespriihte Trennmittel erleichtert das Entfernen von Kleberresten. Mit dem

Fligefrasaggregat schaffen Sie die Basis fiir eine ausrissfreie Klebefuge mit gleichbleibend hoher

Produktqualitat.

Trennmittelspriihaggregat

Verhindert das Anhaften von Schmelzkleberresten auf
Werkstlickober- und -unterseite und schafft so eine
optimale Qualitét der WerkstUicke.

Fligefrasen

Dieses Aggregat ermdglicht eine hohe
Bearbeitungspréazision, ist auBerst robust und flr eine
Uberdurchschnittlich lange Standzeit geeignet. Der
Durchmesser des larmarmen, spanflugoptimierten
Werkzeugs (I-System) betragt 125 mm.
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Verleimaggregate - sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraftschliissigen Verleimen geeignet. Standard

ist ein Vorschmelzer. Die beheizte Leimrolle sorgt fiir eine optimale Klebetemperatur. Die Magazin-

héhenverstellung ermdéglicht das Bearbeiten unterschiedlicher Kantenhéhen bei konstanter

Werkstlickdicke.

mr!ge Verleimtechnik

MaBe in mm

erleimtechnik mit
Servokantenzufiihrung

MaBe in mm

Schmelzkleber Verleimteil A1 Servokantenzufiihrung

Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3-1 mm. Kantenzuflhrung mit einer Genauigkeit an der
Vorder- und Hinterkante von +/- 2-3 mm zur

Schmelzkleber Verleimteil A3 Reduzierung von Kantenabfallen.

Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3-3 mm.
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lhre Vorteile auf einen Blick

e Optimaler Leimauftrag auf die
Schmalflache

e Anderungen von Werkstlickdicken
erfordern kein UmrUsten der Leim-
auftragswalze

e Magazin mit 2 Rollen zum schnellen,
problemlosen Kantenwechsel auch bei
1-fach Kantenzufuhr

e | eimrollenabhub bei Vorschubstopp

e Granulatbehalter mit einfacher
Zuganglichkeit und Fullstandskontrolle

e \Vorschmelzer flr das Aufschmelzen
von Schmelzkleber nach Bedarf
automatisch oder manuell

e Sensor zur Flllstandskontrolle der
Auftragseinheit

Schmelzkleber Verleimteil A6

Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3-3 mm und
Massivholzleisten bis 6 mm.

Schmelzkleber Verleimteil A20

Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3-3 mm und
Massivholzleisten bis 20 mm.

e [ eimrolle mit integrierter Heizung
garantiert eine konstante Temperatur
und Viskositat fur alle Werksttckdicken

e Elektropneumatische Klemmung der
Leimrolle und des Behalters verhindert
Leimverschmutzung an der Hinterkante
des Werkstucks

e Einzelantrieb fur Leimrolle und erste
Druckrolle synchronisiert mit dem
Vorschub

e Tastschuh verhindert den Verschleil3
der Auftragswalze

e Einfaches Entfernen der Auftrags-
einheit durch Schnellverschluss (je nach
Modell)

e Einfacher Zugang aller Funktionen
von vorne erleichtert Bedienung und
Wartung

e Sensor zur KantenUberwachung
verhindert den Schmelzkleberauftrag
auf das Werkstlck, wenn keine Kante
vorhanden ist. So verschmutzen die
Andruckrollen nicht

e Verleimteil A6 und A20
Fur Massivholzkanten: manuelle
Hohenverstellung des Magazins

e laserTec nachristbar.

In Deutschland patentrechtlich nur mit
Rehau-Kanten verwendbar!

Magazinh6henverstellung

Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3-3 mm und
Massivholzleisten bis 20 mm. Mit einer Kantenhéhe

koénnen unterschiedliche Werksttickdicken gefahren

werden.
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Kappaggregate - die perfekten Vorbereiter fur das
Frasen

Die Kappaggregate bereiten die Werkstiicke fiir die nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor. Die

Stirnseite kann gerade oder mit Fase gekappt werden.

Kappaggregat HL81 Kappaggregat HL84

Zum Kappen der Kantenlberstande an
Werkstlckvorder- und -hinterkante mit ziehendem
Schnitt fir saubere Kappschnitte.

Zum Kappen der Kantentberstande an Werkstlickvorder-

und -hinterkante mit stehendem Kappanschlag, damit auch
empfindliche Werkstlicke nicht beschadigt werden. Ziehender
Kappschnitt fir bestmdgliche Schnittqualitat der Kappsége. Die
minimale WerkstUckllcke betragt 400 mm.

Automatisierung im Standard

Programmierbare Verstellung des
Kappmotors Fase/Gerade zum schnellen
Wechsel zwischen Geradekappen und
Kappen mit Fase.

Automatisierung nach Bedarf

Zum schnellen Wechsel zwischen
Bundigkappen, z. B. von Massivleisten
oder Einlegebdden, und Kappen mit
Uberstand, z. B. zum Nachfrasen mit
Formfrasaggregat.
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Sie bringen lhre Kanten in Form - die Frasaggregate
zum Bundig- und Formfrasen

Vom Vorfrasen zum Biindigfrdsen bis zum viermotorigen Formfrasaggregat zum Eckenrunden

bietet lhnen HOMAG die passende L6sung zur Bearbeitung der Kanteniibersténde. Die Fras-

aggregate sind ausschlieBlich mit I-Werkzeugen bestiickt. Dies und die von HOMAG patentierte

HSK-Schnittstelle sichern eine hohe Bearbeitungsqualitat und Werkzeugstandzeit.

Vorfrasaggregat

Zum Vorfrasen des oberen und
unteren KantenUberstands.

Automatisierung nach Bedarf

Zum automatischen Wechsel
von Bundigfrésen auf Frasen mit
Kantentberstand.

Feinfrasaggregat

Zum Frasen von Fase
und Radien mit manueller
Verstellung.

Automatisierung nach
Bedarf

Fase-/Radiusverstellung zum
schnellen Bearbeitungs-
wechsel von z. B. 0,4 mm auf
2 mm Kante.

Formfrasaggregat FF32

Zum Runden von Kanten an der Werkstuckvorder-
und -hinterkante oben und unten. Durch die
Schnittaufteilung auf vier Motoren kann jede Ecke im
Gleichlauf bearbeitet werden. Dadurch erhalten Sie
eine perfekte Frasqualitat fur alle Kantenarten — selbst
bei Furnier.

Automatisierung nach Bedarf

Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm
Kante.
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Formfrasen - fur gerundete Ecken

HOMAG Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender kénnen Sie samtliche Aufgaben

programmieren, die Ausfiihrung erfolgt dann in hchster Geschwindigkeit und mit duBerster

Prézision. Dabei fiihrt die effiziente Arbeitsweise zu héherer Produktivitat. Unsere zweimotorigen

Formfrasaggregate ermoglichen sowohl das Eckenrunden, als auch das Befrdsen der oberen und

unteren Kanteniiberstande.

Formfrasaggregat FK11

Zum Bearbeiten der Kantentberstande und zum
Umfrasen der Vorder- und Hinterkante.

Automatisierung nach Bedarf

Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm
Kante.

30 | HOMAG Ambition 2200

Formfrasaggregat FK13

Zum Bearbeiten der Kantentiberstdnde und zum
Umfrasen der Vorder- und Hinterkante. Mit 8-fach
Werkzeugwechsler fir den automatischen Wechsel
auf verschiedene Profile. Die HSK-Schnittstelle sichert
die optimale Frasqualitat.



Finish - Ende gut, alles gut

Die Qualitat Ihrer Produkte wird durch perfekt aufeinander abgestimmte Finishaggregate erhoht.

Uberlassen Sie HOMAG das Finish.

Profilziehklinge PN10 Finishbearbeitung

Bestehend aus Leimfugenziehklinge zur Leimrest-
entsorgung oben und unten an Kunststoff-Kanten
sowie Schwabbelaggregat.

Zum Glatten der gefrasten Kanten fir optimale Optik.
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Aggregate fur Ihren individuellen Bedarf

Fiir hochste Anspriiche hat HOMAG Aggregate entwickelt, die eine manuelle Nachbearbeitung

tiberfliissig machen. Die Kanten lhrer Werkstiicke werden nachbearbeitet und gereinigt.

Entsprechend lhrer Anforderungen empfehlen wir die fiir Sie passende Finish-Ausstattung.

Schwabbelaggregat Reinigungsmittelauftrag

FAO06 oben und unten

Finishbearbeitung FA10

Bestehend aus Leimfugen- Spriiheinheit zum Auftragen
ziehklinge zur Leimrestentsorgung von Reinigungsmittel

oben und unten an Kunststoff- oben und unten auf das
s Kanten. Werkstuck. Aufoau vor dem

Schwabbelaggregat.

Fur griffige Kanten.
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Aggregate auf dem Freiplatz

Je nach Ambition-Modell steht ein Freiplatz zur individuellen Bestiickung zur Verfiigung. Wéhlen

Sie individuell zwischen dem Frasaggregat zum Nuten, dem Bandschleifaggregat oder der

Multiziehklinge.

Unifrdsaggregat
UF10

Zum Nuten, Falzfrasen
und Profilieren.

Multiziehklinge
MN21

Zum Glatten der gefrasten
Kanten fUr optimale Optik.
Automatische Umriistung
von verschiedenen Profilen,

Korrekturen im Hundertstelbereich.

Reproduzierbare Qualitat auf
héchstem Niveau.

Bandschleifaggregat
KS10

Zum Schleifen gerader
Furnier- und Massivkanten
inklusive Oszillation im
Standard.
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Zusatzoptionen

Fiir jedes Ambition-Modell bieten wir Ihnen die passende Zusatzausriistung, um die vorhandene

Bestiickung entsprechend lhrer Anforderungen zu ergénzen.

Erhéhung der Werkstiickdicke auf 60 mm I-DIA Fligefraser WD 63
Durch die Erhdhung der Aggregate. Fur Werksttckdicken von 60 mm mit
Mit Flgefrasen: I-DIA Flgefraser 63 mm. Werkzeugdurchmesser 125 mm.

PU-Aufschmelzeinheit

Zum Aufschmelzen von 2 kg Gebinden PU.
Aufschmelzleistung 6 kg/h. Keine Begasung mit
Stickstoff notwendig.

Werkstiickauflage in Scherenausfiihrung QA-Leimbehéltervorderteil zum Einwechseln
Bequem ausziehbar bis 1 000 mm. Zum schnellen Wechsel zwischen verschiedenen
Schmelzkleberarten.

QA-Leimbehéltervorderteil zum Einwechseln
fur PU

Teflonbeschichtet.

HOMAG Ambition 2200

Wechselkopfsatz fiir FK11 und FK13

Schneller, préziser Wechsel des Wechselkopfes

fir FK11 und FK13. Ausfuhrungen der seitlichen
Tastung: Nicht verstellbar, manuell und automatisch
verstellbar.



Wechseleinrichtung FF32

Zum Wechseln des gesamten Blocks (Werkzeug mit Enge Rollenteilung |1-System DIA-Radius/Fasefraser
Motor und Motorhalterung) anstatt des Werkzeugs. Optimale Werksttickfiihrung im Bereich des R =1,5-3 mm, Fase 15°.
Ausflhrungen: Manuell und automatisch verstellbar. Formfrésaggregates fur Werkstticklangen < 240 mm. Werkzeug fur optimierte Spaneentsorgung.

S 00 0 00

Schnellwechselkopfsatz PN10 Erh6hung der Kiihlleistung > 40° C Vorinstallation der LIGMATECH

Schneller Profilwechsel ohne Verstellarbeiten. Zum Schutz der Elektronik bei Umgebungs- Ruckfihrung

Ausflihrungen: temperaturen Uber 40° C. Sorgt auch bei extremen Ruckfuhrung Boomerang flr die Ausfihrungen:
R=1,5mm Klimabedingungen flr sichere, stérungsfreie ZHR 01, ZHR 02, ZHR 05, ZHR 500.
R=2mm Produktion.

R=2,56mm

R=3mm
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Automatisierungspakete

Mit den Automatisierungspaketen der Ambition 2200 erzielen Sie eine hohere Produktivitét, denn
Sie riisten wesentlich schneller um. Alle Achsverstellungen erfolgen liber Servo-Achsen. Die

Verstellung ist programmgesteuert, prazise und wiederholgenau.

Programmierbare Verstellung des Kappmotors
Biindig/Uberstand

Aut tische Verstell Vorfra t
Zum schnellen Wechsel zwischen Biundigkappen, utomatsche versteflung Yorirasaggrega

Biindig/Uberstand
z. B. von Massivleisten oder Einlegebdden, und tndig
Kappen mit Uberstand, z. B. zum Nachfrasen mit Zum automatischen Wechsel von Blndigfrasen auf
Formfrasaggregat. Frasen mit KantenUberstand.

I

Automatische Verstellung auf verschiedene Automatische Verstellung von Fase und Radius

Fasenstarken Formfréisen FF32, FK11 und FK13.

Formfrasen FK11 und FK13.
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lhre Vorteile auf einen Blick

® Programmgesteuerte, prazise und
wiederholgenaue Verstellung

e Schnellere UmrUstung

e Hohere Produktivitat

e Alle Achsverstellungen erfolgen
Uber geregelte Servo-Achsen flr
positionsgenaue Verstellungen Uber

Programm
Automatische Verstellung Einlauflineal Fernbedienung Automatische Verstellung Druckzone
Programmgesteuerte, prézise und wiederholgenaue Bei Einstellarbeiten kann der Vorschub gestartet Verstellung Uber Servo-Achse auf die jeweilige
Verstellung Uber Servo-Achse. werden, wahrend der Bediener am Aggregat steht. Kantendicke Uber Programm.

EE _".. i
el ‘-.;" {_.-' S

Pneumatische Verstellung fiir Multiziehklinge MN21
PN10/Finishaggregat ) . )
Wechsel zwischen unterschiedlichen Profilen, z. B. Fase 20°, R2 und R3.
Automatisches Ein- und Ausrlicken aus dem e Servo-Achsen fUr horizontale und vertikale Verstellung Uber Programm
Arbeitsbereich. e Abtasten des Werkstulickes von oben oder seitlich flr préazises Profilieren
von Kanten

HOMAG Ambition 2200
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powerTouch - die neue HOMAG Steuerung:
einfach, einheitlich, ergonomisch, evolutionar

HOMAG Maschinen sind so konstruiert, dass eine einfache Bedienung und sichere Steuerung

selbstverstédndlich sind. Unsere innovative Touchscreen-Bedienphilosophie vereint Design und

Funktion zu einer neuen Steuerungsgeneration. Der Full-HD Multitouch-Monitor, die ergonomische

Touchbedienung, die einfache Navigation und die einheitliche Benutzeroberflache kennzeichnen

das neue System.

Einfach

* Die einfache und intuitive Bedienung von
powerTouch erhoht die Geschwindigkeit und
Sicherheit der Eingaben

* Moderme Softwarebausteine liefern auf einen Blick
Informationen zum Maschinenzustand

* Integrierte Hilfe- und Assistenzfunktionen fuhren zu
hoher Produktionsbereitschaft

Einheitlich

¢ Einheitliche Bedienelemente, Softwarebausteine
und einheitliches Design kennzeichnen die
powerTouch-Steuerung der HOMAG Group
Maschinen

e Damit lassen sich unterschiedliche HOMAG Group
Maschinen auf die gleiche Weise steuern

¢ Die Bedienung wird dadurch einfacher und
effizienter

Ergonomisch

e Direkte Steuerung Uber den bertihrungs-
empfindlichen Touchscreen-Monitor

¢ Neues, ergonomisches Design der powerTouch-
Bedienzentrale

¢ |ntuitive Bedienung durch Gesten-Steuerung wie
Zoomen, Wischen, Scrollen

HOMAG Ambition 2200

Evolutonar

® Design und Funktion sind zu einer véllig neuen
Steuerungsgeneration vereint

¢ Die zukunftsweisende powerTouch-Maschinen-
steuerung ist mit modernsten Bedienkonzepten
von Smartphones und Tablet-PCs kombiniert



Steuern mit powerTouch

Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat
steuern Sie durch direkte Berthrung die
Maschinenfunktionen. Das ergonomisch
gestaltete Design sowie zahlreiche neue Hilfs- und
Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung
wesentlich.

%

<A
PR |

Support liber TeleServiceNet Soft

Schnellster Service und Hilfe durch gezielte
Fehleranalyse und Support Uber das Internet.

Programmieren mit woodCommander

Das Programmiersystem fur alle HOMAG
Durchlaufmaschinen. AuBerordentlich
bedienerfreundlich durch grafisch unterstitzte
Eingabemasken - fiir eine einfache Navigation und
Mendifihrung.

Option:
Diagnosesystem woodScout

Neben Klartextfehlermeldungen stellt woodScout
den Stérungsort an der Maschine grafisch dar.
Zusétzlich zum Expertenwissen des Systems
kénnen Sie eigene MaBnahmen zur Fehlerbehebung
abspeichern.

Auswerten mit MMR Basic

Die Software ,MMR — Machine Monitoring and
Reporting“ wertet die Produktivitat lhrer Maschine
aus. Erfasst werden die Anzahl produzierter
Werkstlicke, Einsatzzeit der Maschine und
Laufmeter Kante. Mit den nutzungsabhéangigen
Wartungshinweisen kénnen Sie die Wartung optimal
durchfihren.

Option:
MMR Professional

Die Erweiterung von MMR Basic wertet zusétzlich
Schichten aus, analysiert Fehlermeldungen und
ermdglicht die Anbindung an die zentrale Daten-
auswertung im Buro. Sie erhalten Produktivitats-
kennzahlen, Hilfe bei der Problemanalyse sowie einen
Uberblick der Optimierungspotenziale.
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Sie investieren, wir reduzieren:
das LifeCycleCost Management und ecoPlus

Uber den wirtschaftlichen Erfolg Ihrer Produktion entscheiden nicht die Investitionskosten,

sondern deren Auslastung und die Stiickkosten. Darum ist unser oberstes Ziel, erstklassige

Produktion mit effizienter Verarbeitung, hoherer Produktivitdt und damit geringeren Stiickkosten

zu kombinieren. Durch ecoPlus, das neue Technologiepaket der HOMAG Group, schonen Sie

zusatzlich die kostbaren Ressourcen Energie, Zeit, Material und Personal.

HOMAG Ambition 2200

Stilickkostenreduzierung durch:

Optimale Finanzierung

¢ HOMAG Finance bietet optimierte
Finanzierungskonzepte in Abhangig-
keit von den betriebswirtschaftlichen
Anforderungen

¢ Die hohe Wertstabilitdét von HOMAG
Maschinen bietet Vorteile beim Leasing
und spateren Ersatzinvestitionen

Hohe Bearbeitungsqualitat ,,ohne*
Nacharbeiten

e Perfekt abgestimmte Maschinen-
konfiguration

Praxisgerechte Schulung

e Durch zielgerichtete Schulung kommen
Sie schnell zu voller Produktivitat

e |hre Mitarbeiter werden fit fUr den
sicheren Umgang mit den HOMAG
Maschinen

Verringerung der Lohnstiickkosten

e Schnelle und einfache Bedienbarkeit
der Maschinen
¢ Einfache Rustvorgange

Hohe Maschinenverfligbarkeit

e Weltweiter Service verringert Storzeiten

e TeleServiceNet — unser ,Auge” in die
Maschinen vermeidet Einsatze von
Service-Technikern vor Ort

e woodScout Diagnosesoftware —
die intelligente Selbsthilfe fur jeden
Maschinenbediener



Anschaf-
fungskosten/
Finanzierung

Arbeitsvor-
bereitung

Material-
nutzung

Bearbeitungs-
qualitat

Energiekosten | Personalbedarf| vorbeugende

Wartung

Ihre Kosten
mit HOMAG

Group

Produkten

(ﬁﬂ'ecu Flus

Vorbeugende Wartung

¢ MMR-Software weist den Maschinen-
bediener auf Wartungen hin

e RegelmaBige Inspektionen und
vorbeugende Wartung vermeiden
Stérungen und verlangern die Lebens-
dauer

e Unterstitzung durch den weltweiten
HOMAG Service mit Uber 500
Technikern

Maschinennutzungsdauer

e Durch eine standige Erweiterung der
Funktionalitdten werden die Maschinen
auch den Produktanforderungen von
morgen gerecht

e Die HOMAG Umbauabteilung bietet
auch bei gréBeren ,Eingriffen”
L&sungen an und sichert eine hohe
Investitionssicherheit Uber Jahre

Nutzungsdauer

Geringe Energiekosten mit ecoPlus*

e Intelligenter Stand-by-Betrieb reduziert
die Energiekosten in den Pausen um
bis zu 90 %

¢ Fine Klappensteuerung schaltet die
Absaugung nur an den im Einsatz
befindlichen Aggregaten ein. Dadurch
werden die Absaugkosten um bis zu
20 % reduziert

 |-Werkzeuge reduzieren die notwendige
Absauggeschwindigkeit je einzelnem
I-Werkzeug. Der Stromverbrauch pro
Maschine wird so um ca. 1 250 kWh
reduziert. Die Ersparnis durch nicht
abgesaugte Raumluft (Heizung/
Klimaanlage) ist hier nicht berlcksichtigt

e Die Kuhlung des Schaltschrankes
der PC22 Steuerung erfolgt mit der
Cool-Plate-Technik. Diese passive
Kuhlung bendtigt keine Energie. Es
mussen keine Filter ausgetauscht
werden und Wartungskosten werden
eingespart. AuBerdem bleibt das
System geschlossen. Es kann kein
Staub eindringen

e S&mtliche Antriebe entsprechen der
Energieeffizienzklasse IE2

e Optionale Messung und Visualisierung
der aktuellen Verbrauchsdaten
von Druckluftabsaugung und
Strom zur Optimierung des
Gesamtenergieverbrauchs

Maschinen-
verfugbarkeit

Maschinen- Restwert

nutzungsdauer

lhr Vorteil

Materialersparnis mit ecoPlus

e Servokantenzufiihrungen reduzieren
den Materialverbrauch der eingesetzten
Kanten je Werksttck

* Abhéangig von Bestlickung, Betriebsdauer und
Werkstlickspektrum

HOMAG Ambition 2200
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Technische Daten Ambition 2220, 2240, 2250

Ambition 2220

Optionen
Freiplatz < N
=

Ambition 2240

i

Optionen
Freiplatz

Ambition 2250

Optionen
Freiplatz
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5130

Gesamtlange [mm]

Gesamtbreite geschlossen /
geoffnet [mm]

Gesamthéhe geschlossen /
gedffnet [mm]

Arbeitshohe [mm]

Ambition 2220

Ambition 2240 Ambition 2250

6130 6880

910/
1540

1820/
2250

950

Werkstlickbreite [mm]
bei Werkstiickdicke 12-22 mm

Werkstiickbreite [mm)]
bei Werkstiickdicke 23-40 mm

Werkstlickdicke [mm]
Kantendicke Rollen [mm]
Kantendicke Streifen [mm)]

Werkstiickiiberstand
fix [mm]

Kantenquerschnitt [mm?]
- Massiv
- Rollen

0,3-1

135

min. 60

abhangig von Werkstucklange

min.105
abhangig von Werkstlicklange

min. 12-40 (opt. 8-60)

0,3-3

30

135 135

Vorschub regelbar [m/min]
Anschlusswert [kW]

Absaugleistung gesamt
ca. [m®/h]

Absaugleistung gesamt
ca. [m*/h] ohne Bestiickung Freiplatz

Druckverlust ca. [Pa]

Pressluftverbrauch
ca. [NI/min]

Elektrik

Pneumatik [bar]

Inhalte, technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Wir behalten uns Anderungen Vor.

19

2280

315

18-25

18-25 (opt. 32)

26 28
3860 6150
3070 5350
2500

585 720

fUr alle Versorgungsnetze weltweit

6-7

HOMAG Ambition 2200

43



Technische Daten Ambition 2260, 2262, 2264

Ambition 2260

Ambition 2264

) | |
- ¥ ) @
e el P~ - A
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i
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Ambition 2260

Ambition 2262 Ambition 2264

Gesamtlange [mm]

Gesamtbreite geschlossen /
geoffnet [mm]

Gesamthéhe geschlossen /
gedffnet [mm]

Arbeitshohe [mm]

7755

7755 7755

910/
1540

1820/
2250

950

Werkstlickbreite [mm]
bei Werkstiickdicke 12-22 mm

Werkstiickbreite [mm)]
bei Werkstiickdicke 23-40 mm

Werkstlickdicke [mm]
Kantendicke Rollen [mm]
Kantendicke Streifen [mm)]

Werkstiickiiberstand
fix [mm]

Kantenquerschnitt [mm?]
- Massiv
- Rollen

135

min. 60
abhangig von Werkstucklange

min.105
abhangig von Werkstlicklange

min. 12-40 (opt. 8-60)

0,3-3
0,4-6 0,4-20
30
390 900
135 135

Vorschub regelbar [m/min]
Anschlusswert [kW]

Absaugleistung gesamt
ca. [m%/h]

Absaugleistung gesamt
ca. [m*/h] ohne Bestiickung Freiplatz

Druckverlust ca. [Pa]

Pressluftverbrauch
ca. [NI/min]

Elektrik

Pneumatik [bar]

Inhalte, technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.

Wir behalten uns Anderungen Vor.

24

6250

630

18-25
28 28
3370 3370
2500
930 930

fUr alle Versorgungsnetze weltweit

6-7
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Technische Daten Ambition 2270, 2272, 2274

Ambition 2270

Frei-
platz =

Optionen
Freiplatz

Ambition 2272

Option g?

Ambition 2274

Optionen
Freiplatz

AG | HOMAG Ambition 2200



Ambition 2270

Ambition 2272 Ambition 2274

Gesamtldnge [mm]

Gesamtbreite geschlossen /
geoffnet [mm]

Gesamthohe geschlossen /
gedffnet [mm]

Arbeitshohe [mm]

8545

8545 8545

910/
1540

1820/
2250

950

Werksttlickbreite [mm]
bei Werkstiickdicke 12-22 mm

Werkstiickbreite [mm]
bei Werkstiickdicke 23-40 mm

Werkstiickdicke [mm)]
Kantendicke Rollen [mm)]
Kantendicke Streifen [mm)]

Werkstiickiiberstand
fix [mm]

Kantenquerschnitt [mm?]
- Massiv
- Rollen

900
135

min. 60
abhangig von Werkstucklange

min.105
abhangig von Werkstucklange

min. 12-40 (opt. 8-60)

0,3-3
0,4-20
30
900 900
135 135

Vorschub regelbar [m/min]
Anschlusswert [kW] (laserTec)

Absaugleistung Gesamt
ca. [m*/h]

Absaugleistung Gesamt
ca. [m®/h] ohne Bestiickung Freiplatz

Druckverlust ca. [Pa]

Pressluftverbrauch
ca. [NI/min]

Elektrik

Pneumatik [bar]

Inhalte, technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Wir behalten uns Anderungen Vor.

33 (43)

4790

4000

825

18-25
33 (49) 39 (49)
3400 4200
3400
2500
855 870

fur alle Versorgungsnetze weltweit

6-7
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Ambition Modelle im Uberblick

v verflgbar

- nicht verfligbar

Standard

2220

2264

2270

2272

2274

Rollenware bis

1 mm

3 mm

3 mm

3 mm

3 mm

Furnier

v

Streifenware bis

20 mm

20 mm

20 mm

20 mm

Vorschub 18-25 m/min

v

AN

v

<

Trennmittelspriihaggregat

Option 1333

Fugefraser inkl. I-DIA-Fraser 43 mm hoch

Option 1333

Servokantenzuflihrung

v

Quickmelt inkl. Granulatbehélter

v

Schnellspannsystem flr Leimauftragseinheit

ANENENENEN

laserTec-Aktiviereinheit nachriistbar

Magazinhdhenverstellung

Option 2450

2 horizontale Rollenteller

AN

ANENENENENENENEN

ANENENENENENENEN

ANEN AN RN RN AN NN

Kappaggregat HL81 mit ziehendem Kappanschlag

v

v

v

Kappaggregat HL84 mit stehendem Kappanschlag

<

<

AN

AN

Verstellung Kappmotor (Fase/Gerade)

AN

AN

<

Vorfrésaggregat

0,65 kW

1,5 kW

1,5 kW

1,5 KW

1,5 kW

Feinfrasaggregat 0,4 KW manuell Fase/Radius

Formfrasaggregat FK11 manuell Fase/Radius

Formfrasaggregat FK13 automatisch 8-fach Wechsler

Formfrasaggregat FF32 manuell Fase/Radius

Freiplatz fur Nuten

AN

Freiplatz fur Nuten/Schleifen/Multiziehklinge

Nachputzeinrichtung PN10

v

Finishbearbeitung FA11

Option FA10

<<

AN

AN

Schwabbelaggregat FAO6

v

Elektronische Hohenverstellung

v

Steuerung PC22 mit Voll-Touch-Bedienung + Tastatur

AR

v

TeleServiceNet Soft

<

v

ANIRNIAN

ANIRNIAN

ANIRNIAN

Automatisierungspakete

2220

2240

2250

2260

2262

2264

2270

2272

2274

Paket Nr.

4009

4014

4010

4012

4016|4017

4013

4011

4015

4013

Verstellung Einlauflineal (automatisch)

<

v

Verstellung Druckzone (automatisch)

v

v

v

Verstellung Kappmotor (biindig/Uberstand)

v
v

v

Standard

Verstellung Vorfrasaggregat (biindig/Uberstand)

NENEN

NNENEN

v

ANIRNIAN

Feinfrésen Fase bzw. Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

Fase/Radius

Fase/Radius

Fase/Radius

Formfrasen 2-motorig Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

AN

v

<

Formfrasen 4-motorig Fase-/Radius-Verstellung (automatisch)

v

v

Multiziehklinge MN21 automatisch

Pneumatische Verstellung PN10 + FA11

Fernbedienung flr einseitige Maschinen

AN

Zusatzoptionen

2262

2264

2270

2272

2274

Vorschuberh6hung max. 32 m/min

Werkstlickauflage ausziehbar Scherenausfiihrung

Sauger flr Streifenvereinzelung

QA-Leimbehaltervorderteil zum Einwechseln

QA-Leimbehaltervorderteil (teflonbeschichtet PU)

PU-Aufschmelzeinheit

Zusétzlicher horizontaler Rollenteller

2-fach Kantenzuftihrung

6-fach Kantenzuftihrung

Reinigungsmittelauftrag

ANENENENENENENENEN

NNENENENENENENENEN

ANENENANENENENENEN

ANENENENENENENENEN

ARV AYRAY Y AN ANEN

Wechseleinrichtung Frasaggregat

Wechseleinrichtung Frasaggregat Verstellung automatisch

Unifrasaggregat UF10

Multiziehklinge MN21 automatisch anstelle PN10

Bandschleifaggregat KS10 (alternativ: anstelle UF10)

Wechselkopf-Satz fur FK nicht verstellbar

Wechselkopf-Satz flr FK manuell verstellbar

Wechselkopf-Satz fir FK automatisch verstellbar

Werkstlckfuhrung fur Formfrasen Ambition (VKNR: 3 748)

ANEANENEN RN NN

Wechseleinrichtung FF32 manuell verstellbar

Wechseleinrichtung FF32 automatisch verstellbar

AN ENEN

|-System Radius/Fasefraser 15° 1-3mm Z =6

|-System Radius/Fasefraser 15° 1-3 mm Z = 4

AN

|-System Radius/Fasefraser Satz (FK) 15° 1-3mm Z =4

Schnellwechselkopfsatz R = 1/1,6/2/2,5/3 mm

Vorinstallation Boomerang

Uberspannungsschutz

Trafo fUr Spannungsanpassung

Erhéhung der Kihlleistung > 40°C

Diagnosesystem woodScout

ANENENENEN

AN NN N NN

ANENENENENEN

NENESANENANAY

NENESENENANAY

ANEYRYAYAYAYA

ANENENENENENEN

Zusatzliche Festplatte

AN

v

v

v

v

AN

v

Erhéhung Werkstiickdicke auf 60 mm mit Fligefrasen

0841

0841

0841

0841

0841

0841

0841

0841

0841

Erhéhung Werkstlickdicke auf 60 mm ohne Flgefréasen

0842

Paket Flgefrasen

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

laserTec-Aktiviereinheit

v

v

v
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Perfekte Kanten wirtschaftlich fertigen

Fur lhre wirtschaftlich und qualitativ optimale Produktion sind die Ambition Modelle mit
unterschiedlichen Aggregaten vorkonfiguriert. Beim Leistungs- und Funktionsumfang haben wir
uns an den Anforderungen von Handwerk und Mittelstand orientiert. Die Maschinen decken in ihrer

Basisversion eine Vielzahl von Anwendungen ab. Sie sind automatisierbar und arbeiten durch

ecoPlus umweltfreundlich.
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