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ALTA TECNOLOGIA NEGLI AUTOMATISMI

Techno Line DELLE LINEE PRODUTTIVE

HIGH-TECH IN DER AUTOMATISIERUNG DER
FERTIGUNGSSTRABEN
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TECHNO FDT

foratrice a controllo numerico per la foratura orizzontale

e verticale inferiore e superiore.

La movimentazione elettronica di tutti gli assi posizionabili assicura
attrezzaggi rapidi e precisi consentendo una notevole flessibilita produttiva.

TECHNO SDT

Forainseritrice a controllo numerico per la spinatura orizzontale
e la foratura verticale inferiore e superiore.
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Massime prestazioni di inserimento:

- fino ad 8 spine per lato

- selezione automatica degli iniettori da cn

- sistema di iniezione colla ad alta pressione
- sistema di pulizia automatica degli iniettori




...PRECISIONE DI POSIZIONAMENTO...

]
gl

I

Controllo numerico NC 400 Plus

per la programmazione ed il salvataggio

dei dati di set-up e per la gestione elettronica
degli assi di lavoro

Rapidita nei posizionamenti.
Movimentazione assi tramite

guide prismatiche e

pattini 2 ricircolo di rulli,

Display elettronici di visualizzazione
delle quote relative

trasmesse dal CN e di quelle assolute




TECHNO FDT Foratrice a controllo numerico per |a foratura orizzontale e verticale inferiore e superiore. . .
Posizionamento manuale degli assi X e Y in modo agevole e movimentazione a controllo dell'asse Z per garantire un'elevata capacita produttiva

TECHNO FDT NC-gesteuerte Bohrmaschine fiir horizontale und
Die einfache manuelle Positionierung der X- und Y-Acl

Sistema di traslazione della macchina sui binari per il riattrezzaggio e la lavorazione fuori linea.

System zum Verfahren der Maschine auf Gleisen zum Umristen und zur Bearbeitung auBerhalb der Fertigungsstralie.




: ..ANCHE NELLE COMPATTE DELLA GAMMA
TeC h n O L I n e ...AUCH BEI DEN KOMPAKTEN MASCHINEN DER REIHE

TECHNO F

TECHNO S




Ergonomia e semplicita di settaggio

delle quote di lavoro dei gruppi orizzontali.

Testine orizzontali sdoppiate per |'esecuzione di fori

con passo diverso da 32 mm.

Posizionamento automatico del gruppo orizzontale destro
e delle due battute grazie alla motorizzazione di serie

Sicurezza ed affidabilita nel trasporto del pannello grazie ai sistemi

a doppia cinghia ad alto attrito. Massima precisione di posizionamento
garantita dalla rigidita delle 2 battute a scomparsa.

Flessibilita di foratura verticale alle estremita del pannello assicurata dalla
presenza di rastrelli a denti removibili.

Gruppo orizzontale ad attacco rapido
applicabile alle teste verticali

per la foratura anteriore e posteriore
del pannello
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: FACILITA E VELOCITA DI PROGRAMMAZIONE
TeC h n O I_ I n e EINFACHE UND SCHNELLE PROGRAMMIERUNG

Il modulo editor (standard) permette di programmare

da ufficio le quote di posizionamento.

| dati vengono trasferiti alla macchina via cavo o tramite dischetto.
Aprendo il programma dal controllo 'operatore visualizza le quote
degli assi e le invia ai display.
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Gli scorrimenti degli assi avvengono
su guide prismatiche.

La trasmissione dell'asse X

& tramite pignone e cremagliera a
passo ridotto, quella dell'asse Y
tramite chiocciola e vite a ricircolo
di sfere.

| display visualizzano le quote X e Y di posizionamento
e la direzione di spostamento.

L'attivazione dell'asse Z awviene tramite
motore brushless ed azionamento digitale.

E' possibile programmare la corsa di lavoro con
cicli di foratura personalizzati al posto di quelli standard.
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Il Tooling system supporta la programmazione da ufficio grazie alla compilazione automatica dei programmi
in base agli schemi di foratura. Inoltre guida I'operatore all'atirezzaggio della macchina attraverso la visualizzazione
grafica del pannello, fornendo informazioni specifiche relative ai singoli gruppi di foratura.
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Il sistema di sostituzione rapida
delle testine a forare e la definizione grafica
—— | deiset-up utensile permette gli attrezzaggi
u | fuori macchina (tempo mascherato)
== | senza possibilita di errori.

Baze Csm.  Gale  Sze i
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E’ possibile personalizzare la macchina in modo semplice
e funzionale per |'esecuzione di gruppi specifici di forature
con l'impiego di testine speciali dedicate.
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SOLUZIONI INTEGRATE: ALTE PRESTAZIONI
ED AFFIDABILITA

INTEGRIERTE LOSUNGEN: HOHE LEISTUNGEN
UND ZUVERLASSIGKEIT

16120 - Cella compatta di
foratura/spinatura

per massimizzare la
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Kompakte Bohr-
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Maximalisierung der
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: SISTEMA DI LAVORAZIONE DEI LISTELLI
TEC h ﬂ O I_ | n e SYSTEM FUR LEISTENBEARBEITUNG

Impilatore verticale

di alimentazione automatica
dei listelli

(250 x 1200mm max)




TELESERVICE E VIDEODIAGNOSI:
SOLUZIONI: IN TEMPO REALE
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Teleservice e Videodiagnosi oftrono la
soluzione pil avanzata ed efficiente per un
servizio veloce ed efficace.

Teleservice permette al tecnico di intervenire
dalla sede direttamente sul controllo
numerico attraverso una connessione via
modem. || modulo Videodiagnosi attraverso
I'utilizzo di una telecamera consente di
trasmettere in tempo reale immagini a colari
al Service relative alla macchina o al pezzo
da lavorare.

Vantaggi:

- miglioramento della qualita del servizio.

- eliminazione dei rischi di incomprensione.
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DATI TECNICI

TECHNISCHE DATEN

CAMPO DI LAVORO

X — Techno FDT/SDT (max)

X — Techno FDT/SDT (min)

X — Techno F/S (max)

X — Techno F/S (min)

Y mandrini orizzontali Techno FOT (max)
Y mandrini orizzontali Techno F (max)
Y iniettori orizzontali Techno SDT (max)
Y iniettori orizzontali Techno S (max)
Spessore max pannello lav.

Techno FDT/SDT

Spessore min pannello lav.

Techno FDT/SDT

Spessore max pannello lav.-Techno F/S
Spessore min pannello lav.-Techno F/S
UNITA DI FORATURA

Interasse X min teste verticali

Interasse min di foratura testine verticali

Velocita di rotazione mandrini
Potenza max motore mandrini
TRASPORTO

Velocita trasporto

Velocita trasporto con inverter
Altezza del piano di lavoro da terra
ATTACCHI PER ASPIRAZIONE (DIA.)
PRESSIONE ARIA D'ESERCIZIO
DIMENSIONI PER TRASPORTO
Techno FDT/F

Techno SDT/S

ARBEITSBEREICHE

X — Techno FDT/SDT (max)

X — Techno FDT/SDT {min}

X — Techno F/S (max)

X — Techno F/S (min)

Y horizontale Spindeln Techno FDT (max)
Y horizontale Spindeln Techno F (max)
Y horizontale Leimspritzer Techno SDT (max)
Y horizontale Leimspritzer Techno S (max)
Max. bearbeit. Werkstiickstarke

Techno FDT/SDT

Min. bearbeit. Werkstiickstarke

Techno FDT/SDT

Max. bearbeit. Werkstiickstarke-Techno F/S
Min. bearbeit. Werkstiickstarke-Techno F/S
BOHREINHEIT

Min. X Mittenabstand zwischen den
Vertikaleinheiten

Min. Bohr-Mittenabstand zwischen den
Vertikalkdpfen

Drehgeschwindigkeit der Spindeln

Max. Leistung des Spindelmotors
FORDERER

Geschwindigkeit des Férderers
Geschwindigkeit des Forderers mit Inverter
Hohe des Arbeitstisches iiber dem Boden
ABSAUGUNGANSCHLUSSE (DURCHM.)
BETRIEBSLUFTDRUCK '
VERSANDMABE

Techno FDT/F

Techno SDT/S

mim
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm

mm

mm
mm

mm

mm

Rpm
kW

m/1'
m/1'
mm
mm
bar

cm
cm

3200
215
3200
218
672
672
672
672

55

65

96

32

4000
1.7

55
35-80
200
100
6/7

560x210x220 (h)
560x210x230 (h)

inch,
inch.
inch.
inch.
inch.
inch.
inch.
inch.

inch.

inch.

inch.
inch.

inch.

inch,

Rpm
Hp

fpm
fpm

inch.
inch.

bar

feet
feet

126.0
8.5
126.0
8.5
26.5
26.5
26.5
26.5

2.6

0.4

2.6
0.4

3.8

1.3

4000
2.3

180.4
114.8 - 262.5
35.4
3.9
6/7

18.4x6.9x7.2 (h)
18.4x6.9x7.5 (h)
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IL GRUPPO BIESSE

DIE BIESSE GRUPPE
®
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BIESSE AMERICA BIEGSE INDIA
BIESSE ASIA : BIESSE INDONESIA
BIESSE AUSTRALIA > BIESSE MALAYSIA
BIESSE BRIANZA . BIESSE NEW ZEALAND
BIESSE CANADA BIESSE RUSSIA
BIESSE CHINA e BIESSE SCANDINAVEA
BIESSE DEUTSCHLAND = BIESSE TRIVENETO
BIESEE FRANCE k BIESSE U.K
BIESSE IBERICA BIESSE UKRAINE

|| gruppo Biesse commercializza | propri prodotti attraverso una rete capillare
di rivenditori e filiali localizzati nei mercati maggiormente industrializzati.
Mediante questa rete Biesse garantisce ai propri clienti, in tutto il mondo,
un'efficiente servizio di consulenza ed assistenza post vendita.

Oggi il gruppo Biesse conta pit di 2000 dipendenti ed una superficie
produttiva di oltre 105.000 metri quadrati in Italia. Fin dalla sua costituzione,
avvenuta nel 1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto sul mercato mondiale
per |a forte crescita e per la decisa volonta di divenire un partner globale
per le imprese dei settorl in cul opera.

Die Biesse-Group vertreibt ihre Produkte tiber ein weltweites Netz von
Handlern uhd Filialen. Mit Hilfe dieses Neltzes garantiert Biesse lhren Kunden
auf der ganzen Welt einen leistungsféhigen Vertrieb und Aftersales-Service.
Heute zahlt die Biesse-Group iiber 2000 Mitarbeiter und verfiigt liber eine
Produktionsfldche von mehr als 105,000 Quadratmetern in Italien. Bereits seit ihrer Grindung im Jahre 1969 hat sich die Biesse-Group
auf dem Weltmarkt durch ihr starkes Wachstum ausgezeichnet und hat ihren festen Willen bezeugt, zu einem globalen Partner fiir die
Unternehmen ihrer Branche zu werden.

Il gruppo Biesse & infatti strutturato in tre divisioni ciascuna delle quali si articola in unita produttive dedicate

a singole linee di prodotto. La Divisione Legno sviluppa e produce macchine per |'industria del mobile e dei serramenti ed
offre una gamma di soluzioni per I'intero ciclo di lavorazione industriale del legno e dei suoi derivati. Fornisce inoltre soluzioni
di ingegneria ed impianti “chiavi in mano” ai clienti che devono risolvere complessi problemi di produzione, tecnologia e
logistica. La Divisione Vetro e Marmo realizza macchine destinate alle aziende di trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e pill in generale all'industria dell'arredamento, dell’edilizia strutturale e dell’automobile. La Divisione Meccatronica
progetta e produce componenti tecnologicamente avanzati ad alta precisione sia per il gruppo che per il mercato esterno.

Die Biesse-Group fst in drei ABTEILUNGEN gegliedert, von denen jede sich in Produktionswerke unterteilt, die den einzelnen
Produktlinien gewidmet sind. Die HOLZ-ABTEILUNG entwickelt und produziert Maschinen fir die Mdbelindustrie sowie fir
Fenster- und Tirenhersteller und bietet eine Reihe von Ldsungen fir den gesamten industriellen Bearbeitungsprozess von
Holz und Holzersatzstoffen. AuBerdem bietet sie Ldsungen und "schldsselfertige" Anlagen fir Kunden mit komplexen
Problemstellungen hinsichtlich Produktion, Technologie und Logistik. Die GLAS- UND MARMORABTEILUNG fertigt Maschinen
fiir die Bearbeitung von Glas, Marmor und Natursteinen und im Allgemeinen fir die Bau- und Automobilindustrie. Die
ABTEILUNG MECHATRONIK plant und produziert technologisch innovative Prazisionskomponenten, die sowoh! innerhalb der
Firmengruppe, als auch auf dem frelen Markt Verwendung finden.
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www.biesse.com

Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Seregno (Milano)

Tel, +39 0362 27531_Fax +39 0362 221599
biessebrianza@biesse.it - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso)

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 D438 795722
ufficio.commerciale@biessetriveneto.it - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen

Tel. +49 (0)7308 96060 _Fax +49 (0)7308 960666
info@biesse.de

Loehne
Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711

BIESSE GROUPE FRANCE S.A.R.L.

Chaponnay, Lyon

Tel. +33 (0)478 967329_Fax +33 (0)478 967330
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
L 'Hospitalet de Llobregat, Barcelona

Tel. +34 (0)93 2631000_Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.es

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse 5.p.A.

Jénképing, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Service:

Tel. +46 (0) 471 25170 _Fax +46 (0) 471 25107
biesse.scandinavia@ionstenberg.se

BIESSE AMERICA INC.

Charlotte, North Carolina

Tel. +1 704 357 3131_Fax +1 704 357 3130
sales@biesseamerica.com
www.biesseamerica.com

BIESSE CANADA INC.

Head Office

Terrebonne, QC

Tel. (B00)598-3202_Fax (450)477-0484
Showroom:

Terrebonne - Toronto - Vancouver
sales@biessecanada.com
www.biessecanada.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore
Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE INDONESIA
Representative office of Biesse Asia Pte. Ltd
RELEE]

Tel, +62 21 52903911 _Fax +62 21 52903913

biesse@indo.net.id

BIESSE MALAYSIA

Representative office of Biesse Asfa Pte. Ltd
Selangor

Tel./Fax +60 3 7955 4960
biessekl@tm.net.my

BIESSE INDIA

Branch m‘ﬂce of Biesse Asia Pte. Lid

Bangalore

Tel. +91 80 23544332 _Fax +91 80 23544334
mail@biesseindia.co.in

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16 61100 Pesaro - ltaly

“Tel. +39.0721.439100 Fax +39.0721.453248

biesse.sales@biesse.com

BIESSE CHINA

Representative Office of Biesse S.p.A.

Shanghai

Tel. +86 21 63539118 Fax +86 21 63539300
mail@biesse-china.com

BIESSE RUSSIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Moscow

Tel, +7 095 9565661 _Fax +7 095 9565662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

BIESSE UKRAINE
Representative Office of Biesse S.p.A.

Kiev
Tel. +38 (0)44 5016370 _Fax +38 (0)44 5016371

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD

Sydney, New South Wales

Tel. +61 (0)2 9609 5355 Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au - www.biesseaustralia.com.au
Melbourne, Victoria

Tel. +61 (0)3 9314 8411 Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland

Tel. +61 (0)7 3390 5822 Fax + 61 (0)7 3390 8645
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622 _Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia

Tel. +61 (0)8 9248 5677 Fax +61 (0)8 9248 5199
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD
Auckland

Tel. +64 (0)9 820 0534 _Fax +64 (0)9 820 0968
sales@biessenewzealand.co.nz

Dati teenici ed illustrazioni non
sono impegnativi. Alcune foto
possono riprodurre macchine
complete di opzionali. Biesse Spa
si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza
preavviso.

Die Abbildungen sind nicht
verbindlich. Einige Photos kdnnen
Maschinen kemplett mit Optionen
zeigen. Biesse behalt sich das
Recht vor, Anderungen an der
Produkten und Unterlagen ohne
Ankindigung vorzunehmen.
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