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G.00 BHC 280 OPTIMAT n° 0-250-13-1208 - Année 2004

Centre d'usinage commandé par CNC              

1 MACHINE DE BASE                              
- Bâti de base de la machine et support de     
  déplacement en exécution lourde et solide    
- Support de déplacement déplacable sur X      
- Support transversal déplacable sur Y et Z    
- Déplacement des axes (sur X / Y / Z) par     
  un système de guidage linéaire compact,      
  protégé contre la poussière                  
- Vis à billes (sur Y et Z) et entraînement    
  par crémaillère (sur X)                      
- Servomoteurs AC numériques                   
- Prévu pour le montage de différents équipe-  
  ments et tables                              

2 DISPOSITIFS DE SECURITE ET DE PROTECTION CE  
- Grilles de protection sur les côtés et à     
  l'arrière                                    
- Tapis de sécurité à l'avant                  

3 DOCUMENTATION                                
- Documentation sur papier et sur CD-ROM avec  
  manuel de pièces de rechange et schéma élec- 
  trique                                       

4 PEINTURE                                     
- Laque de structure HOMAG gris                
  RDS 240 80 15                                

5 ASPIRATION CENTRALISEE                       
- Pour le raccordement à une aspiration        
- Données de raccordement sur la fiche tech-   
  nique                                        

6 EQUIPEMENT ELECTRIQUE                        
- Armoire de commande séparée                  
- Données de raccordement sur la fiche tech-   
  nique                                        

7 ELECTRONIQUE                                 

7.1 HARDWARE                                   
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SYSTEME POWERCONTROL                           
- Commande CNC avec modules d'entraînement     
- Système de commande intelligent - pendant    
  que la commande CNC commande les usinages,   
  des données nouvelles peuvent être saisies   
  indépendamment au PC                         
- PC (ordinateur personnel) pour le guidage de 
  l'opérateur                                  
- Compatible Intel Pentium                     
- Système d' exploitation anglais WINDOWS XP   
- Moniteur graphique (CRT) de 15''             
- Mémoire de 128 MByte RAM                     
- Au moins 40 GByte de mémoire sur le disque   
  dur (différentes partitions)                 
- Lecteur de disquettes 3 1/2''                
- Fiche pour réseau (Ethernet)                 
- Interface sérielle pour code à barres, modem 
  ou laser au plafond                          
- Interface parallèle pour connexion pour      
  imprimante                                   
- Lecteur de CD-ROM pour la lecture et la des- 
  cription de CD-ROM (pas de garantie contre la
  poussière)                                   

7.2 LOGICIEL POUR SYSTEME POWERCONTROL WOODWOP 
WoodWOP est un système de programmation spé-   
cialement adapté aux exigences de la technique 
stationnaire dans l'industrie et l'agencement. 
Un système de guidage simple facilite la       
création des programmes d'usinage. Grâce à un  
format de données unique, des programmes       
d'usinage peuvent être échangés entre les      
différentes machines CNC du groupe HOMAG.      

RELEVE DE DONNEES MACHINES                     
La registration des données de machine et de   
maintenance mémorise la quantité de pièces, les
temps de fonctionnement, d'arrêt,de dérangement
et de production. Le temps alloué à l'usinage  
établi par les temps de fonctionnement des     
agrégats et des moteurs renseigne sur les      
intervalles de maintenance nécessaires.        

LISTE DE PRODUCTION                            
Des processus de fabrication peuvent être      
rassemblés et sauvegardés dans la liste de     
production. L'utilisation des listes se fait   



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Date : 22.04.2020
Client : OCCASION
Type : BHC 280 OPTIMAT

Machine numéro : 0-250-99-1208
Offre numéro : 910467

 Page : 3Date : 22.04.2020
Client : OCCASION
Type : BHC 280 OPTIMAT

Machine numéro : 0-250-99-1208
Offre numéro : 910467

 Page : 3

ligne par ligne ou sur toutes les places à     
la fois. Dix variables max. peuvent être défi- 
nies pour l'utilisation du programme de vari-  
antes correspondant.                           

SIMULATION NC ET CALCUL DE TEMPS               
Les séquences d'usinage des séries enre-       
gistrées dans un programme NC sont simulées    
par un agrégat représenté à l'écran.           
D'autres contrôles sont possibles:             
- calcul de temps env. +/- 10%                 
- vérification de la zone d'usinage            
- vérification de collision                    
- vérification de la position ventouse         
Remarque: Pour tous les centres d'usinage CNC  
          Weeke à partir de la version WoodWOP 
          4.xxx. Simule tous les usinages 3    
          axes. Livraison avec protection copie
          (Dongle).                            

7.3 LOGICIEL POUR PC EXTERNE                   
WOOD DESIGN PACKAGE                            
Wood Design Package est un programme de con-   
struction 3D moderne pour l'élaboration inter- 
active de corps de meubles et d'éléments       
d'agencement.                                  

WOODWOP                                        
Des programmes d'usinage peuvent être établis  
sur un PC externe grâce à ce logiciel de pro-  
grammation, pendant la préparation de travail  
par ex.                                        

MODEM POUR TELEDIAGNOSTIC A DISTANCE           
Comprend la mise à disposition du modem et de  
l'assistance technique durant la période de    
garantie. Après cette période, il est recomman-
dé de souscrire un contrat avec nos services.  

N.01 Numéro : 0078 1 fois
CONF. V12, H4X/2Y, RA1, MD1-HSK63-6 KW, CO6
AVANT                                          

V12                                            
Unité de percage vertical avec 12 broches      
indépendantes.                                 
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Course de déplacement: Voir plan d'équipe-     
                       ment annexé             
Course de pré-                                 
positionnement en Z:   60 mm                   
Profondeur de percage: max. 38 mm (jusqu'à     
                       55 mm avec mèche        
                       spéciale)               
Sens de rotation:      droite / gauche         
Vitesse de rotation:   1.500 - 5.000 t/mn,     
                       réglable par fréquence  
Puissance moteur:      1,5 kW                  
Diamètre de queue:     10 mm                   
Longueur totale de                             
mèche:                 70 mm                   
Diamètre des mèches:   max. 20 mm              
Entraxe broches:       32 mm                   
Type de broche:        à commande individuelle 
Agencement:            6 broches dans le sens X
                       (crémaillère)           
                       5 broches dans le sens Y
                       (construction)          
                       1 broche en exécution   
                       renforcée chargeable    
                       jusqu'à 35 mm           

H4X/2Y                                         
Unité de percage horizontal avec 4 broches     
indépendantes - 2 broches (entraxe 32 mm) à    
droite et à gauche en X.                       
Course de déplacement: Voir plan d'équipement  
                       annexé                  
Profondeur de percage: max. 38 mm              
Hauteur de percage                             
en Z:                  38 mm à partir du dessus
                       de pièce                
Sens de rotation:      droite / gauche         
Vitesse de rotation:   1.500 - 5.000 t/mn,     
                       réglable par fréquence  
Diamètre de queue:     10 mm                   
Longueur totale de                             
mèche:                 70 mm                   
Diamètre des mèches:   max. 20 mm              
Type de broche:        à commande individuelle 

Unité de percage horizontal avec 2 broches     
indépendantes - 1 broche à l'avant et à        
l'arrière en Y.                                
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Course de déplacement: Voir plan d'équipement  
                       annexé                  
Profondeur de percage: max. 38 mm              
Hauteur de percage                             
en Z:                  38 mm à partir du dessus
                       de pièce                
Sens de rotation:      gauche                  
Vitesse de rotation:   1.500 - 5.000 t/mn,     
                       réglable par fréquence  
Diamètre de queue:     10 mm                   
Longueur totale de                             
mèche:                 70 mm                   
Diamètre des mèches:   max. 20 mm              
Type de broche:        à commande individuelle 

RA1                                            
Unité de rainurage en X.                       
Course de déplacement: Voir plan d'équipement  
                       annexé                  
Profondeur de                                  
rainurage:             10 mm                   
Section de copeau:     max. 50 mm2             
Sens de rotation:      droite                  
Vitesse de rotation:   réglable par fréquence  
                       de 2000 à 6500 t/mn     
Diamètre d'alésage:    30 mm                   
Diamètre d'outil:      100 mm                  
Epaisseur de lame de                           
scie:                  max. 5 mm               

MD1-HSK63- 6 KW                                
Broche changeur d'outil avec système de re-    
froidissement par liquide pour l'utilisation   
d'outils à queue cylindrique, avec chargement  
automatique par changeur d'outil à disque.     
Course de déplacement: Voir plan d'équipement  
                       en annexe.              
Fixation d'outil:      pour cône HSK           
Introduction d'outil:  automatique             
Sens de rotation:      droite / gauche         
Vitesse de rotation:   programmable en continu 
                       1.250 - 18.000 t/mn     
Entraînement:          moteur triphasé réglable
                       par fréquence           
Rendement max. à                               
l'outil:               jusqu'à 4,4 / 6 kW en   
                       mode continu/alternatif 
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                       (S1/S6 - 50%)           
Graissage de broche:   graissage à vie         
Refroidissement:       refroidissement par cir-
                       culation de liquide     
Roulement:             roulement hybride (céra-
                       mique), peu de frotte-  
                       ment, durée de vie max. 
Aspiration:            centrale                
Nota: Un axe de positionnement sur 360° ou axe 
      C est disponible en option - réf. 1067 ou
      1068.                                    

CO6 AVANT                                      
Magasin changeur d'outils automatique pour 6   
places (changeur outils à disque) embarqué au  
bâti de la machine en X et Y.                  
Le magasin du changeur est concu pour l'uti-   
lisation d'outils d'usinage avec cône HSK.     
Agencement:            au support              
Places magasin:        6 places pour outils    
Poids de l'outil:      max. 4,5 kg avec        
                       fixation HSK,           
                       max. 20 kg pour tout    
                       le changeur             
Diamètre d'outil:      max. 135 mm sur 6 places
Longueur totale                                
d'outil:               max. 70 mm (145 mm de   
                       la base d'appui de la   
                       fixation jusqu'à        
                       l'extrémité de l'outil) 
Temps de changement                            
d'outils:              env. 8 sec. de copeau   
                       à copeau                
Nota: En cas d'axe de positionnement 360° ou   
      axe C, 4 agrégats max. peuvent être posi-
      tionnés dans le changeur d'outils. Leur  
      nombre peut diminuer suivant leur équipe-
      ment.                                    

N.02 Numéro : 0105 1 fois
TABLE K EQUIPEMENT DE BASE BHC280 (PNEUMATIQUE)
(2750 MM), 6 SUPPORTS                          

Système de serrage par dépression pour maté-   
riaux de panneau revêtus et non-revêtus.       
Composé de:                                    
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 1 pompe à vide pratiquement sans entretien de 
   100 m3/h                                    
 6 supports réglables sans intervalles en X.   
   Pour les décaler, les supports sont desser- 
   rés pneumatiquement.                        
10 ventouses de 115 x 140 x 100 mm à posi-     
   tionnement libre (sans tuyau)               
 2 ventouses étroites de 125 x 75 x 100 mm à   
   positionnement libre (sans tuyau)           
 8 butées de pièces montées fixes en X et à    
   commande programmable                       
 2 butées latérales montées fixes en Y et à    
   commande programmable et à déconnexion      
   manuelle en cas d'usinage de pièces trop    
   longues                                     
 1 raccordement au système de dépression de la 
   machine pour les gabarits réalisés par le   
   client (montés à l'avant de la machine).    
Tous les supports de pièces sont équipés de    
réglettes et d'indicateurs pour leur propre    
positionnement et celui des ventouses.         

N.04 Numéro : 0198 4 fois
AIDE AU POSITIONNEMENT  DE PIECE POUR
OPTIMAT BHC 2XX, PAR CONSOLE                   

Aide au positionnement commandée (matière      
plastique) en cas de pièces lourdes. Les aides 
sont fixées latéralement sur les consoles. Pour
une commande de quatre aides, celles-ci sont   
fixées sur les consoles 1, 2, 4 et 6.          

N.05 Numéro : 6062 1 fois
POST. DXF CLASSIQUE POUR SYSTEMES CAD AVEC
WOODTYPE                                       

Composé de:                                    
Le dessin CAD doit être préparé conformément   
à certaines règles (codification de layers).   
Post-processeur DXF: pour la liaison de pro-   
grammes CAD au centre d'usinage. Le post-      
processeur génère un programme WoodWOP à       
travers un dessin CAD, l'interface DXF et      
les paramètres technologiques.                 
WoodType: Programme Windows pour la saisie de  
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lettres ou de textes en caractères Windows avec
conversion en polylignes qui peuvent être char-
gées directement dans WoodWOP comme fraisage de
polylignes. Ne comprend pas de programmes spé- 
ciaux pour le système CNC utilisé.             
Caractéristiques nécessaires du système CAD:   
- Système d'exploitation Windows 95/98/ME ou   
  Windows NT4/2000/XP                          
- Fonction polylignes pour fraisage de contours
- Numérotation alphanumérique de layers        
En cas de commande, merci de transmettre le    
descriptif et la version exacts du système CAD 
existant.                                      
Description détaillée sur demande!             

Prix sans installation                         

Nota: La mise en place du post-processeur doit 
      être vérifiée et confirmée par WEEKE. Ce 
      logiciel ne soutient que des fonctions   
      2D. Les agrégats et le fraisage horizon- 
      tal sont programmés dans WoodWOP.        

N.06 Numéro : 6503 1 fois
BOITIER DE COMMANDE A DISTANCE DE LA MACHINE

Boîtier de commande à distance avec potentio-  
mètre et bouton d'arrêt d'urgence pour la      
commande de la machine (pour des programmes    
d'usinage complexes par ex.).                  

N.07 Numéro : 6550 1 fois
LASER EMBARQUE POUR POSITIONNEMENT DES
VENTOUSES                                      

Un programme NC séparé permet à l'opérateur    
de positionner les ventouses et les supports   
à l'écran et de matérialiser leurs positions   
à l'aide d'un laser embarqué sur la tête. Le   
laser est installé au support de la machine.   

Nota: Pour BHC 250 Optimat seulement en        
      combinaison avec réf. 6503.              
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