Centre d‘usinage a M &
commande numérique i Ss0-BHC

La performance garantie!




OPTIMAT BHC 35!
Avec table a consoles

WEEKE

Un centre d‘usinage polyvalent
adapté a vos besoins

Grace aux nombreux modules de notre
gamme OPTIMAT, nous vous offrons la
possibilité de composer un centre
d‘usinage a commande numérique
individuel et performant. Dans le dia-
logue avec nos spécialistes, nous vous
proposons d‘élaborer votre machine,
etudiée pour réepondre a vos besoins et
a vos exigences spécifiques.

Durant de nombreuses années, les
composantes de WEEKE ont complété
et amélioré le concept OPTIMAT du
Groupe Homag. Divers agrégats et
configurations sont désormais dispo-
nibles a un prix avantageux. Les agre- e
gats sont utilisables sur tous les types

de machine. Chague type de variante

de l'installation (disponible en version

couble / voir pages 4-5) est compatible

avec chaque bati. Des changeurs d'outils

entrainés en X et Y et plusieurs variantes

de table assurent une fabrication ration- 2
nelle et des temps d'usinage reduits.

Exemple d'équipement

’évolution technique de nos
machines s'inspire directement
des expériences quotidiennes du
marché. Nous vous proposons
des solutions & commande L

numeérique ouvertes sur I'avenir, ﬂ
c'est & dire modulables et évolutives. I_,g WEEKE

»Pour réussir, il faut accepter le
point de vue de 'autre et
considérer les choses avec
ses yeux a lui“  (Henry Ford)

N’hésitez pas!

Assurez votre avance face a
votre concurrence en investissant
deés aujourd’hui.

WEEKE - votre partenaire pour
I'avenir. Une société du Groupe
HOMAG certifiée DIN EN ISO 9001

OPTIMAT BHC550 ! g
Avec table & consoles ... e

wMade in Germany"

§
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OPTIMAT B!-IC : ‘ WEEKE
Centre d‘usinage double -

Nous nous adaptons a vos besoins. |

Vous souhaitez...

...un rendement élevé!?

Nous vous assurons des changements
d‘outils rapides et un débit éleve,

-..une qualité irréprochable?

Notre fabrication certifiée DIN EN ISO
9001 et des outils de haute qualité
garantissent I'usinage fiable et durable
de vos piéces.

...un équipement spécialisé!?
Percer? Fraiser? Ou la combinaison
des deux types d'usinage? A vous
de décider! Grace a notre systeme
modulaire, nous sommes capables
de réaliser presque tous vos souhaits.

Exemple d'équipement

Exemple d'équipement

-

m——

OPTIMAT BHC 650
Avec table a consoles

w«Made in Germany"




OPTIMAT BHC
Avec table rain

Exemple d'équipement

OPTIMAT BHC550
Avec table rainurée

Irée et table de base

WEEKE

Exemple d'équipement

OPTIMAT BHC 550
Avec table de base




La table a const

e maintien des pieces est I'un des
criteres les plus importants pour la
qualité de I'usinage d'un centre d'usi-
nage 4 commande numeérique. L'asso-
ciation entre la stabilité de la machine,
I'outillage et la fixation des pieces
garantit une fabrication capable de
répondre & des exigences grandissantes.

Cette réalité se traduit en pratique par
une table & consoles équipée de ven-
touses a positionnement libre. Ce
systéme de fixation permet une trés
grande flexibilité sur des piéces aux
formes géométriques et aux formats
trés différents. Notre systéme muilti-
serrage compléte I'équipement de la
table & console. Il permet le serrage et
I'usinage précis de pieces spéciales
(cadres, par ex.).

Caractéristiques essentielles :

¢ Les butées latérales sont escamo-
tables par sélecteur = en consé-
quence, la longueur des piéces
n'est pas limitée.

e e bon maintien des pieces est
garanti par une pompe a dépres-
sion de grand débit et par le con-
trole électronique de la dépression —
la sécurité d’usinage sur des pieces
poreuses ou aux formes compli-
quées est assurée.

e Un laser ainsi que des réglettes et
des indicateurs aident au position-
nement des ventouses et des con-
soles — sécurisent I'exploitation et
les changements de programme.

¢ |es butées rigides en acier assurent
— un bon positionnement des
pieces lourdes.

¢ Le remplacement du revétement
des ventouses est simple et rapide
et réduit le colit des piéces d'usure
et des piéces de rechange.

¢ 8 ventouses peuvent éire placées
librement (en long ou en large) sur
une console, ce qui assure = une
grande flexibilité.

¢ Des aides au positionnement et
une rangée de butées avant assurent
— un positionnement ergonomique
des pigces pour une plus grande
convivialite.

Ventouses sens longitudinal et transversal

Ventouses étroites

Ventouses étroites orientables (0°—45°)




a@'

Les différents types de ventouse h

Principe de fonctionnement du systéme de
dépression a deux circuits

Systeme multiserrage (pour
des parties de cadres, par ex.)

Aide au position-
nement par laser

WEEKE

Butée pneumatique pivotante pour
dépassement du revétement
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La table rainuré
L‘autre technique de serrage

Découpe numérigue optimisée

Il s‘agit de la pose d‘un panneau (plaque,
MDF, a particules, par exemple) sur un
centre d‘usinage, sans débit préalable.

A qui s‘adresse la découpe

numérique optimisée?

- au fabricant de corps de meubles, a
I'agenceur,

- au fabricant de meubles, a |'agenceur
de magasins, au fabricant de meubles
de cuisine

- au fabricant de fagades MDF

- & lindustrie de transformation des
panneaux plagueés

- au fabricant d‘éléments complexes en
bois massif

Fabrication de corps de meubles
Usinage de 15 panneaux / jour. Un pan-
neau au format du fabricant est posé sur
le centre d‘usinage. Le centre d'usinage
OPTIMAT fagonne, perce, découpe et
rainure. La position des piéces sur le
panneau a été définie par un logiciel
d‘optimisation. Les corps de meuble
sont réalisés en 5 a 8 minutes.

WEEKE vous propose son pack complet
de découpe numérique optimisée!

Fabrications speciales 1
£ Usinage de plexiglas




Découpe numeérique optimisée

Principe de découpe
numeérique optimisée

Table a alvéoles/MDF/piéce
Le vide réalisé par le panneau
MDF maintient la piece.
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La table de bas
Une technique

Notre systéme de serrage de base a
été optimise.

- Flexibilité de I'usinage gréce a
I'agrandissement de la surface de
travail et une deuxieme rangée de
butées

- Facilité d‘utilisation grace aux aides
au positionnement

Dispositifs d'aide au pos:*ﬂonnément .

Dispositifs de afnrieﬁ pour piéces étroites

) serrage performante

Butée pour revétement dépassant




La broche de fra_isage HSK 63 - D@EEKE
Performante et fiable

. Refroidissement

L_— | liquide

__— Arbre moteur

= Nettoyage par air

| / comprimé

| — Amortisseur

Systeme de
serrage HSK

Systéeme de refroidis-
sement confing

Les centres d'usinage OPTIMAT BHC
550/650 sont equipés d‘une broche
de fraisage HSK63 performante et
d‘un changeur d'outils automatique.

Une technicité de pointe pour des
missions exigeantes.

Cette broche principale moderne doit
répondre pleinement aux exigences
actuelles. Des matériaux modernes,
MDF, Corian, Multiplex et Plexiglas
sollicitent de plus en plus la machine.
Face a ce défi, nos réponses sont les
suivantes :

Refroidissement de la broche par
circulation de liquide

e Regularité de la température lors de
débits impartants, pas d'échauffe-
ment ni de dégagement de chaleur
sur les guidages = sécurité de
I'usinage

» Controles électroniques des éléments
= trés grande longévité

Fixation de broche HSK
(céne morse)

Bien gue la fixation par céne morse
(SK30 — SK40) soit actuellement la plus
répandue, les avantages de la fixation
HSK sont évidents. L'augmentation
continue de la vitesse de coupe des
outils fait croftre les forces centrifuges.
Contrairement a la fixation par céne
morse, le systéme HSK serre de
Pintérieur vers Pextérieur: la force
centrifuge provoque donc un accrois-
sement de serrage. La grande surface

-d'appui entre la broche et le cone et la

puissance de serrage (11 kN) rendent
ce systéme unique. Sur un cone morse
(SK), le serrage se fait de 'extérieur
vers l'intérieur, la force centrifuge
réduit donc la puissance de serrage.

13
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Un grand nomk

pour une flexibilité maximale

L‘achat de machines équipées d‘agré-
gats fixes vous engage a un choix
décisif. WEEKE vous propose une
solution flexible: le systéme d‘agregats
modulaires. Cette solution ouverte vous
permet d‘adapter votre technique aux
évolutions du marché.

L‘axe C

- Maintien précis et fiable des
agrégats

- Fixations HSK63

- 3 points d‘arrét en rotation

Les avantages: - Une haute qualité
d‘usinage
- Une longue durée
de vie des outils.

Programmation libre des agrégats
(360°) = usinage possible quelque
soit I'angle.

Linterface pneumatique

Elle garantit la propreté des pieces, ce
qui entraine une grande précision des
outils palpés et une longue durée de vie
de |‘'outil de défongage pour logements
de serrures.

Agrégat combiné

Pour le percage, défoncage et

sciage de raccords, rainures et
coupes de séparation, quelque
soit 'angle (0°-360°).

max. lame de scie @180 mm.

1648

Agrégat de défoncage
vertical avec patin palpé

Pour le défon¢age de surfaces,
de profils ou les raccords; patin
commarndeé par axe C. Les
copeaux sont évacues par une
tuyére intégrée (0°-360°).

Agrégat de défoncage

Pour le percage et le défoncage

d‘une profondeur max. de 40 mm

quelque soit I'angle (0°-360°).

1650

Agrégat de défoncage
vertical avec cloche palpée

Pour le défongage de surfaces,
de profils ou de raccords. La
cloche palpée peut reposer
entiérement sur la piéce. Les
copeaux sont évacues par une
tuyére intégrée (0°-360°).

1625

Agrégat de défoncage de
logements de serrures

Pour le défongage de logements
de serrures et le defongage
horizontal d'une profondeur max.
de 125 mm (0°-360°).

1650

Agrégat de défongage
vertical avec cloche palpée

Pour le défongage de surfaces,
de profils ou de raccords. La
cloche palpée peut reposer
entigrement sur la piéce. Les
Ccopeaux sont évacues par une
tuyére intégrée.
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Agrégat de percage/
défoncage inclinable

Pour le percage et le sciage
d'une profondeur max. de 50

mm quelque soit 'angle (0°-360°).

L'inclinaison du foret et de la
lame de scie peut se régler
manuellement (0°-90°).

L e S
Agrégat de poncage

Pour le pongage de chants en
bois massif ou MDF, Un jet d'air
comprime continu assure la
propreté du disque de poncage.

Agrégat de percage/
défongage inclinable

Pour le pergage et le sciage
d'une profondeur max. de 78
mm (0°-360°). L'inclinaison du
foret peut se régler manuel-

lement (0°-90°).

Pour le percage de rang
de trous quelque soit I'a
(0°-360°). Espacements

Agrégat de percage/
défoncage inclinable

Pour le pergage et le défongage
d'une profondeur max. de

78 mm (0°-360°). L'inclinaison
du foret peut se regler manuel-
lement (0°-90°).

Agrégat de défoncage

a 2 broches (rotation droite/
gauche). Pour le percage et le
défoncage d'une profondeur
max. de 50 mm quelque soit
l'angle (0°-360°).




Un systéme de €hangement d‘outil robuste

Le magasin d‘outils embarqué

Ses avantages:

- équipement numérique du magasin

- facilité d‘accés

- fiabilité

- controle de sécurité sur le changeur
d‘outil

- rapide et convivial

- embarquéen XetY




Les atouts de notre systéme

informatique et de nos logiciels

WoodWOP et le systéme Homatic
2000 ont eté elaborés gréace a une
collaboration entre nos clients et nos
spécialistes.

La réduction des temps d‘usinage est
I'une des priorités actuelles — une pro-
grammation rapide et fiable est la garan-
tie de votre rendement. Avec WoodWOP
vous retrouverez la convivialité et la
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fiabilite de vos machines standards.

La programmation de variables et
I‘utilisation de la technique des
composants en association a votre
savoir-faire vous assureront une
productivite maximale.

Depuis des années, nous realisons
I'interface homme — machine grace a
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un PC et la convivialité de Windows.
Ce standard mondial, qui vous est
familier dans la vie privé et profession-
nelle, vous assurera une programmation
fiable.

Programmez votre réussite grace
a WoodWOP, le systeme de program-
mation orienté vers la fabrication

WoodWOP ne programme pas la
machine et ses deplacements, mais
la piece et les opérations d'usinage.

Les centres d‘usinage OPTIMAT
BHC550/650 s'integrent facilement
a votre réseau informatique et
votre systéme code-barres &t
seront équipés prochainement d‘un
acces internet.

Le raccordement a des systemes
CAD/CAM vous ouvre de nouveaux
horizons.




OPTIMAT BHC
Un apercu de |

OPTIMAT BHC 550
Avec table de base

Table de base

OPTIMAT BHC 550
Avec table rainuree

Table rainurée
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OPTIMAT BHC 550
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OPTIMAT BHC 650
Avec table a consoles

Table a consoles




OPTIMAT BHC 550
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BHC 550 BHC 650

Course de l'axe Z mm 370 370

Epaisseur max.des pieces mm 100 100

Systeme d'entrainement des axes numeérique numerigue

Exactitude de positionnement des axes mm 0.03 0.03

Vitesse de déeplacement X-Y-Z m/min. 80/60/20 80/60/20

Alimentation en air comprime pouce R 1/2 R1/2

Air comprimé bar 7 7

Puissance de la pompe a vide ma3/h a partir de 100 a partir de 100

Bouche d'aspiration centrale mm @250 @250 (1-2%) + @120 (1-2 %)
@160 (1-2 x)

Vitesse d‘air de |'aspiration m/min, 28 min. min. 28

Perte de pression Pa 2000 min. min. 2000

Puissance d‘aspiration totale m3/h 4950 min. selon l'installation

Puissance électrique KW 14-22 16-24

Poids total de la machine [pour 3250 mm] kg 4500 env. 5600 env.

OPTIMAT BHC550

Longueur L B

de travail
3250 6380 env. 3900 env,
[127.9 fenv. 251.2 fenv. 153.5

pouces] pouces] pouces]
4250 7380 env. 3900 env.
[167.3 fenv. 2905 | [env. 153.5

pouces] pouces] pouces]
5250 8380 env. 3900 env.
[206.7 [env. 329.9 [env. 1563.5

pouces] pouces] pouces]

En option: Armoire électrique cété droit

OPTIMAT BHC 650

Longueur L B

de travail
3250 8380 env. 4400 env.
[127.9 lenv. 251.2 lenv. 173.2

pouces] pouces] pouces]
4250 9380 env. 4400 env.
[167.3 [fenv. 369.3 fenv. 173.2

pouces] pouces] pouces]
5250 10380 env. 4400 env.
[206.7 fenv. 408.7 | [env. 173.2

pouces] pouces] pouces]

En option: Armoire électriqgue coté gauche

Mesures en mm

Les mesures indiguées concernent des machines standards

Périmétre de
séourité

 Périmétre de
séourité




OPTIMAT BHC550
Propositions d‘équipement

(@) Changeur d'outils &
8 positions

@ Broches de percage
horizontales en X

(@ Broches de percage verti-
cales en X (4 commandes
individuelles)

@ Agrégat de sciage pour
rainures

(& Broches de pergage
horizontales en Y

(® Broche de fraisage refroidie
par liguide

@ Laser

Changeur d‘outils 4 8
positions embarqué
enXetyY

OPTIMAT BHC 650
Propositions d'équipement

21
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Votre interlocuteur:

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

D-33442 HERZEBROCK - Clarholz
ALLEMAGNE

Téléphone: +49-52 45-4 45-0
Télécopie: +49-52 45-4 45-1 39
info@weeke.de www.weeke.de
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