Kantenanleimmaschine KAL 210/6/A20/S2

Macht mehr aus lhren Kanten
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KAL 210:
Der neue Standard beim Kantenanleimen

Hochwertige Technik

Bei den KAL 210-Maschinen haben wir nicht an der technischen Ausstattung
gespart. Ganz im Gegenteil. Da steckt eine Menge Know-how drin, die sich in
unseren Hochleistungsmaschinen schon bestens bewiéhrt hat. So ldsst sich
die KAL 210 rationell fiir nahezu jedes Kantenmaterial einsetzen. Das macht
Sie leistungsfahiger und flexibler. Und auch auf die sprichwértliche HOMAG-
Qualitidt und Zuverldssigkeit brauchen Sie bei diesen Maschinen nicht zu

verzichten — denn unsere hohen Qualititsstandards gelten fiir das gesamte

Programm.

Praxisgerechte Ausstattung

Fir die Maschinen wurde ein einheitlicher, praxisgerechter Ausstattungs-
standard geschaffen. Beim Leistungs- und Funktionsumfang der

KAL 210 haben wir uns exakt an den Anforderungen von kleineren
Industriebetrieben orientiert. Das Ergebnis: Die Maschine deckt in ihrer
Basisversion bereits mehr als 90 % aller Anwendungen ab. Doch selbst-
verstandlich ist auch die KAL 210 problemlos automatisierbar.




Eine Baureihe fiir viele
Wericstoffe

Mit der neuen KAL 210 kénnen Sie
viele Arten von Kantenmaterialien
bearbeiten. Dazu zdhlen, Mela-
min, PVC, ABS und mehrschicht
verleimte Furnierkanten. Darliber
hinaus kénnen auch Massivleisten

an Spannplatten angeleimt werden.

Zum Anleimen wird Schmelzkieber
verwendet.
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Maschinentyp

KAL 210/6/A20/52

Kantenmaterial

Massivholz Rollen
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0,6-20

0,3-3,0

Werkstiickgréfe

Bei Werkstiickdicke 22/40
ist die Werkstiickbreite
min. 60/105

min./max. 12/40**

MaBe in mm

* optional 65

** optional 8/60
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USB-Schnittstelle

zur Dateneingabe oder Datensiche-
rung auf externe Speichar, Damit
kénnen samiliche Daten aus:der Ma-
schinensleuerung heruntergeladen
und gesichert werden. Nach einer
Unterbreching ist das System durch
die 1:1 Datensicherung soforl wieder
befrigbsbereit, '

Diagnosesystem woodScout
Basic _

mil Klariextfehlermeldung; erméglicht
eine systematische Stdrungsbeseiti-
gung und erhdht dadurch die Verfiigbar-
keil der Maschine.

fiir Rollenware abdeckt und Ihr power control Steuerung PC22
‘Auferordenllich bedienerfreundlich
durch Meniiftihrung im Windows-
XP-Standard fir eine ergonomische
‘Bedienung der Maschine.

Budget dabei schont.

Schnellwechsel-
einrichtung fiir
Auftragseinheit
Damil kann die Aufirags-
einheit sehnell gewechselt
und mit einer anderan
Schmelzkleberfarbe
ader PU weiter gefahren
werden.
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Magazin mit 2 Rollen

ermaglichi einen schnellen, problemiosen
Wechsel des Kanlenmalerials sowie die
Beyorralung an der Maschine.
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Vorfrasaggregat 1,5 k¥ Formfrasaggregat Fi{11 Verstellung Fase/Radius

Kappaggregat HL84

zum Kappen der Kantenlibersténde
an Werkstiickvorder- und -hinterkante
mit stehendem Kappenschiag, damit
empfindliche Werkstlicke nicht durch
den Anschlag beschédigt werden.

zum Vorfrasen von PVC-Kanten an
Werkstiickober- und -unterseite, so-
wie zum Frasen von Massivleisten.

zum Frasen der Kante an Werk-
stiickober-/Unterseite, sowie zum
Runden der Werkstiickvorder-

und -hinterkante mit Fase 15° oder
Radius.

Manuelle Verstellung der Fréas-
aggregate zum einfachen
Wechsel von Fase auf Radius
— oder umgekehrt.




Trennmittelsprihaggregat
verhindert das Anhaften von
Schmelzkleberrasten auf der Werk-
stiickober- und -unterseite. Vorteil:
kein manuelles Nacharbeiten mehr
nilig.

‘Fiigefrisen
zum ausrissireien Frasen der

Werkstiickkante mit zwei gesteuerten

Motaren. Werkzeugdurchmesser

125 mm. Fuir hohe Bearbeitungspra-
zision und Giberdurchschnilllich lange

Standzeil.

Schmelzkleber Verleimteil A20
mit Quickmelt

zum optimalen Leimaufirag aufl die
Schmalflache. Anderungen von Werk-
stlickdicken erfordern kein Umriisten
der Leimaufiragswalze.

Profilziehklinge PN10

zum Glétten der Kanten an der Werk-
stiickober- und -unterseite. Vorteile:
bessere Optik, besseres Kanten-
design, bessere Qualitat. Inklusive
spezielles Messer zur Vermeidung
von Weilbruch.

Leimfugenziehklinge

zum Entfernen von Schmelz-
kleberresten von der Werk-
stiickober- und -unterseite. Fr
beste Finish-Qualitat.

7 Leimrollenabhub

bei Vorschubstopp. Dadurch gibt es
selbst bel kurzem Stopp keinen Aus-
schuss und jedes Teil kann verwendet
werden — was linanziell natirlich
positiv zu Buche schlagt.

Schwabbelaggregat
macht die Werkstiicke griffig
und verleiht den montage-
fertigen Teilen den letzten
LSchiliffe.
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Automatisierung

Um lhre Fertigung hochflexibel auszuriisten, ist eine nahezu durchgéngige Automatisierung der KAL 210
méglich. Die einzelnen Komponenten des Automatisierungspakets sind exakt auf die Maschine abgestimmt. .
Diese Automatisierungskomponenten vereinfachen die Bedienung der Maschine, sorgen fiir gleichméfig

gute Qualitat und reduzieren dariiber hinaus die Riistzeit um 50 %.

Automatische Verslellung Frasen

1. Automatische Verstellung des mitfohne Kanteniiberstand iber }
Einlaufiineals tiber Programm Programm: Frésen ohne Uberstand fir
das Bundiglrasen von z. B, Massivlel-
2. Autornalische Verstellung Elektronische Hohenverstellung auf sten; Frésen mit Uberstand als Vorfra-
der Druckzone aul die jeweilige die entsprechende Werkstickdicke sen beider nachtréglichen Profilierung Automalische Verstellung des Kapp-
Kantendicke iiber Programmni {ber Programm mit dem FF12 motors Fase/Gerade tber Programm

Automatische Verstellung Biindig- Verstellung Fase/Radius automatisch Formfrésaggregat FK11 zur automa- Horizontales Wegfahren pneumatisch
/Uberstandskappen fiir schnellen tischen Verstellung Fase/Radius ber fur PN10/FA11
Wechsel zwischen dem Biindig- Programm

kappen von Massivieisten oder
Einlegebdden und dem Kappen
mit Uberstand (zum Nachfrasen
mit Formfrésaggregat) 4
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Zusatzausriistung nach Wunsch

Fiir alle, die noch héhere Leistung und noch mehr Bearbeitungsméglich-
keiten wiinschen, bieten wir weitere innovative Extras. Damit |isst sich
die Maschine bei Bedarf auch nachtréglich problemlos aufriisten und

an neue bzw. gednderte Anforderungen anpassen. Fiir ein Héchstmaf an

Zukunftssicherheit und Flexibilitat.

Die Scherenauflage kann anstelle der

‘Standard-Werkstlckauflage aufgebaut

werden. Damit wird der Plalzbedarf der

Maschine variabel reduziert, wenn keine

grolen Werkstiicke gefahren werdan.
Werkstiickdicke WD 60 statt WD 40, Ideal _ . Mehr Plalz fur Durchfahrtswege steht
2.B. flir Leichtbauplatten |-Syslem-Dia-Radiusfriser darn temporér zur Verfigung.

iy 1 :

Leimbehaltervorderteil zum Wechseln. Alter- Erhéhung der Kuhlieistung fiir Umgebungstemperaturen Fernbedienung fir einseitige Maschine
nativ teflonbeschichtet fiir der Verarbeitung iiber 40°C, zum Schutz der Elektronik. Sorgt auch bei ermdglicht das schnelle Einrichten
von PU-Leim extremen Klimabedingungen fiir sichere, stérungsfreie

Produktion
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Technische Daten KAL 210/6/A20/S2

Maschinenabmessungen Arbeitsmafle
- Gesamtlénge 7755 mm - Werkstlickbreite
- Larmschutzverkleidung bei Werkstiickdicke 22 mm min. 60 mm
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet 910/2100 mm bei Werlstlickdicke 40 mm min. 105 mm
Gesamthohe geschlossen/gebffnet 1.740/2.280 mm - Werkstiickdicke min. 12 mm (optional 8)
Arbeitshdhe 950 mm max. 40 mm (optional 60)
- Kantendicke Rollen max. 3,0 mm
- Kantendicke Streifen max. 20 mm
- Werkstlickliberstand fix 30 mm
Sonstiges
- Vorschub regelbar 18-25 m/min.
Gesamtldange
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Technische Daten und Fotos sind nicht verbind- - 1 v ® ¥ 28
lich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der - = 2
Weiterentwicklung ausdriicklich vor. = .

Gesamilange
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