Taladrado en linea
BST 500

WEEKE

Problemas de
capacidad?
Tenemos la solucion
con el maximo

confort.
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Tecnologia moderna - made by WEEKE -
Alemania, mas de 50 anos de experiencia nc

En su mano esta decidir la
tecnologia que debe aplicar
para satisfacer las exigencias
de sus clientes.

Los nuevos conceptos de maquinas
posibilitan adaptarse a los cambios
que exige el entorno de trabajo,
permitiendo una gran flexibilidad
para la produccién de pequefas
series con la maxima calidad.

Su proceso de produccion también
debe ajustarse a esta realidad.

El BST 500 le garantiza:

e Maxima
disponibilidad

e Capacidad hasta
30 cicloes/minuto

* Una impresionante
flexibilidad

e Gran exactitud

s Uso sencillo

e Ergonomia moderna
que facilita el
equipamiento,
manejo y

mantenimiento iéf/

antenimi :

¢ Alta seguridad P—

ElI BST 500 le ofrece: o8
i
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@

e Asegurar su estrate-
gia de empresa

e Mejorar su
productividad

* Aumentar su capa-
cidad productiva

* Rebajar su indice
de reclamaciones

¢ Reducir sus costes
de personal

A qué espera?

Adelantese a su competencia.
Donde Ud. invierte hoy, otros
pensaran manana.
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Series grandes o pequefas: Con el
BST 500 puede aceptar cualquier pedido

La capacidad de hasta 30 ciclos/ :
minuto permite la realizacion de T _ i e
taladrados de construccion, tala- , s \ &
drados muiltiples y taladrados de 4
herrajes para las producciones en :
serie.
El equipamiento de la maquina se :
realiza especificamente para cada

cliente.

Después de adaptar, nivelar y suje-

tar la pieza se llevan a cabo todos ™
los taladrados necesarios enunsolo .
ciclo. El encolado y posicionado de =
la clavija se puede realizar al finali- .

zar el proceso con una clavijadora.

Este sistema de trabajo se puede
llevar a cabo sin interrupciones 2
desde la pieza mas pequefia hasta Sl
la pieza mas grande. i
Mediante un dispositivo, también se -
pueden mecanizar piezas estrechas j
sin problemas.

Con el BST 500 se pueden trabajar

diversos tipos de piezas, como por

ejemplo:

e Superficies con diferentes tipos
de recubrimientos

¢ Materiales y formas de canto
variadas

¢ Materiales de nueva generacion

e Piezas prefabricadas

Para que pueda aceptar cualquier B
tipo de pedido. :




drado y espigado

) Distancias max. y min. de tala-
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Precision mediante
tecnologias avanzadas

Un requisito indispensable para
lograr un taladrado de calidad
consiste en que tanto la alimen-
tacion, como el sistema corres-
pondiente de topes y el sistema
de fijacion estén perfectamente
combinados.

El sistema de alimentacion regulable,
ininterrumpido, procura un
cuidadoso transporte de la pieza y
un suave posicionamiento de la
pieza delante de los topes. La

cinta transportadora, de aprox. 2 m
de largo, se sitla delante de la
maquina. Mediante esta cinta, las
piezas se transportan dentro de la
maguina hasta llegar a los topes
traseros. A continuacion, el sistema
de alimentacion se desplaza hacia
abajo en el interior de la maquina, y
a partir de este momento ya no
tiene ningun contacto con la pieza.
Al mismo tiempo, los sensores fina-
les de los topes traseros desenca-
denan los siguientes procesos:

» Mediante cilindros de posiciona-
miento, la pieza es alineada en
angulo a la serie de taladrado. A
través de cilindros de sujecion
situados en el area y listones de
sujecion en los margenes se fija la
pieza para realizar el proceso de
taladrado indicado. Una vez
finalizada la preparacion, tiene
lugar el taladrado.

e Después de soltar la pieza, los
topes traseros y los cilindros de
posicionamiento se retiran a su
posicion inicial. El sistema de
alimentacion vuelve a desplazarse
hacia arriba para transportar las
piezas mecanizadas fuera de la
magquina.
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* Con una afinada combinacién
de funciones, se garantiza un
preciso posicionamiento del
taladrado, la profundidad exacta,
asi como un acabado de calidad.
El BST 500 esta disefiado para
absorber las vibraciones creadas
debido a que los ciclos se
efectlan en décimas de
segundos. Gracias a este disefo,
se garantiza la exactitud de
posicionamiento durante afios.

¢ Tan solo con el equipamiento
standard, la maquina esta pre-
parada para cubrir un sin fin de
posibilidades como el taladrado
fuera de la seccion (trama),
medio taladrado en el margen,
diferentes tipos de taladrado de
herrajes, etc.
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Barra lateral de sujecion y topes traseros
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Prensor superior escamoteable Prensor superior regulable en altura




La pieza clave del BST 500 -
los soportes de taladro

El BST tiene una configuracion [ e ' e |
flexible y de alta rentabilidad, por |
lo que el equipamiento puede
variar como sigue:

» Grupo vertical inferior: max.

8 piezas
» Grupo vertical superior: max.
4 piezas
Grupo horizontal: 2 piezas
Soporte de taladro: 2 motores
Potencias motor: 1,5 kW
Cabezal: 11 portabrocas
standard

e & ® @

El disefio de la bancada de la e Vel
maquina se distingue por las &
siguientes caracteristicas:

¢ El grupo horizontal de taladro de
la parte fija esta integrado en el
chasis

e El grupo horizontal de la parte
movil se desplaza por encima de
los grupos.

e Espacio para 4 grupos verticales
bajo cada uno de los dos grupos
horizontales.

e Espacio para 2 grupos verticales

superiores sobre cada uno de los | e |

dos grupos horizontales. oo e mp—— T T
- . a8 i (| .
° DeSplazamlento por encima de 13 rf an? _max aladro vertica . elalle iS ncia min. taladro vertica

linea de taladro. 0 g - B

 Regulacion de la longitud util de ol -
taladro 57/70 mm &

e Ajuste en Y mediante husillo de
bolas y guia lineal

¢ Anclaje neumatico

e Sistema de cambio rapido de
cabezal con sistema de giro

* Desbloqueo y ajuste de los
cabezales mediante botonera

s |ndicador LED de 3 lineas para
losegjes XeY

e Alfrombra aspiracién de virutas

centralizada Sy o6 i mam._ h:-.._ |

Detalle distancia min. taladro vertical * Detalle distancia max. taladro vertical |

- ._--‘-.-
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Equipamiento

El BST 500 dispone de un sistema
de medicion en todos los ejes
regulables (x-y1-y2) para lograr un
ajuste facil y permite el cambio de un
programa a otro de manera sencilla.
Los valores de cada uno de los tres
ejes apareceran indicados en un
visor. Mediante un sencillo teclado,
en el sistema de medicion se pueden
memorizar hasta 255 programas
diferentes en forma de valores de
ajuste.

Estos programas se pueden recla-
mar en cualquier momento. La
funcion Count-Down de los indica-
dores facilita la regulacion de los
ejes. Los ejes que hayan alcanzado
su posicion, se fijaran automatica-
mente. La mecanizacion de las pie-
zas solo se puede iniciar cuando se
hayan efectuado todos los ajustes
requeridos.

Posicidn de estacionamiento debajo de los grupos de taladro horizontales Ajuste en Y con husillo de bolas del grupo de taladro




Flexibilidad al detalle - Sistemas
de taladro para cualquier aplicacion

El cabezal standard de taladro
para el BST 500 -11 husillos-
ha sido desarrollado gracias al
know-how de mas de 50 afos
de WEEKE.

» Carcasa de acero, insensible a
las variaciones térmicas.
Revoluciones por minuto:

3000 rpm

El mecanismo de pifiones reduce

las vibraciones.

El sistema de juntas impide que

el polvo penetre dentro del me-

canismo.

» Rapido y sencillo cambio de
herramienta: El eficaz sistema de
cambio rapido de WEEKE reduce
el tiempo de
equipamiento,

¢ Cabezales girato-
rios: 360 grados,
en pasos de 90
grados

e Fijacién neumatica

e Cambio de cabezal
mediante sistema
neumatico sin herra-
mientas

¢ El diametro de la
rueda dentada per-
mite centrar con
precision

» Equipamiento de
cabezales especiales bajo
pedido.
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Highlights en
Hard y Software
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Desarrollo de Software - WEEKE

El BST 500 también se puede equi-
par con un ordenador. La sencilla
utilizacion del Software en este PC
posibilita una gran flexibilidad en
relacion a la memorizacion, elabo-
racion y adaptacion de programas
para diferentes piezas. La capaci-
dad de la memoria esta unicamente
limitada por el tamano del disco
duro, es decir, practicamente no
tiene limites.

Para la creacién de nuevos pro-
gramas o modificacién de pro-
gramas ya existentes, esta dis-
ponible el sistema de programa-
cién BSTWOOD. Las represen-
taciones graficas ofrecen un gran
apoyo, ya que cada valor introdu-
cido aparece reproducido en la
grafica. El sistema procesa auto-
maticamente el calculo de las
posiciones de los ejes asi como
el equipamiento de los cabezales
portabrocas. Durante este proceso
se contemplan las posibilidades de
los soportes de taladro giratorios. El
resultado del calculo también se re-
presenta graficamente.

Todas las posiciones de los ejes
calculadas y las funciones de la
magquina se pueden transferir desde
la superficie de mando directa-
mente al control de la maquina.
Para facilitar el equipamiento de la
herramienta, se pueden imprimir
planos de equipamiento, los cuales
son confeccionados automatica-
mente por el sistema.

El software de programacion tam-
bién se puede instalar en un puesto
de preparacién de tarea. El formato
de datos, comun a todo el grupo
Homag a nivel de programacion,
posibilita una conexién sin proble-
mas al sistema CAD/CAM de
WEEKE, y con ello, a los sistemas
usuales de CAD.



Conceptos de instalacion
en funcion de las necesidades

Con el BST 500 se pueden reali-
zar diferentes conceptos de
instalacién para poder abarcar la
amplia gama de mobiliario actual
(hogar, cocina y bafo).

El BST 500 siempre representa el
elemento clave tanto para una in-
stalacion con carga y descarga
manual, como carga y descarga
automatica, o integrado en una
linea de produccion.

Los puntos de conexion con otros
grupos de instalacion no suponen
ningun problema ya que pueden ser
suministrados por otras empresas
del Grupo Homag, con las cuales
se han desarrollado con éxito muilti-
tud de proyectos en todo el mundo.







Nuestro mercado es el mundo - Estamos
activos en todos los continentes.

El desafio

En todo el mundo, los fabricantes
tienen que aumentar su competitivi-
dad. Esto es vélido para Ud y para
nosotros. Solamente quién logra
estructurar de manera logica las
complejas relaciones entre los
diferentes procesos y puede gestio-
narlos de manera competente, se
mantiene con capacidad para com-
petir y se encuentra por delante de
la competencia.

14



WEEKE

.




El grupo de Homag

Ktoman [esester [ Brandt [E==

Kweeke [wenman [ Homag [THomao

+ PARTNER

H HORNBERGER
Industrieantagen

Schuler & Partner

Untérmammensiarstsr

I[IEI.ZMA LIGMATECH

H Homag
Hom= Homa=

Su contacto:

WEEKE

Gustav Weeke Maschinenbau GmbH
Apartado de correos 1355

D-33441 Herzebrock-Clarholz
Teléfono +49-5245-445-0

Teléfax +49-5245-445-139
http://www.weeke.de

BST 500 STWiwerbreimarn 042,99



