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Homag Holzbearbeitungssysteme AG - Homagstrafie 3-5  D-72286 Schopfloch

HOMAG
Holzbearbeitungssysteme AG

Homagstr. 5

72296 Schopfloch
Deutschland

PROJEKT SCHMALTEILE

Angebot

Datum : 02.07.2004 / HLS

Bei Rlckfragen bitte angeben

Angebotsnummer + 370371

Kunde + MAJA
Maschinennummer : 0-600-37-0371
Kundennummer : 39743

SEHR GEEHRTE DAMEN UND HERREN,

gemadB unseren allgemeinen Liefer- und Zahlungs-
bedingungen, bieten wir Thnen freibleibend an:

M.01 Maschinennummer 0-284-10-3253

TFB100/021/04
BARGSTEDT BANDFOERDERER

M.02 Maschinennummer 0-203-14-2682

OPTIMAT NFL25/4/15

HOMAG - FORMA T - Optimat

M.03 Maschinennummer 0-282-10-3254

TDT599/08/04

BARGSTEDT DREHSTATION VON LANGS AUF LANGS

Drehen der Werksticke um 180 Grad

Homag Engingering ist eing Divisan der Komag Holzbearbeitungssysteme AG
Telefon +4974 43132648
Telefax +49 7443 13-28 74

Ubertrag :

E£-Mall  info@homag-engineering.de VorsHzander des Aulsichtsrals: Gerhard Schuler
Banken Blz Kto
Internet hitp/Avww.homag.com BW-Bank Plorzheim 666 200 20 4840000600
Ust-IDNT. DE 144251939 Commerzbank AG, V5-Vilingen 694 400 07 1542000
Steuernt. des {Deutsche Bank AG, Sluttgan 600 700 70 539437
Organirdgers 42070/ 06960 Bresdner Bank AG, Karlsruhe 660 800 52 607838400
HypoVereinshank AG, Freiburg 680 201 86 7602855
Kreissparkasse Domsletten 642 510 60 308733

LBBW Freudenstadt 600 501 0t

4901040

SWIFT

BWB KDE 68 666
COBA DE FF 694

DEUT CE 88 602

DRES DE FF 660

HYVE DE MM 357
SOLA BE S1FDS
SOLADEST

P

i
[

Jﬂa?lia L e

Aktiengesallschaft mit Sitz in D-72296 Schopfloch; Ragistergericht Freudenstadt HRB 325 H
Vorsland: Klaus Bukenberger (Sprecher), Achim GauB, Rolf Knoll, Albrechl WéBner

IBAN

DEQC6 6662 0020 4840 0006 00
DOE50 6944 0007 0154 2000 00
DE19 6067 0070 0053 9437 (0
OE77 6608 0052 0607 8394 00
DEB82 6802 0186 0007 6028 56
DES53 6425 1060 Q000 3087 33
DES6 6005 0101 0004 8010 40

Service-Station :
Disselsirale 73

D-33442 Herzebrock

Tel. +4§ (52 45) 62 20-0
Fax +49 (52 45) 82 20-44
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HOMAG

SNGINER G

Datum : 02.07.2004 Typ : PROJEKT SCHMALTEILE Seite : 2
Maschinennummer : 0-600-37-0371 Kunde : MAJA
Angebotsnummer : 370371
Ubertrag :
M.04 Maschinennummer 0-200-14-2681

QPTIMAT KAL 310/7/A3/82
HOMAG - FUEGE - KANTEN - OPTIMAT

M. 05 Maschinennummer 0-284-10-3265
TFW520/R/RR/08/04/L
BARGSTEDT WINKELUBERGABE 90 GRAD IN 2 EBENEN

M.06 Maschinennummer 0-251-09-0995
QPTIMAT BST bH00
Dibellochbohrmaschine Optimat

M.07 Maschinennummer 0-216-37-0372
DIENSTLEISTUNGEN

Gesamtpreis Maschine
Fracht

Verpackung

Montage

Gesamtpreis
+ gesetzliche MwSt

LIEFERUNG
ab Werk, unverpackt und unversichert.

ZAHLUNG e o
30% Anzahlung bei Erhalt der Auftrags- f/ o

bestdtigung
60% innerhalb 10 Tagen vor Auslieferung -

netto

Regt nach Abnahme, Jjedoch spatestens 60 Tage
nach Auslieferung netto
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Datum : 02.07.2004 Typ : PROJEKT SCHMALTEILE Seite : 3
Maschinennummer : 0-600-37-0371 Kunde : MAJA
Angebotsnummer : 370371

MONTAGE

auf Anforderung gegen Berechnung
gemdB unseren Montagebedingungen 25/2003.

LIEFERZEIT
¢a. 6 - 7 Monate nach Auftragseingang.

GEWAHRLEISTUNG

Die Verjahrungsfrigt fir Sachmingelanspriche
endet sobald der Liefergegenstand 2.500
Betriebsstunden erreicht hat, Jjedoch
spidtestens 12 Monate nach Nutzungsibernahme/
Produktionsbereitschaft.

Ausgenommen sind Verschleifteile.
Voraussetzung flir diese Gewdhrleistung ist
die uneingeschrankte Einhaltung unserer
Betriebs- und Wartungsvorschriften.

Eine halbjahrliche Inspektion durch
autorisiertes Fachpersonal wird empfohlen.

NUTZUNGSUEBERNAHME / PRODUKTIONSBEREITSCHAFT

Der Zeitpunkt der Nutzungsibernahme/
Produktionsbereitschaft ist gegeben, wenn der
Kiufer die Maschine/Anlage in vollem Umfang
oder teilweise ihrer bestimmungsgeméBen Nutzung
zufihrt oder zufihren kénnte.

ABNAHME

Der KAufer verpflichtet gich, eine Abnahme zu
erteilen, wenn der Vertragsgegenstand keine
wesentlichen Mangel aufweist, die desgen Wert
und wirtschaftliche Nutzbarkeit signifikant
beeintrachtigen.

HOMAG- FINANZ IERUNG

Haben Sie Interesse an einer Finanzierung aus
einer Hand? Die HOMAG-Leasing) informiert Sie
gerne Uber interessante Mdglichkeiten

(z.B. Mietkauf).

Fir eine unverbindliche Beratung sprechen Sie
bitte mit Berrn Kubatzki Homag AG, Telefon

- 07 44 31 32 638 -.




F30-§50-010-AR-D

\HOMAG

TERGIN VR

Datum : 02.07.2004 TyYp : PROJEKT SCHMALTEILE Seite : 4
Maschinennummer : 0-600-37-0371 Kunde + MAJA
Angebotgnummer : 370371

WIR DANKEN BESTENS FUR IHRE ANFRAGE

in unserem Hause.

Flir dieses Angebot gelten unsere

- Verkaufs- und Lieferbedingungen 02/2002
fir Inlandsgeschéfte

- Verkaufs- und Lieferbedingungen 03/2002
fiir Auslandsgeschafte

Preisgliltigkeit bis 31.12.2004.

Fir die maschinengerechte Beschaffenheit des
Verarbeitungsmaterials ist der Betreiber
verantwortlich. Aussergewdhnliche Abmessungen
bzw. unglinstige LAngen-/Breiten-/Dickenkombi -
nationen bedlirfen einer besonderen Festlegung
{z.B.Pflichtenheft).

Bilder und Pictogramme sind Beispiele und nicht
in allen Einzelheiten verbindlich.

Fir eventuelle Fragen und deren Beantwortung
gstehen wir TIhnen jederzeit gerne zur Verfligung.

Mit freundlichen GriBen
HOMAG

Holzbearbeitungssysteme AG

i. V. Andreas Holz
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Position

Datum

Maschinennummer : (-284-10-3253 Kunde

M.01
02.07.2004 Typ TFB100/021/04

MAJA WERKE

Angebotsnummer ¢ 370371

HOMAG
e SHG IR NG

Seite : 1

G.00

G.0001

G.0004

G.0007

TFB100/021/04
BARGSTEDT BANDFOERDERER

Transpoertgurt gleitend abgetragen auf einem
Gleittisch, mit kugelgelagerter Antriebs-
und Spanntrommel.

Gertst aus ProfilstahlfuaBen und Aluprofil-
langstrigern,

Lange: 2080 mm
Nutzbreite: 400 mm
Arbeitshohe: 840 - 1020 mm +/- 40 mm
Trommeldurchmesser: 100 mm

Fordergeschwindigkeit: 10 - 50 m/min.

Antrieb durch Regelgetriebemotor mit Zahn-
riemen.

Chne Schaltschrank, jedoch mit Steuerungsanteil

Power Control nach IEC 61131 zur Integration in

einem Schaltschrank einer Bargstedt-Maschine.

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedgléander mit
CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG-Anhang IIA

Nummer : 4258 2 Stuck
GURTBANDAUSFUEHRUNG MIT LINATEX
zur verbesserten Beschleunigung der Werkstilcke.

Nummer : 4260 1 stick
KLEINTEILEUEBERGABE TFB100
Kleinstes Teil bis 150 mm mdglich!

angetriebene Rolle, Durchmesser 33 mm,
montiert im Ein- oder Auslaufbereich

Nummer 1 x links

AUFGABFHILFE

begtehend aus einem Endanschlag

Ablagehilfe und Seitenanschlag sowie ein auf
Teiledicke manuell einstellbaren Lineal am

Auslauf

Ubertrag :
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Pogition : M.01
Datum 02.07.2004 Tvp TFB100/021/04
Magchinennummer 0-284-10-3253 Kunde :+ MAJA WERKE
Angebotsnummer 370371

Ubertrag :

Gesamtpreis Maschine
+ gesetzliche MwSt
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MOMAG

[ TR
Position : M.02
Datum : 02,07.2004 Typ : OPTIMAT NFL25/4/15 Seite : 1
Maschinennummer : 0-203-14-2682 Kunde : MAJA-WERK
Angebotsnummer : 370371

G.00 OPTIMAT NFL25/4/10
HOMAG - F O R M A T - Optimat

Doppelseitige Maschine zum Formatieren und
Profilieren von Werkstickkanten.

Die Maschine kann Uber Optionen fir

folgende Eingatzfalle ausgelegt werden:

- als Zweitmaschine in einer Maschinenstrasse
fir Querdurchlauf (Vk-Nr. 0074)

- als Solomaschine flir Lé&ngs- und Querdurchlauf
{(Vk-Nr. 0006)

- als Solomaschine in einer Kurzstrasse fiur
Langs- und Querdurchlauf (Vk-Nr. 0006+0074)

Festangchlagseite links,bewegliche Seite rechts

KURZBESCHRETBUNG DER GRUNDMASCHINE:

- stabile Grundmaschine mit rollender Kette
mit Anschlagnocken

- manuell héhenverstellbarer Oberdruck

- HOMATIC-Steuerunyg mit Bingabeeinheit NC21

- elektronische Breitenverstellung

- Larmschutz fir die Bearbeitungsaggregate

- Freiplatz zum Aufbau der Bearbeitungsaggregte

GRUNDMASCHINE :

- mit durchgehendem Maschinenstander, vor-
bereitet zum Aufbau der Formatbearbeitungs-
einheiten

WERKSTUCKTRANSPORTEINRICHTUNG :
- Rollende Blockgliederkette
- Magnetische Motorbremsung der Transportkette

OBERDRUCK :

- mit angetriebenen Keilriemen

- manuell hdhenverstellbar

- mit digitaler Positionsanzeige

BREITENVERSTELLUNG DER BEWEGLICHEN SEITE:

- Elektronische Breitenverstellung mit
Eil-/Kriechgang u. digitaler Positionsanzeige

- Kugelrollspindeln und Kardanantriebe fir
prizise Positionierung

LACKIERUNG:
- HOMAG-Strukturlack Grau RDS 240 80 05
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Position : M.02

Datum : 02.07.2004 Typ OPTIMAT NFL25/4/15
Maschinennummer : 0-203-14-2682 Kunde : MAJA-WERK
Angebotsnummer : 370371

(H
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Seite

2
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ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG:

- Betriebsspannung 400 Volt, 50/60 Hz.

- Landerspezifigsche Betriebsspannungsanpassung
Uper Trafo (Optional)

- Steuerspannung 24 Volt

- FI-Schutzschaltung nur zulédssig in Verbindung
mit einem allstromsensitiven/-selektiven
FI-Schutzschalter
Ist die Leistung dieses Gerates nicht
ausreichend, empfehlen wir bauseits ein
Differenzstromiberwachungsgerat einzusetzen

- Schaltschrank mit Bedienpult angebaut,
nach Euronorm EN 60204 installiert

HOMATIC-ELEKTRONIXSTEUERUNG :

- Speicherprogrammierbare Steuerung {SPS) mit
Leuchtdiodenanzeige sadmtlicher Ein- und
Ausgénge
integrierte Streckensteuerung zur berthrungs-
logen Steuerung der Bearbeitungsaggregate

- Vorgeschriebene Umgebungstemparatur:

+ 5 Grad bis + 35 Grad Celsius.

STEUERUNG NC21:

- grafische Oberfladche zum einfachen und
komfortablen Bedienen und Programmieren

- Echtzeitbetriebssystem 039

- Bedienung mit Windows-Standard

- mentigefiihrtes Erstellen von Arbeitsprogrammen

- Produkition nach Arbeiltsprogrammen

- 8p8-Diagnose in Kontaktplantechnik am Display

- Ferndiagnose:

- flir das mitgelieferte Telefonmodem ist bau-
seits 1 Telefonleitung (analog) zu in-
gtallieren

- fir die Kommunikation mit der Servicezen-
trale muB zusatzlich bauseits ein Telefon
bereitgestellt werden

- die Leistungen der Servicegzentrale werden
im Teleservicevertrag geregelt

Eingriffe in die Maschinensteuerung durch nicht
autorisierte Pergonen befreien HOMAG von der
Gewdhrleistungsverpflichtung und ven der
produkthaftung,
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Pogition : M.02

Datum : 02.07.2004 Typ : QPTIMAT NFL25/4/15 Seite : 3
Maschinennummer : 0-203-14-2682 Kunde : MAJA-WERK

Angebotsnummer : 370371

BEDIENERLEITSYSTEM BDL:

- Bildschirmanzeige der notwendigen manuellen
Verstellungen an der Maschine zur Umriustung

- Ein Drucker zum Ausdrucken der entsprechenden
Listen wird empfohlen {(optional)

SICHERHEITS - UND SCHUTZEINRICHTUNGEN:

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedslé&nder mit
CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
98/37/EG, Anhang IIA

- Larmschutzverkleidung mit Einzelabsaugung

- Dokumentation 2-fach

TECHENISCHE DATEN:

- Vorschub stufenlos regelbar 8 - 25 m/min
- Werkstlickiberstand
bei Einzelbetrieb min. 10 mm
bei Strassenbetrieb 27 - 100 mm
- Werkstlckdicke 12 - 60 mm
(optional 110 mm - Vk-Nr. 0001}
- Arbeitshéhe big Kettenoberkante 950 mm
- Arbeitsbreite doppelseitig min. 150 mm
- Arbeitsbreite doppelseitig max. 1500 mm
- Werksticklange vor Nocken max. 1250 mm
- Bodenverhdltnisse missen dem Fundamentplan
entsprechen

- fiir die Bereitstellung geeigneter Werkstoffe
(Platten) ist der Betreiber wverantwortlich

Die zulAssigen Optionen finden Sie in der
nachfolgend aufgefiihrten Optionsliste.

Die ausfiuhrlichen Texte der einzelnen Optionen
finden Sie unter Xapitel 0 der Preisliste.

G.0001 Nummer : 0006 1 x links

BAUGRUPPE SOLOMASCHINE F. OPTIMAT KF/KL/NFL

zum Einsatz der KF/KL/NFL als Solomaschine,

bestehend aus:

- Einlauflineal, manuell auf unterschiedliche
Bearbeitungszugaben/Uberstidnde einstellbar

- Binzugsvorrichtung mit 4 schriggestellten,
angetriebenen Reollen zum Teileeinzug am
Einlauflineal, elektropneumatisch
hochklappbar

- Nockengegehaltevorrichtung, programmabhingig
gegsteuert

- Werksticklange langs min. 300 mm - KF 25/26

- Werksticklange léngs min. 250 mm - KFL525/526

Ubertrag
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Position : M,02
Datum : 02.07.2004 Typ : OPTIMAT NFL25/4/15 Seite : 4
Maschinennummer : 0-203-14-2682 Kunde + MAJA-WERK
Angebotgnummer : 370371
Ubertrag
F.01 Nummer : 1116 1 x links

VORRITZAGGREGAT 2,2 KW GESTEUERT SEPARAT

1 Motor 2,2 kW, 100 Hz., 6000 rpm

Montage am Frasstédnder, Kreuzsupport.

Fir Werkzeugdurchm. max. 180 mm.

Chne Werkzeuge.

Incl. elektronischem Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Verlangerung Larmschutz.

Hinweis
Motorwelle verlangert flir Mittelschnitt

F.0101 Nummer + 1613 1 x links
KETTENBAHNDURCHBRUCH F. MITTELSCHNITT NFL
fir den Einsatz eines Mittelschnittflansches
Diese Baugruppe bendtigt zusgétzlichen Platz da
ein Werkzeugdurchmesser von 400 mm erforderlich
ist und der Motormittenabstand min,
450 mm betragen muss.

F.0104 Nummer : 1414 1 x links
MITTELSCHNITTFLANSCH ARBEITSBREITE 150 - 310 MM
- bei Werkstickiberstand 30 mm
- mit Anschraubflansch und zusdtzlicher

Lagerung
- Absaugehaube an Mittelschnittwelle montiert
- Werkstlckauflage aus Schichtholz
- Werkzeugdurchmesser 400 mm fir Trennschnitt
- Werkzeugdurchmesser 350 -370 mm zum Nuten
- Werkstlckdicke max. 30 mm
- ohne Werkzeug
- incl. Wahlschalter 50/100 Hz

F.04 Nummer : 1323 1 x links
STANDARDFRAESAGGREGAT SF20 6,6 KW FORMATTEIL
- zum Nuten und Falzen von oben/unten/seitlich
- 1 Frasmotor 6,6 kW, 100 Hz., 6000 1/min.

- Kreuzsupport mit elektropneumatischer Steu-
erung zum Einsatzfrasen

- Wendeschalter fir Drehrichtung

- Absaugehaube, Werkzeugdurchm. max. 200 mm

- Verstellung horizontal+vertikal manuell idber
Spindel und zahlwerk

- 8chwenkbereich 90 Grad, manuell
ohne Werkzeuge

Ubertrag
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Pogition + M.O2
Datum : 02.07.2004 Typ : OPTIMAT NFL25/4/15 Seite : 5
Maschinennummer : 0-203-14-2682 Kunde : MAJA-WERK
Angebotgnummer : 370371
Ulbertrag
F.0401 Nummer : 1613 1 x links

KETTENBAHNDURCHBRUCH F. MITTELSCHNITT NFL

fiir den Einsatz eines Mittelschnittflansches
Diese Baugruppe bendtigt zusAtzlichen Platz da
ein Werkzeugdurchmesser von 400 mm erforderlich
ist und der Motormittenabstand min.

450 mm betragen muss.

F.0404 Nummer : 1414 1 x links
MITTELSCHNITTFLANSCH ARBEITSBREITE 150 - 310 MM
- bei Werkstlckliberstand 30 mm
- mit Anschraubflansch und zusdtzlicher

Lagerung
- Absaugehaube an Mittelschnittwelle montiert
- Werkstlickauflage aus Schichtholz
Werkzeugdurchmesser 400 mm f£ir Trennschnitt
- Werkzeugdurchmesser 350 -370 mm zum Nuten
- Werkstlickdicke max. 30 mm
- cohne Werkzeug
- incl. Wahlschalter 50/100 Hz

E.01 Nummer : 6160 1 x links
VORSCHUBVERRIEGELUNG FUER HOMAGMASCHINEN
inel. Verriegelungsplan und Verbindungskabel
zu den einzelnen Maschinen

Gesamtpreis Maschine
+ gegetzliche MwSt
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Position : M.O3

Datum : 02.07.2004 Typ : TDT559/08/04 Seite : 1
Magschinennummer : 0-282-10-3254 Kunde : MAJA WERKE

Angebotsnummer : 370371

G.00 TDT599/08/04
BARGSTEDT DREHSTATION VON LANGS AUF LANGS
Drehen der Werkstiicke um 180 Grad

Die Bibergabe der Werksticke erfolgt in
einer Ebene zur Kettenbahn der Maschine II.
Drehbewegung durch Drehteller.

{Fegtkante links}

Dickeneinstellung fest!

Fester Werkstlckiberstand im
Ein- /Auglaufbereich!

Werkstiuckdicke: 18 - 23 mm
wWerketucklange: min. 350 mm
je nach Type: max. 800 mm
Werkstuckbreite: min. 180 mm
je nach Type: max. 400 mm
Rollendurchmesser: 65 mm
Rollenteilung: 125 mm
Max. WerkstlUckgewicht: 20 kg

Vorschub stufenlos regelbar von é - 24 m/min.
mit Handverstellung.

Elektro-Steuerung ausgefihrt in Power Control

nach IEC 61131, untergebracht in einem Schalt-

schrank mit Bedientableau.

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedslander mit
CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG- Anhang IIA

Gesamtpreis Maschine
+ gesetzliche MwSt
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Position : M.04

Datum 02.07.2004 Typ OPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite : 1
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE

Angebotsnummer : 370371

G.00 OPTIMAT KAL310/7/A3/52

HOMAG - FUEGE - KANTEN - OPTIMAT

Einseitige Maschine zum Flgefrisen von geraden
Werkstickkanten, Anleimen und Nachbearbeiten
von verschiedenen Kantenmaterialien von der
Rolle, bis 3 mm Kantendicke, im Langs- und
Querdurchlauf.

Fegtanschlagseite links.

KURZBESCHREIBUNG DER GRUNDAUSRISTUNG:

- stabile Grundmaschine mit Transportkette far
prdzisen Werkstlicktransport

- motorisch hdéhenverstellbarer Oberdruck mit
Verbundkeilriemen

- HOMATIC-Steuerung mit Eingabeeinheit NC21

- elektronische Fregquenzwandler fir die
Bearbeltungsaggregate

- Flagefrasaggregat mit 2 Motoren
Schmelzkleberverleimteil A3 fir
Rollenware bis 3 mm

- Larmschutz Aggregatteil

- Kappaggregat Fase/Gerade

- Preiplatz fir weitere Bearbeitungsaggregate

GRUNDMASCHINE :

- Maschinenst&nder durchgehend zum Aufbau der
Bearbeitungseinheiten

- Werkstickauflage mit Rollenschiene,
augziehbar ca. B00 mm

- Spanekanal im Maschinenstander

- Leimrollenantrieb beil Vorschubstop

- Leimbehalterabhub bei Vorschubstop

- Leimbehélterklemmung werkstickbetatigt

- Einlauflineal wverstellbar

WERKSTUCKTRANS PORTEINRICHTUNG :

- Transportkette 80 mm breit mit Gummiauflage
- Prdzisionslauf- und Flihrungsfldchen gehartet
- Transportkette magnetisch gebremst

OBERDRUCK :

- Verbundkeilriemen angetrieben
- Héhenverstellung motorisch

- Positionsanzeige digital



FI0-550-010-AN-D

I HOMA@

P SR

Position M. 04
Datum : 02.07.2004 Typ : QPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite : 2
Magchinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371
LACKIERUNG:

HOMAG-Strukturlack Grau RDS 240 80O 05

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG:

Betriebsspannung 400 volt, 50/60 Hz.
Betriebsspannungsanpassung l&nderspezifisch
uber Trafo (Opticnal}

Steuerspannung 24 Volt

FI-Schutzschaltung nur zul&ssig in Verbindung
mit einem allstromsensitiven/-selektiven
FI-Schutzschalter

Ist die Leistung dieses Gerates nicht
ausreichend, empfehlen wir bauseits ein
Differenzstromiberwachungsgerdt einzusetzen
Schaltschrank angebaut, nach Euronorm

EN 60204 installiert

Frequenzwandler elektroniasch mit
Motorbremsfunktion

Handschalter fir Einrichtbetrieb

HOMATIC- ELEKTRONIKSTEUERUNG :

Speicherprogrammierbare Steuerung {SPS)

mit Leuchtdioden-Anzeige samtlicher Ein- und
Ausgange

Streckensteuerung integriert, zur berihrungs-
losen Steuerung der Bearbeitungsaggregate
Umgebungstemperatur vorgeschrieben:

+ 5 Grad bis + 35 Grad Cels.

STEUERUNG NC21:

LCD Flachbildschirm

OCberflache grafisch

zum einfachen und komfortablen Bedienen und
Programmieren

Echtzeitbetriebssystem 0859

Bedienung mit Windows-Standard
Arbeitsprogramme werden menligefiihrt erstellt
Produktion nach Arbeitsprogrammen

8PS Diagnose in Kontaktplantechnik am Display
Ferndiagnose via Modem

Abrechnung gem. separatem Fernservicevertrag

Eingriffe in die Maschinensteuerung durch
nicht autorisierte Pergonen befreien HOMAG
von der Gewadhrleigtungsverpflichtung und von
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Position : M,04
Datum : 02.07.2004 Typ : OPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite : 3
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotgnummer : 370371

der Produkthaftung

BEDIENERLEITSYSTEM BDL

- Bildschirmanzeige der notwendigen manuellen
vVergtellungen an der Maschine zur Umrdstung

- Drucker zum Ausdrucken der entsprechenden
Listen wird empfohlen (optional}

SICHERHEITS - UND SCHUTZEINRICHTUNGEN:

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedsléander mit
CE-Zeichen nach EG-Magchinenrichtlinie
98/37/EG, Anhang IIA

- Holzstaubgeprift TRK-Wert max. 2 mg/m3 bei
Einhaltung der bauseits zu erbringenden
Abszaugeleistung gemass Absaugeplan

- Dokumentation 2-fach

TECENISCHE DATEN:
- Vorschub 18 m/min
« Arbeitshdhe 950 mm
- Arbeitsbreite minimal:
- 55 mm bei Werkstiuckdicke 22 mm.. _ _
-100 mm bei Werkstuckdicke 60 mm
(abhangig von der Werkstucklange)

- Werkstucklberstand 30 mm
- Werkstickdicke 12 - 60 mm
- Kantenmaterial Rolle 3,3 - 3 mm
- Kantenquerschnitt max. - bei PVC 135 mm2

- bei Furnier 100 mm2
- Rollendurchmesser max. 830 mm
- Pneumatikanschluss 7-8 bar
- Bodenverhdltnisse missen dem Fundamentplan

entsprechen

- flir die Bereitstellung geeigneter Werkstoffe
(Platten/Kanten/Leim) ist der Betreiber
verantwortlich

FUGEFRASAGGREGAT
- 2 Motoren je 3 kW, 150 Hz., 9000 1/min
zum Fligefrédsen der Werkstickkante vor dem
Anleimen
- elektropneumatische Steuerung des 1.Motors
- WerkstlUckabblasvorrichtung
- 2 DIA-FlugemesserkOpfe D=125x35x30 mm,
KN, Z=2x3
- Werkstickdicke max. 30 mm
- grdssere Werkstiickdicken nur in Verbindung




F30-450-010-AN-D

Position M.04

Datum : 02.07.2004 Typ

Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371

OPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite

4

mit DIA-Figemesserkopf 63 mm hoch VK-Nr. 3492

VERLEIMTEIL A3

- SCHMELZKLEBERAGGREGAT A34

- Leimbehdalter 5 L

- Temperaturregelung elektronisch
mit LED-Anzeige

- Aufschmelzleistung max. 8 kg/h

- bel gréBerer Leimmenge VK-Nr. 2158
erforderlich

- MAGAZIN 2 ROLLEN

- Rollentrenneinrichtung

- Rollenwechsel automatisch oder manuell

- Kantenlberwachung mit Vorschubstop

- Restlangeniberwachung bei 2600 mm

- MagazinhOhenverstellung lUber Spindel
Verstellweg +/- 5 mm

- DRUCKZONE K
- 1 angetriebene Vorpressrolle Durchm. 150 mm
- 2 Nachpressrollen Durchm. 70 mm

LARMSCHUTZ FUGE + AGGREGATTEIL
- fir die Bearbeitungsaggregate
- mit Einzelabsaugung

KAPPAGGREGAT HL.B1 FASE/GERADE

- 2 Motoren je 0,18 kW, 200 Hz., 12000 1/min
zum Kappen der Kantenliberstande an Vorder-
und Hinterkante

- Motoren manuell schwenkbar zum Fasekappen

- 2 HM-Rappsagen Durchm. 120 mm

- bei Decksgchichtiiberstand kein Xappen mdglich

Hinweis

Ohne Kappgerat (Lik)
Vorschub 30 m/min {(Lik)
ohne Werkstilickauflage

Ubertrag :
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(HOMAG

Pogition : M.04
Datum : 02.07.2004 Tvp : OPTIMAT XAL 310/7/RA3/S2 Seite : S
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371
ﬁbertrag :
G.0001 Nummer : 0021 1 x links

EINZUGVORRICHTUNG 2 ROLLEN OPTIMAT

mit schriggestellten angetriebenen Rollen
und Zwischentrangport am Einlauf 350 mm lang.
Min. Werksticklange 300 mm

G.0004 Nummer : 0042 1 x links
ZWISCHENTRANSPORT AUSLAUF 650 MM LANG OPTIMAT
in Verlangerung der Transportkette

G.0007 Nummer : 0B15 1 x links
AUTOMATISCHE KETTENBAHNSCHMIERUNG OPTIMAT XL

G.0019 Nummer 1 2929 1 x links
TRENNMITTELSPRUEHGERAET OBEN/UNTEN
Trennmittelauftrag mittels Sprihdisen vor dem
Formatteil von oben und unten. Manuelle Ver-
gstellung bel Werkstlickiberstandsverdnderung.
Incl. 2 L Trennmittel.

G.0022 Nummer : 0042 1 x links
ZWISCHENTRANSPORT AUSLAUF 650 MM LANG OPTIMAT
in Verlangerung der Transportkette

Anderung
400 mm (LIK)

G.0025 Nummer : 0050 1 x links
OBERDRUCK UEBER AUSLAUFZWISCHENTRANSPORT
mit nichtangetriebenen Gummircllen

V.0l Nummer : 2158 1 x links

AUFSCHMELZEINHEIT MIT GRANULATBEHAELTER

- anstelle Leimbehalter 5 L

- erforderlich bei:
- Aufschmelzleistung > 8 kg/h
- Vorschub > 18 m/min.

- Aufschmelzleistung leimabhdngig 18-35 kg/h
Niveausteuerung der Aufschmelzmenge

Ubertrag
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F30-350

JLHOMAS

Position : M.04
Datum : 02.07.2004 Typ : OPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite : 6
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotgnummer : 370371
Ubertrag
v.07 Nummer : 3063 1 x links

KAPPAGGREGAT WK13 FASE / GERADE

zum Kappen der Kantenuberstinde an Vorder- und

Hinterkante

- Aggregateaufbau obenliegend - dadurch keine
Kappabfille im Kappaggregat

- Werkstlckiberstand manuell verstellbar

- zum Fasekappen Motoren manuell schwenkbar

- Verstellung des Kappanschlages auf unter-
schiedliche Kantendicken manuell

- 2 Motoren je 0,4 kW, 200 Hz, 12000 l/min

- Werkstickiberstand min. 30 mm
- Kantendicke Fase/Gerade max. 3 mm
- Fase max. 30 Grad
- Kapptiefe Soft max. 10 mm
- Kantenbreite 65 mm
- Kantengquerschnitt max. 135 mm2

- Vorschubgeschwindigkeit
bei Werkstickdicke bigs 40 mm max. 30 m/min
bei Werkstiickdicke 40 - 60 mm max. 25 m/min
- Werkstlcklicke min. 350 mm
- Werkstickfolge VK/VK bei 30 m/min. 1000 mm
bei 25 m/min. 800 mm
- 2 HM-Kappsagen Durchm, 170 mm
- incl., elektronigchem Freguenzwandler mit
Bremsfunktion und Verlingerung Larmgschutz
- gtehender Kappanschlag - beil Deckzchicht-
Uberstand kein Kappen méglich

Hinweis
anstatt HLB1 {(Lik)

N.0O1 Nummer + 3201 1 x links
VORFRAESAGGREGAT 0,55 KW OPTIMAT
2 Motoren Ubereinander
je 0,55 kW, 200 Hz., 12000 1/min.
Héhenverstellung mit dem Oberdruck. Im Gegen-
lauf arbeitend. Schwenkbereich +/- 1 Grad.
2 HM-Fraser 70 x 25 mm, HSK 25, Z=4
Incl. elektronischem Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Verlangerung Larm-
schutz.

Ubertrag :




F30-350-010-AN-D

Position M.04
Datum : 02.07.2004 Typ
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371
Ubertrag
N.04 Nummer : 3216 1 x links
FRAESAGGREGAT 0,4 KW OQPTIMAT
- 2 Motoren je 0,4 kW, 200 Hz., 12000 1/min
mit Steckanschluss
- manuell seitlich verfahrbar
- Hbéhenverstellung mit dem Oberdruck
- im Gegenlauf arbeitend
- Spindelverstellung flir seitliche Tastrolle
- Schwenkbereich 0-25 Grad
- 2 WPL-MeagserkOpfe 70 x 14,3 mm, HSK 25, Z=4
- inel, elektronischem Freguenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Verlangerung
Larmschutz
N.07 Nummer + 3401 1 x links
UNIVERSALFRAESAGGREGAT 4 KW GESTEUERT UFll
- aufgebaut am Frasstander an Standerrriickseite
- Kreuzsupport mit Spindelverstellung
- 1 Motor 4 kW, 150 Hz., 9000 1/min
- gchwenkbar max. 90 Grad
- Zwischensupport elektropneumatisch
gesteuert, Absaugehaube oben, Wendeschalter
fir Drehrichtung
- Werkzeugdurchmesser max.150 mm
- ohne Werkzeuge
- elektronischer Freguenzwandler mit Motor-
bremsfunktion und Verlangerung Larmschutz
N.0701 Nummer : 3420 1 x links
ABSAUGEHAUBE UNTEN
N.0704 Nummexr : 3435 1 x links
VERBESSERTE EINSATZGENAUIGKEIT UNIFRAESEN
auf folgende Werte:
+/- 2 mm bei 20 m/min. Vorschub
+/- 3 mm bei 30 m/min. Vorschub
N.10 Nummer : 3401 1 x links

UNIVERSALFRAESAGGREGAT 4 KW GESTEUERT UFll

- aufgebaut am Frasstdnder an Sté&nderrrickseite
Kreuzsupport mit Spindelverstellung
1 Motor 4 kW, 150 Hz., 9000 1/min

Ubertrag :

HOMAG

EMGIHERRING

OPTIMAT KAL 310/7/A3/82 Seite : 7




FI0-550-010-AN-D

Position
Datum

M.04
02.07.2004 Typ

Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde :+ MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371

I

N.1001

N.1004

Ubertrag

- schwenkbar max. 90 Grad

- Zwischensupport elektropneumatisch
gesteuert, Absaugehaube oben, Wendeschalter
fir Drehrichtung

- Werkzeugdurchmesser max.150 mm

- ohne Werkzeuge

- elektronischer Frequenzwandler mit Motor-
bremgfunktion und Verlangerung Larmschutz

Anderung

Werkzeugdurchmesser 70 mm {lik}

Motor 1,85 anstelle 3 KW

Einsatzgenauigkeit +/- 3 mm

Nummexr 1 3420 1 x links
ABSAUGEHAUBE UNTEN

Nummer : 3435 1 x links
VERBESSERTE EINSATZGENAUIGKEIT UNIFRAESEN
auf folgende Werte:

+/- 2 mm bei 20 m/min. Vorschub

+/- 3 mm bei 30 m/min. Vorschub

Nummer : 4506 1 x links
FINISHAGGREGAT FAll OBEN / UNTEN
zur Finishbearbeitung der Langskante
bestehend aus:
- NACHPUTZEINRICHTUNG LEIMFUGE
- zur Leimrestentsorgung
- Héhenverstellung mit dem Oberdruck
- Hartmetallmesser
- Pneumatikverstellung zum Verfahren aus dem
Arbeitsbereich

- REINIGUNGSMITTELAUFTRAG
- mittels Spruhdise

- SCHWABBELAGGREGAT
- Héhenverstellung mit dem Oberdruck

Ubertrag

HOMAG
N G

OPTIMAT KAL 310/7/a3/S2 Seite : 8




F30-550-010-AN-D

Pogition M, 04
Datum + 02.07.2004 Typ
Maschinennummer : 0-200-14-2681 Kunde : MAJA WERKE
Angebotsnummer : 370371
Ubertrag

N.1l6 Nummer : 4400 1 x links

SCHWABBELAGGREGAT OBEN UND UNTEN

zunm Griffigmachen der Kanten

2 Motoren je 0,25 kW

Schrag- und héhenvergtellbar

Hbhenverstellung mit dem Cberdruck

Werkstiickdicke max. 60 mm

2 Moltonscheiben Durchm. 150 x 50 x 25 mm
E.01 Nummer : 6160 1 x links

VORSCHUBVERRIEGELUNG FUER HOMAGMASCHINEN
inel. Verriegelungsplan und Verbindungskabel
zu den einzelnen Maschinen

Gesamtpreis Maschine
+ gesetzliche MwSt

HOMAG

oo

OPTIMAT KAL 310/7/A3/52 Seite : 9
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' : OMAG

Position : M.05

Datum : 02.07.2004 Typ : TFW520/R/RR/08/04/L Seite : 1
Maschinennummer : 0-284-10-3265 Kunde : MAJA WERKE

Angebotgnummer : 370371

G.00 TFW520/R/RR/08/04/L
BARGSTEDT WINKELUBERGABE 90 GRAD IN 2 EBENEN

Transport der Werksticke nach links.
Festkante links, mit Langseinlauf.

1 Langsrollenbahn mit einrichtbarem Seitenan-
gchlag und Klemmhebelbefestigung (100 mm ver-
stellbar), seitlich an der Aluprofilrollenbahn
montiert.

Tragrollendurchmesser: 65 mm, PVC-Uberzogen

Tragrollenteilung: 125 mm
Geschwindigkeit,
manuell regelbar: 10 - 50 m/min.

Antrieb durch Regelgetriebemotor mit Zahnriemen
auf Vorgelegewelle und Einzelantrieb durch Rie-
men auf jede Tragrolle.

1 Réllchenhubschienensektion, pneumatisch
betdtigt, montiert in der Lingsrollenbahn.

1 Oberdruckeinrichtung, im Ubergabebereich
montiert, ausgeristet mit Luftreifen.
Antrieb durch frequenzgeregelten Positionier-
getriebebremsmotor,

Dickeneinstellung manuell iuber Handrad mit
Digitalanzeige,

1 Querrollenbahn, Tragrollen in der Lange ge-
teilt.

Tragrollendurchmesser: 65 mm, PVC-Uberzogen
Geschwindigkeit: 10 - 50 m/min.

Antrieb durch frequenzgeregelten Positionier-
getriebebremsmotor.

Chne Schaltschrank, jedoch mit Steuerungsanteil

Power Control nach IEC 61131 zur Integraticn in

einem Schaltschrank einer Bargstedt-Maschine.

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedslander mit
CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG-Anhang IIA

Ubertrag
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HOMAG

EHGIELNIN

Position : M.0O5

Datum : 02.07.2004 Typ : TFWS520/R/RR/08/04/L Seite : 2
Maschinennummer : 0-284-10-3265 Kunde : MAJA WERKE

Angebotsnummer : 370371

Ubertrag

Gesamtpreis Maschine
+ gesetzliche MwSt
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HOMAG

FREHEERIMG

Position M.06
Datum : 02.07.2004 Typ : OPTIMAT BST 500 Seite : 1
Maschinennummer : 0-251-09-0985 Kunde : MAJA
Angebotsnummer : 370371
G.00 BST 500
Dibellochbohrmaschine Optimat
Arbeitslange min. 250 mm
max. 2500 mm
Arbeitsbreite min. 100 mm
max. 1000 mm
Motormittenabstand min. 160 mm
max. 576 mm
Supportmittenabstand min. 128 mm
Werkstickdicke min, 12 mm
max. 40 mm
Arbeitshéhe: 950 mm
Maschinenstander in stabiler Profilrahmenkon-
struktion mit Prazisions-Linearwalzfihrungen,
(einfacher Obertrager), geeignet zur Aufnahme
von:
- vertikalen Bohrsupporten {(von unten, max. 7}
- pneumatigchen Werkstlckspannbricken (nicht
schwenkbar)
- horizontalen Supportrahmen inkl. Werkstlck-
auflage und Werkstlckausrichtsystem
- LCD-MaBanzeige [Ur Anschlage und Losseite
- 2 horiz. Werkstuckspannleisten
G.0001 Nummer : 3060 1 Stick
SPAENETRANSPORTBAND INKL. ABSAUGVORR.
{2 ABSAUGEST. JE D=160 MM}
G.0004 Nummer : 3140 2 8tick

VERTIKALER UNTERER ROHRSUPPORT M. 2 BOHRMOTOREN
montiert im unteren Maschinenrahmen, Antriebs-
leistung je 1,5 kW, 240/400 v, 50 Hz, Upm =
3000, je Support mit zwei Bohrmotoren, LCD-
Anzeige zum Einstellen der Supporte (X-Rich-
tung) und der RBohrmotoren (Y-Richtung)}, pneu-
matigcher Zentralbohrvorschub, stufenlose
Bohrtiefenverstellung, hydraulische Dampfung
fiir Dburchgangsbohrungen, Bohrgetriebeschnell-
wechselsystem.

Ubertrag
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Position
Datum

M, 06

02.07.2004 Typ OPTIMAT BST 500

Maschinennummer : 0-251-09-0995 Kunde 1 MAJA
Angebotsnummer : 370371

HOMAG

Seite

N | T P RRYTEN

2

G.000Q7

G.0010

G.0013

G.0016

G.0019

Ubertrag

Nummer : 3150 2 Stuck
SPANNBRUECKE MIT 2 SPANNZYLINDERN
(NICHT SCHWENKBAR)

Mit zweli pneumatischen Spannzylindern auf
Werkstickstarke einstellbar sowie verdreh-
sicherer Gegenlage, lénggverstellbar auf
geharteten Linearfihrungen, pneumatische
Klemmung der Spannbriicke, Schleppkette fir
Energieflhrung.

Nummer : 3400 1 stick
WERKSTUECKTRANSPORT IN DER MASCHINE

fir den automatischen Werksgtiickdurchlauf in der
Maschine mit zwel Transportriemen, einschlieB-
lich Antriebsmotoren und manuelle Querverstell-
ung, Transportgeschwindigkeit f[regquenzgeregelt
und teilegspezifisch abspeicherbar.

Nummer : 3405 1 stuck

TRANSPORT VOR MASCHINE, 1050 MM LANG

mit zwei Transportriemen, einschlieflich An-
triebsmotoren, Transportgeschwindigkeit fre-
quenzgeregelt und teilespezifisch abspeicher-
bar, 800 mm nach oben abklappbar.

Nummer : 3435 1 Stick
TRANSPORT NACH MASCHINE, AUSFUEHRUNG ALS
ROELLCHENBAHN

Fir eine manuelle Werkstickentnahme aus der
Magchine, 500 mm nach unten abklappbar (statt
Transport nach Maschine VKNR 3410)

Nummer : 3873 4 Stick
VERTIKALES BCOHRGETRIEBE MIT 5 BCOHRSPINDELN

Ubertrag
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Position : M.06

Datum : 02.067.2004 Typ : OPTIMAT BST 500 Seite 3
Maschinennummer : 0-251-09-0995 Kunde 1 MAJA
Angebotsgnummer : 370371
Ubertrag
G.0022 Nummexy : 3410 1 Stick

TRANSPORT NACH MASCHINE, 1020 MM LANG

mit zwei Trangportriemen, einschlieBlich An-
triebsmotoren, Transportgeschwindigkeit fre-
quenzgeregelt und teilespezifisch abspeicher-
bar, 750 mm nach unten abklappbar.

E.0001 Nummer : 6900 1 stuck
STEUERUNGSSYSTEM
mit integriertem Bedientableau und LCD-Anzeige.
Mit dem Bedientableau kann die Maschine pro-
grammiert und gesteuert werden. Alle program-
mierten Funktionen werden an der LCD-Anzeige in
Ubersgichtlicher Form dargestellt. Das Steuer-
ungssystem kann big zu 400 Programme speichern.
Die Programmierung der X-, Y-Koordinaten er-
folgt durch einfaches 'Teach in', wenn die Ma-
schine auf ein Werkstlck eingerichtet ist. Soll
ein gespeichertes Programm an der Maschine ein-
gerichtet werden, dann werden alle Programm-
daten von der Steuerung an die Maschine Uber-
tragen, Die Positionsanzeigen an den Supporten
zejgen dann im Positionierhilfe-Modus die
Differenz und die Richtung zum gewlnschten
Zielwert an. Der Bediener kann nun die Supporte
und Bohrmotoren in die Zielposition fahren.
Wird die Zielposition erreicht erfolgt automa-
tisch das Klemmen des Supportes. Die Ubertra-
gung der Programmdaten von und zur Steuerung
erfolgt Uber ein Bussystem.

Hinweis: Diese Steuerung kann nicht in Ver-
bindung mit einem PC-System und bei
Achgverfahrung eingesetzt werden.
{(Augnahme Anschlagverfahrung
VKNR. 3505.)

In diesen Fallen sind die VKNR. 6905
oder VKNR. 6906 erforderlich.

wW.0001 Nummer : 9400 20 Stick
AUFNAHME FUER WERKZEUG, SCHAFT D = 10,0 MM
I = 46 mm (horizontal und vertikal)

Ubertrag :
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HOMAG

hihos LHGIETRE

Position : M.06

Datum : 02.07.2004 Ty : OPTIMAT BST 500 Seite : 4
Maschinennummer : 0-251-09-0995 Kunde : MAJA

Angebotsnummer : 370371

Ubertrag

Gesamtpreis Maschine
Fracht und Versicherung
Montage und Inbetriebnahme

Gesamtpreis
+ gesetzliche MwSt
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OMAG

SRR

Pogition : M.07
Datum : 02.07.2004 Typ : DIENSTLEISTUNGEN Seite : 1
Maschinennummer : 0-216-37-0372 Runde : MAJA-WERK
Angebotsnummer : 370371
D.01 Nummer : 8060 1 x links
PROJEKTMANAGEMENT

Homag Ubernimmt fir den beschriebenen Liefer-
umfang die Rolle des Projektfilhrers.

Dies beinhaltet die folgenden Leistungen:

- stellung eines Projektleiters als zentraler
Aansprechpartner fir den Kunden

- kaufmannische und technische Integration der
einzelnen Maschinen

- Abklarung und Abstimmung der mechanischen und
steuerungstechnischen Schnittstellen

- Auftragskoordination

- Erstellung und Uberwachung eines Auftragsab-
laufplanes

Die Montageleitung ist nicht enthalten.

Gegamtpreis Maschine
+ gesetzliche MwSt






