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HP—g
{ HOMAG
DONNEES TECHNIQUES SACIERRIET UNTEREELLUNG |
PROF ILINE BHP 200 6/12 SEITE

DONNEES TECHNIQUES

PROFILINE BHP 200 6/12

ENCOMBREMENT LONGUEUR CA. VOIR
LARGEUR CA. PLAN DE MONTAGE
HAUTEUR ENV.
LONGUEUR : 3700 MM
TABLE DE SUPPORT LARGEUR : 1880 MM
EPAISSEUR DES PIECES 100 MM
X -AXE 4690 MM
. CAPACITE :
DE POS|TIONEMENT Y -AXE 2485 MM
Z1/2 -AXE 250/185 MM
X -AXE 50 M/MIN
VITESSE /
Y -AXE 40 M/MIN
Z -AXE 20 M/MIN

PNEUMAT IQUE

QUALITE D'AIR COMPRIME STANDARD SELON 1SO 8573- 1
CLASSE DE QUALITE 4 EN CAS DE TENEUR EN EAU
CLASSE DE QUALITE 3 EN CAS DE TENEUR

TOTAL EN HUILE ET IMPURETES SOL IDES

CONNEX | ON R 1/2"

H

F PRESSION DANS LA CONDUITE D'ALIMENTATION MIN. 7

BAR

CONUMATION D'AIR COMPRIME

CA.100-200 NL/MIN

CONDUITE D'AMENEE D'AIR AVEC VERROUILLAGE
= A FOURNIR PAR LE CLIENT

SOUS RESERVE DES MODIF ICATIONS

ELECTRIQUE/ ELECTRONI

ASPIRATION CONNEXION D'ASPIRATION : zf\g?'EUR ENV. 2000

ATTENT ION DEBIT TOTAL EN AIR D'ASPIRATION MIN. 3170 M3/H

DECHARGE VITESSE L'AIR . MIN.28 M/SEC

25 ?Eég?BLE D'ASPIRATION |PERTE DE PRESSION MIN.2200 PA
MODE DE PROTECTION IP53

QUE )
"TENSION DE SERVICE

34400 VOLT, 5%

FREQUENCE - 60 Hz -
COURANT NOMINAL 54 A
FUSIBLE RECOMMANDE 63 A
PUISSANCE CONNECTEE TOTALE ENV. 29,5 KW

LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR LA CONNEXION

A UN CIRCUIT D'ALIMENTATI

DIMENSION
DE CHARGEMENT

ON A DISPOSITIF DE PROTECTION POUR COURANT DE DEFAUT

LONGUEUR CA. 5750 MM
LARGEUR CA. 3000 MM
HAUTEUR ENV. : 2350 MM

FONDAT ION

POIDS DE LA MACHINE ENV. 5900KG

PRESSION AU SOL AUX POINTS D'APPUI: 1,20 N/MM2

EPAISSEUR MIN. DU BETON 200 MM

QUALITE DU BETON C25é30 '
XC1 CHARGEABLE DE PRESSION ET DE TRACTION

LA FONDATION

DOIT ETRE A NIVEAU DE SOL

ZONE PERIPHERIQUE DE SECURITE POUR L'UTILISATION DE LA MACHINE VOIR NORMES DE SECURITE

GEZ. : Berlingh,] | **

DATUM: (1,12, 2006

WEEKE BOHRSYSTEME GmbH D-33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
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3 |162
4 |T63
; 5 |Te4
SN 6 |T65
—# BROCHE o
MARCHE A .
GAUCHE
9 [Te8
10 [T69
SCIE A RAINURER X-Y
SUPPORT DE MECHE =2 10 MM T40
LOGEMENT 1-10 = MECHE MAX. 2 35 MM
FRAISE | HSK F63 LOGEMENT
T1
VITESSE DE ROTATION MAXIMALE 7500 1/MIN

GEZ.:SteilingC | **

DATE: 15112009

WEEKE BOHRSYSTEME GmbH D-33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
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