


Compact line
configurations.

Configurations lignes
compactes.

Configuraciones
lineas compactas.




Line configurations
with Transfer
conveyors.

Configurations lignes
avec Transfer.

Configuraciones
lineas con Transfer.
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Productivity, reliability, precision. Uncompromising quality.
Productivité, fiabilite, précision. Sans compromis.
Productividad, fiabllidad, precision. Sin compromisos.

Hydra “V-Pad” electronic control unit. The
touch-screen keypad enables quick, easy control
of all machine functions.

Commande électronique Hydra “V-Pad”. Un
clavier virtuel intuitif (écran tactile) permet de gérer
simplement et rapidement toutes les fonctions

de la machine.

Control electrénico Hydra “V-Pad”. Un teclado
virtual intuitivo (touch-screen) permite gestionar

de manera f&cll y rapida todas las funciones

de la maguina.

“R-CL” roller unit. The calibrating-sanding unit can
be fitted with a roller with a diameter of 250

or 320 mm. The roller can be either grooved steel

or rubber-coated (from 20 to 85 shore hardness).

Groupe a rouleau “R-CL". Le groupe

de calibrage-pongage peut étre équipé d'un rouleau
de 250 ou 320 mm de diametre, en acier rainuré
ou avec revétement en caoutchouc

(dureté de 20 a 85 sh).

Grupo de rodillo “R-CL™’. El grupo

de calibrado/lijado puede equiparse con un rodillo
de 250 ¢ 320 mm de diametro, de acero ranurado
o recubierto de caucho (de 20 a 85 sh).

“K” combi unit. The possibility of adding
a combined roller-pad unit to a bottom machine
extends the flexibility of Unisand K lines to levels
previously only possible with top machines.

Groupe combiné “K”. e groupe combiné

a rouleau et patin peut également étre monte

sur la machine inférieure : la souplesse d'utilisation
réservée jusqu'a présent aux machines supérieures
s'étend donc désormais aux lignes Unisand K.

Grupo combinado “K”. La posibilidad de acoplar
el grupo combinado rodillo-patin también

en la maquina inferior proporciona a las lineas
Unisand K una flexibilidad de uso reservada hasta
ahora solo a las maquinas superiores.
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Working units and main options
Groupes d'usinage et dispositifs principaux
Unidad de trabajo y dispositivos principales

Standard specification

Equipement standard

Dotacién estandar

Hydra "V-Pad" electronic controller

Commande électronique Hydra "V-Pad”

Control electrénico Hydra "V-Pad”

Inverter controlled feed mat speed

Avancement du tapis par variateur de vitesse

Avance cinta mediante inversor

Rear drive roller of feed mat is
rubber-coated

Rouleau arriere d'entrainement du tapis revétu
de caoutchouc

Rodillo posterior de arrastre banda recublierto
en caucho

Electronic belt oscillation system

Systeme électronique d'oscillation des bandes

Sistema electronico de oscilacion de las bandas

Working units and options

Groupes d'usinage et dispositifs principaux

Grupos operadores y principales dispositivos

Versions with 2, 3 or 4
longitudinal units

Versions machine a 2, 3 ou 4 groupes d'usinage
longitudinaux

Versiones méaquina de 2, 3, 4 grupos operadores
longitudinales

Sanding units with 250 mm or 320 mm
diameter rollers

Groupe d'usinage avec rouleau de 250 mm ou
320 mm de diametre

Grupo operador con rodillo de 250 mm ¢ 320 mm
de diametro

Pad sanding unit

Groupe d'usinage avec patin

Grupo operador de patin

Combi-unit with combined roller and pad

Groupe d'usinage combiné avec rouleau-patin

Grupo operador combinado rodillo-patin

Grooved steel or rubber coated calibrating-
sanding rollers

Rouleaux de calibrage-pongage en acier rainuré
ou revétus de caoutchouc

Rodillos calibradores/lijadores de acero ranurado
0 recubiertos en caucho

EPICS electronic sectional pads
(with pad sector centre-to-centre of 30 or 16 mm)

Patins sectionnés électroniques EPICS
(avec entraxe de fractionnement des secteurs
de 30 ou 16 mm)

Patines seccionados electronicos EPICS (con
distancia entre ejes de fraccionado de los
sectores de 30 6 16 mm)

CHP cutter head planer

Groupe arbre-dégau CHP

Grupo eje de cepillado CHP

Vacuum hold-down table

Table a dépression

Mesa de depresion

Reverse rotation of sanding belts

Inversion du sens de rotation de la bande abrasive

Inversion del sentido de rotacion de la banda abrasiva

Uprated motors

Moteurs principaux avec puissance majorée

Motores principales con potencia aumentada

Floating pressing shoes

Sabots presseurs flottants

Prensores de bisel flotante

Cleaning and buffing rollers

Rouleaux nettoyeurs et satineurs

Rodillos limpiadores y satinadores

Hydra electronic controller

Commandes électronigues Hydra

Controles electrénicos Hydra

Overall dimensions - Dimensions hors tout - Dimensiones totales

Fixed worktable
(min/max)
Table fixe
(min/max)

Mesa fij
(min/max)
2240/2440

M2 M3 M4
2260 2600 3010

Version 110 \/erswokh 135

2050

M2 M3 M4
2320 2660 3070

Version 110 Version 135

Version 110
Version 110
2050

Version 135
Version 135
2300

Version 135
Version 135
2270

Version 110
Version 110
2020

Technical specifications - Caractéristiques techniques - Caracteristicas técnicas

1100

Working width

Min/max working thickness
Sanding belt width

Sanding belt length

Standard power for main motors
Variable feed mat speed

Largeur utile de travall

Epaisseur de travail mini et maxi

Largeur des bandes abrasives

Longueur des bandes abrasives

Puissance de base du moteur, groupe d'usinage
Vitesse variable d'avancement du tapis

Ancho Util de trabajo mm 1100
Espesor minimo y méximo de trabajo mm 5-160
Ancho bandas abrasivas mm 1115
Desarrolio bandas abrasivas mm 1900
Potencia base motor grupo transversal operador Kw (Hp) 11.(15)
Velocidad variable de avance cinta m/min 3,5-18
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