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Le nouveau point de référence
dans le domaine du percage flexible
et des installations intégrées a productivité élevee.
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Flexibilite:
e Plus de 320 mandrins
pour réesoudre tous les besoins
de percgage.
» Temps de montage de |'outillage
tres courts pour passer
d'un lot au suivant
sans phases improductives.
e [ntegration en cellules
pour le completement
du processus
de percage-brochage.

- . Author 900

Productivite:

e Usinage simultané
de deux panneaux.

e Epargne de temps grace
a |'optimisation du percage
avec quatre unités
verticales indépendantes.

e [ntegration en lignes a haute
capacité pour |'usinage complet
des panneaux sur les six faces
en un seul passage.




(Author 911) (Author 922)

1 groupe de percage vertical, 2 groupes de percage verticaux,
2 groupes de percage horizontaux. 2 groupes de pergage horizontaux.

Author 924)

4 groupes de pergage verticaux,
4 groupes de percage horizontaux.
Possibilité d'usiner deux panneaux

simultanément.

Author 912

2?-gr@upes de pergage verticaux,

| groupes de percage honzontaux
Possibilité d'usiner deux panneaux
simultanément.




Author 900
Un succeés annonceé!

Effectuer des plans de percage complexes
avec des perceuses traditionnelles exige
des investissements énormes en lignes

de percage encombrantes et peu flexibles.
Les entreprises productrices de meubles

se sont orientées, depuis guelgues annees,

vers des usinages sur commande,
avec des lots petits et individuels.

La demande de perceuses flexibles
complétement automatiques,

sans temps d'outillage improductifs

et pouvant satisfaire les nécessités

de productivité, polyvalence et fiabilite
est une exigence de plus en plus reelle.

Author 900 est la solution la plus
intéressante pour sa polyvalence,
ses performances et son prix

pour |'entreprise qui veut étre compétitive
sur le marché. Cela pour n'importe quel
plan de percage indépendamment

de la quantité de panneaux a produire.

Flexibilité et productivité vont pour

la premiere fois dans la méme direction,
grace a une composition modulaire jamais
proposée auparavant, a une capacité

de percage pratiqguement illimitée

et a la possibilité d'intégration en lignes
de production a haute cadence

ou en cellules flexibles.




Enfin la fiabilité que vous cherchiez
disponible dans une machine robuste
et équilibrée!

g,

La structure

a portique est
constituée d'un
chassis robuste

a double poutre en
acier électrosoudé
avec des nervures
de renforcement.

La rigidite

et la solidité élevees
meme lorsgue

les sollicitations sont fortes permettent
aux groupes verticaux d'atteindre

une vitesse de 80m/min.

C'est la solution pour produire des panneaux
de haute qualité a des cadences allant jusqu'a 20 pieces
a la minute.

Les groupes opérateurs vont en direction X actionnés par des moteurs sans balais
au moyen d'un systeéme pignon-crémaillére sur 2 glissieres prismatiques de 30 mm.
Le déplacement en Y des tétes est d( a des moteurs sans balais

© . et a des vis a recirculation de billes rectifiees de haute precision.
La stabilité des translations est assurée par deux glissieres prismatiques placées
le long des flancs extérieurs des groupes.



Enfin la simplicité que vous cherchiez
disponible dans une table d'usinage

fonctionnelle!

La table, congue pour I'usinage de deux panneaux
simultanement, comprend:

* 1 groupe gauche fixe;

* 1 groupe droit moblle en X motorisé et geré
par la commande n ique pour adapter les dimer
de la table aux differentes longueurs des panneaux;

¢ 4 butées de fond (2 pour chague groupe) gérees
par la commande numeérique;

k
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* 40 pousseurs (20 pour ch
les panneaux contre les butees de fond indéepend

de leur dimensions;

Ue groupe) pour pousser

e 24 presseurs (12 pour chague groupe)
pour bloguer verticalement les panneaux;

* {5 supports mobiles en X pour soutenir les panneaux

en cours d'usinage.
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amment

par un systeme

Le deplacement des panneaux est gere
de transport d'entree et de sortie sou:

® 1 systeme de transport gauche fixe,

e de transport droit mobile,
au groupe mobile droit.

2 d'entrée peut varier
a un variateur de vitess
differentes typologies, |




Enfin la flexibilité de percage
que vous cherchiez concentrée
dans une seule machine!

Author 900 est disponible en différentes versions ayant
jusgu'a 820 mandrins et plus indépendants (Author 924).

Le grand avantage de cette solution est la possibilite d'effectuer,
avec une seule machine, tous les plans de percage rapidement,
grace aux 4 unités de percage verticales et aux 4 unités
de percage horizontales.

Les unités verticales sont spéculaires entre elles.  Chague groupe peut étre dote de:
Elles ont une course indépendante le long des axes X, Y
et Z et sont en mesure d'optimiser les pergages, * 36 mandrins verticaux indépendants (15+21);
pour réduire au minimum  * unité mobile en Y avec 14 mandrins verticaux
le temps d'usinage du panneau. indépendants pour percage “fitting”;
¢ 8 mandrins horizontaux (4+4) pour des percages
en direction Y,
e 1 groupe auxiliaire de pergage a 5 mandrins verticaux
ou 1 groupe auxiliaire pour charnieres;
e 2 unités optionnelles, telles gue électromandrins verticaux
et/ou fraise a disque.



Chacune des quatre unités horizontales peut
étre équipée avec 21 mandrins independants.
Le course en Y de +/- 320 mm et en hauteur
de +40 mm, offrent une grande flexibilite

de percage horizontal, aussi avec des trous
de 32 mm sans aucune intervention
manuelle.

La file mobile en Y permet d'effectuer = L'ouverture et la fermeture

en une seule opération le percage &= = | de la file mobile vont

de fixation en réduisant d'un minimum de 224 mm
de moitié le temps — = - a un maximum de 480 mm.
d'usinage. _—~ Cette capacité permet de couvrir
toutes les nécessités de fixation
des panneaux ayant des dimensions
en Y jusqu'a 600 mm.




Enfin la rapidité d'outillage que vous
cherchiez disponible dans un systéme
de percage entierement automatique!

Pour éviter a |'utilisateur les longues opérations
de montage de I'outillage qu'exigent les perceuses traditionnelles,
Author 900 posseéde les dispositifs automatiques les plus modernes,
fonctionnels et ergonomigues de préparation de la machine:

Tables d'usinage gérées par la commande numerigue.

Un dispositif, par le biais du groupe vertical, preleve chaque
table et la positionne & la cote désirée en un temps variant
de 15" a4 45",

Unité mobile droite geree par la commande numerigue,
L'ouverture et la fermeture de ce groupe sont motorisées
a une vitesse de 11 m/min, pour gérer rapidement

le changement de dimensions des panneaux.

Grande facilité des opérations de changement

des méches pour I'aiguisage. La structure de la machine
et les mandrins a fixation rapide permettent de remplacer
les meches sans de longues interruptions du cycle

de production.



Enfin la rentabilité

de l'investissement que vous cherchiez

sans renoncer a la flexibilité!

Le projet Author 900 s'est developpe en prenant
en compte le haut niveau de personnalisation
qui a conditionne, dans ces dernieres années,

I'inclustrie du meuble,

Les plans de percage sont devenus
trés complexes et les lots de production pésent
de fagon negative sur le retour économigue
des installations traditionnelles.

Il faut disposer aujourd'hui d'une machine
trés flexible et capable de produlre de trés petits
lots a une cadence élevés,

Morbidelll a atteint cet objectif et propose:

un gain de temps grace a la possibilité,

en ce qui concerne les quatre groupes opérateurs
verticaux indépendants, de percer simultanément
sur un ou plusieurs panneaux, ce gui diminue

les descentes sur la pigce et optimise le cycle de pergage:
une réduction de la durée du cycle grace au percage
horizontal en temps masquée. Les quatre groupes
horizontaux peuvent percer en méme temps

gue ceux verticaux;

l'usinage simultane de deux panneaux

dont les dimensions en Y vont jusqu'a 800 mm.
Author 900 peut usiner deux pigéces identiques

en meme temps;

une vitesse de déplacement des groupes opérateurs
atteint 80 m/min en X et en Y et I'accélération

est de 5m/sec?;

un transport panneaux qui s'adapte continuellement
aux dimensions et au poids des piéces grace

& un variateur de vitesse qul gére sa vitesse jusqu'a
120 m/min.




“Enfin la productivité
que vous cherchiez, disponible
dans une gamme de machines !

Les quatre modeles de la gamme, leur grande flexibilité
de composition et la vitesse de montage des outillages
sont la meilleure garantie gue peut fournir un produit étudie
pour tous les besoins de percage.

Dans les exemples ci-dessous, les différents niveaux
de productivité quotidienne sont reportes suivants

les modeles, les configurations

el les plans de percage.

Temps total Capacité productive
(sec) (p/min)
Author 912 7 17
Author 924 5 24 Lasda
17
o :
224 '
oo | i
32 —L: :
Temps total Capacité productive
(sec) (p/min)
Author 912 29 4
Author 912* 17 7
Author 924 15 8
Author 924* 9 14
* équipée d'une téte 3 67
mobile en Y a 14 96
mandrins 128 352
128
32 [T 1M
=
Temps total Capacité productive
(sec) (p/min)
Author 912 49 2,3
Author 912° 41 2,7
Author 924 25 4,2
Author 924 21 5 51690 x 800 i
* équipee d'une téte : = 2 = !
mobile en Y & 14 158 640 640 640 o 141
: 28
mandrins = Ll g L -
a2
A A f A 67.5




Enfin la facilité d’utilisation que vous
cherchiez disponible sur une commande
numeérique innovante et puissante!

La commande numerigue installée sur Author 900,
simple et Innovante, représente la solution la plus pratigue
pour Une programmation rapide et efficace.

Avint] | 3% S BRI Y

Le materiel est constitué d'un pc dont les caracteristiques
sont les suivantes :

* Processeur Intel 1000 MHz ou supérieur

* Moniteur couleur 15 pouces

e Clavier et souris

* RAM 128 Mb

e | ecteur de CD-Rom

» | ecteur de disquette

¢ Carte audio

e 2 ports série, 1 port parallele, 1 port USB

e Dispositif de commande a distance pour la gestion
des fonctions principales de la machine

Le logiciel avance de commande numerigue permet
de programmer rapidement et immediatement meme
a ceux qui manguent de familiarité avec un ordinateur.

Un optimiseur de percage innovant guide I'exécution
des plans de pergage, avec un nombre minimum

de descentes des groupes de percage

sur les panneaux.

Il suffit de saisir les dimensions du panneau

et les pergages a exécuter pour que |'optimiseur
choisisse quelles meéches utiliser en fonction

de I'outillage monté sur la machine.

L'avantage économique de cette fonction consiste
en une double économie de temps, pendant l'usinage
des pieces d'abord et pendant la programmation
ensuite.

-
oo | B | gvavin: | e | M | Bean s | Eisua

Caractéristiques principales logiciel:

* Environnement d'exploitation avec instructions de base
empruntées au systeme d'exploitation Windows: copier,
coller, modifier, effacer, proprietés, menu deroulant, menu
rapide avec touche de droite de la souris, ouverture

de fenétres multiples, etc.;

» Gestion de 'outilage avec affichage de I'outil

et avec des supports graphigues permettant d'eviter

les erreurs de saisie des donnees;

* Importation directe des fichiers en forme DXF;

¢ Aides graphiques et syntaxiques pour accélerer

les opérations de percage et fraisage;

* Autodiagnostic et signalisation d'erreurs ou d'avaries
par le biais de messages d'alarme dans la langue

de I'utilisateur pour une meilleure compréhension;

* Aide graphique au positionnement des supports
d'usinage pour éviter des collisions avec les outils

en cas de percage et/ou fraisage débouchant

et pour éliminer les essais empiriques effectués
directement sur la machine;

* Exécution des programmes au moyen de codes barres.



Enfin l'intégration

que vous cherchiez disponible
dans un systéme de percage complet!

La particularité de Author 900
est dans sa configuration modulaire
qui permet de toujours choisir la solution
la mieux adaptée aux besoins spécifiques
des clients.

Cette caractéristique permet d'integrer Author 900

avec une brocheuse pour obtenir la cellule classigue flexible
de percage-brochage. Elle offre aussi la possibilite d'integrer
une ou plusieurs Author 900 en une ligne complétement
automatique a productivité quotidienne élevee.

Cellule de pergage-brochage
avec Author 912
et Zenith S1.

L

J Cellule de pergage L_ I | J

avec chargement = i 5

et déchargement iR
automatigue.




Ligne a productivité et flexibilité
élevées avec gestion des lots
par lecteur de codes barres.
La configuration qui posséde
le plus d'unités Author 924

en ligne permet de réduire

au minimum le nombre

de descentes de percage,

y compris sur des plans tres
compligués, et augmente ainsi
la capacité de production.
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Zone d'usinage

Données techniques :

Zone d'usinage: Puissance installée 30 KVA
Axe X min 250 mm/ max 3100 mm_ Alimentation triphasée 380-50 V-Hz
Axe X min 150 mm/ max 1600 mm (1 panneau) ~ Consommation d'air comprimé 600 NI/min
Axe Y min 150 mm/ max 800 mm (2 panneaux)  Diamétre tuyau d'aspiration 2 x 160 mm
Passage panneau 12/35* mm_ Consommation d'air aspiré 2800 m*/h
Course axes X, Y, Z 2972-3612/980/115 mm_ Poids total 14000 kg
M(_)teu( umte d_e' pergage \{BFEICBI&S:‘ = 4 KW‘_ “'épaisseur maximum dépend des unités montées sur le groupe operateur
Moteur unité de percage horizontales 1,5 Kw et delalongueur des ouils uilisés,

Moteur fraise a disque 2,2 KW Dans oe catalogue les machines sont représantées avec des options. La societé se

T : T réserve le droit de modifier les données techniques et les dimensions sans preavis
Moteur unité de fralsage verticales 6,6 KW f1ais ces modiiications n'influencent pas Ia securte prévue par fa norme GE.

Dimensions hors tout




Enfin la securité que vous
cherchiez disponible dans un
systéme de sécurité d'avant-garde

La machine est protégée Un systéme de sécurité avec

sur les 4 c6tés pour en empécher électronique détecteurs arréte
I'acces pendant les phases d'usinage immeédiatement le cycle si |'opérateur
et pour sauvegarder |'opérateur. entre dans la zone de travall.

MORBIDELLI: ’"f:"‘
depuis 1959, une garantie o*'@“»
de qualité, fiabilité, e
professionnalisme B

MORBIDELLI

Morbidelli est depuis toujours

le synonyme de I'emploi constant
pour fournir partout dans le monde

un produit unique en son genre.
Ceux qui choisissent Morbidelli le font
pour la fiabilité et la sécurité

de ses machines, pour la qualité

des matériels utilisés, pour

la technologie jamais en retard avec
son temps, pour le réseau tres étendu
du service aprés-vente et pour

le professionnalisme de ses techniciens.

Morbidelli, une garantie de succes.
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