


- [IpAMaa KpoMka

PynOHHbIV MaTepunan 4o 3 MM
Penkun TonwmHow 0o 20 Mmm

- Proste krawedzie

Obrzeze w rolkach do 3 mm
Obrzeze w listwach do 20 mm
grubosci

Novimat R3 | L20 — cTaHoK, obecneyusaloLuii Ka4ecTso,
NpPOWM3BOAUTENBHOCTL, rMBKOCTL 06paboTkK B NPOXOAHOM
pexume

Bce arperaTel cTaHka Novimat MeoT MacCuBHYIO
KOHCTPYKLMIO W YKOMMNeKToBaHbl ABUraTtenamu
ONTUMaNLHOW MOLWHOCTK, YTO rapaHTupyeT cTabunoHoe
kauecTso 06paboTky, BLICOKYIO 3KCNNYaTaLUOHHYO
HAAEeXHOCTb W BONruA cpok cnybel. CTaHok Novimat - 370
3KOHOMWYHOE W HafexHoe CpeficTBo Npou3BoACTBa A/1A
HakMensaHWA KpO-MOYHOro Matepuana TONWWHON 40 3 MM U
peek - 4o 20 mm:
= npocToe oBcNykWBaHWE OAHWM onepaTopom Bnarofaps
ABTOMAaTU3aLMIK OCHOBHBIX YHKLWIA;
npefHazHadven 4na paboTel Ha NPOMbILLNEHHbIX
MpeanpuATUAX, MOXET BbINONHATE NpUYrosKy AeTasned,
HaknevBaHue KPOMOYHOro MaTepuana 1 YACTOBYIO
0bpaboTky;
MaccuBHaA, He NofBep>KeHHaA UCKpUBNIeHWIo
KOHCTPYKLUMA CTaHWUHbI,
BEPXHUA NMPUAXUM C NOMOLLBIO BOWHOIC KNWHOBOMO
pemMH=A;
6.bICTpaﬂ 3aMeHa KNnea C NOMOLWbLID CUCTEMBI
IMA Quick-lock;
LeHTpanu3oBaHHaa cMaska Lenu MexaHu3ma nogaqu;
onopa ANA getanen, No3uunMoHUpyeman no WupuHe;
perynupyemas nporpamMmmMHO CKOpOCTb NMogayn B
nuanasoHe ot 6 o 30 m/ MuH.;
cuctema ynpasnerua ICOS Compact — ngeancHoe
pelleHue ANA CTEHKOB CO CPeHEN U BbICOKOW
NPoW3BOAMTENBHOCTLIO. MpocTan B obcnyxuBaHum
cucTteMa nocTpoeHa Ha baze Windows® ¢ rpadmkoit ans
BM3Yann3aLnm TeXHU4YecKnx NpoLLeccos.

Novimat R3 | L20 — Rozwiazania technologiczne dla jakosci,
produktywnosci oraz ptynnosci produkcji

Wszystkie agregaty obrobcze zastosowane w maszynach serii
Novimat charakteryzuja sie masywna konstrukcja oraz
optymalnie dobranymi mocami silnikow, zapewnia to
najwyzsza powtarzalnosc elementow, precyzje oraz
diugowiecznos¢ maszyny. Maszyna serii Novimat jest wysoce
produktywnym narzedziem przy wykanczaniu elementow
meblowych obrzezem z rolki do grubosci 3 mm oraz
obrzezem w listawch do grubosci 20 mm:
= nieskomplikowana jednoosobowa obstuge okleiniarki
zapewnia automatyzacja zréznicowanych funkcji obrobczych
takich jak: frezowanie wstepne, oklejanie, oraz obrobka
wykonczeniowa.;
stabilny pozbawiony drgan korpus maszyny;
docisk w postaci podwojnego pasa klinowego;
szybka wymiana kleju dzieki systemowi IMA Quick-lock;
centralne smarownie fancucha posuwu;
pozycjonowanie wspornika elementow;
regulowana z poziomu programu sterujacego predkosc
posuwu w zakresie od 6 do 30 m/min;
sterowanie ICOS Compact — idealne dla najwyzszych
wymagan wydajnosciowych. Prosty w obstudze panel
operatora bazujacy na systemie Windows ®.

CkopocTb nogauu 6 - 30 m/mMuH | Posuw 6 — 30 m/min.

Cucrema ynpasnenusa | ICOS Compact | Sterowanie




Novimat R3|L20

BblCOKOKa4ecTBeHHas 00paboTka

KPOMOK

CtaHku cepum IMA Novimat nmeioT HectaHgapTHYO

KOMMNEeKTaLuio U COCTaBNAIOTCA U3 pasSIMiHbIX arperaTHbiX

MOLyne:

" Bolcokoe kadvecTeo KPOMKW U NPOUZBOOANTENBHOCTb
6ﬂarogapﬂ MCNONL30BaHWID CEpBONPHUBOLOB

= [IpuBenekatenbHoe COOTHOLEHWE LieHbl 1
NEOWU3IBOANTENEHOCTK

= [lOCTOAHHLIY BLICTYN AETanM 3a Lenb Ha y4acTke YUCTOBOK
o0b6paboTku onsA yaobHoW nepeHanaiky cTaHka

= ABcontoTHaA TOUHOCTh W rapaHTUPOBaHHaA CTabunbHOCTE

= OnTUMancHas NPOW3BOANTENEHOCTE W CPOK CIYXKDBI CTaHKa

Novimat R3 —
ONA pyNoOHHOro Matepuana ToNWMHOW [0 3 MM

Novimat L20 -
LNA PYJIOHHOroO MaTepuana TONLWWMHOMW 00 3 MM W peek
TONWMHOW Ao 20 mm

Seria maszyn IMA Novimat charakteryzuje sie wyposazeniem

dostosowanym do indywidualnych wymagan klienta:

*  Wysoka jakosc oraz wydajnosc poprzez zastosowanie
serwonapedow

*  Atrakcyjna cena/ wysoka wydajnaosc

= tatwosc przezbrajania maszyny poprzez zastosowanie
statego wysuniecia elementu w trakcie ohrabki

= Gwarancja najwyzszej powtarzalnosci oraz stabilnosci
produkcji

*  Najwyzsza wydajnosc oraz diugowiecznosc

Novimat R3 —
dla obrzeza o grubosci do 3 mm

Novimat L20 -
dla obrzeza o grubosci do 3 mm oraz listew do 20 mm

Novimat — obecrneuynBaeT BbiCOKOE
KayecTBo obpaboTku | maszyna dla
najwyzszych wymagan jakosciowych

Hisbgr




Novimat
BbICOKOE Ka4yeCTBO KPOMKMN U
NPOV3BOANTENBHOCTb

ArperaT gna KoHTypHoro ¢pe3seposaHua (KFA)

TnHeRHble TeXHONOTUA

Y3en anA obpaboTkn nepefHen U 3afHen KpoMKM
ABTOMaTU4ECKOE NO3MLMOHNPOBaHWe (hpesepHoro
WHCTPYMEHTa NO NNHUK npocthnna

BoNbLUOR KONWPOBaNbHbLIA ponuk guametpom 140 mm
Mpamoi npusog w Hebonblune pasmepsl obecne4unsaioT
BbLICOKYIO AVHAMWKY W BONBLUYIO TaKTOBYIO NPOW3BOAK-
TENBHOCTh

CmeHa NnpodunA ¥ COOTBETCTBYIOLLNE HACTPOMKN MOTYT
BLINONHATECA B NPOMEXYTKE MEXAY AeTanAMU
M3nmeHeHve napaMeTpoB no3eonAeT obpabartbiBars
crneunburyeckue matepuans (Hanpumep, 4NA NAUT
obneryeHHOM KOHCTPYKLMW YMEHBLUAETCA Hax M Korupa)
3anaTteHToBaH hupmon IMA

Frez konturowyy (KFA)

Technika liniowa

Obrobka przedniego oraz tylnego naroza elementow
Automatyczne pozycjonowanie narzedzi frezujacych
Duza rolka tastujaca o Srednicy ok. 140 mm

Technika bezposredniego przeniesienia napedu oraz
niewielkie rozmiary silnikow zapewnia wysoka dynamike
pracy oraz optymalna wydajnosc

Zmiana profilu mozliwa w trakcie luki miedzy elementami
Roznorodne parametry pracy agregatu umozliwiaja
obrobke roznorodnych materiatow ( np. ptyte komarkowa:
redukcja sity tastowania)

Agregat opatentowany przez firme IMA

KonupoBansHeIA
ponuk |
Rolka tastujaca

KonuWpoBanbHbiA arperar Ha kadalowmxcs poidarax (SKF)

PpesepoBaHne pajuyca 1 hacku

Py4HOE ropy3oHTansHOe No3MLUMOHpOBaKHWe (hpe3epHoro
NBUraTens oA CHATUA acky Ha KpoMKax pasnu4Homn
TONWWHSI (ONUMA; 0CeBaA perynupoBka ABuratens)
Ppe3epHbld 4BUraTent ¢ CUCTEMOR BLICTPOW 38MeHbl ANA
YIPOLEHHOR NepeHanagki Npu cMexHe paguyca

Agregat wychylnoramienny (SKF)

Frezowanie promienia oraz fazowanie

Reczne pozycjonowanie silnikow przy frezowaniu fazy na
obrzezach o rozne| grubosci (Opcjonalnie: regulacja z
poziomu komputera za pomoca silnikow krokowych)
Silniki frezujace z systemem szybkiej wymiany zapewniaja
kompletna obrobke roznych profili

Hanp., paguyc 3 mm | np, Promien 3 mm

Hanp., dacka 15°%,

ANA QETANEN PAaznnYHON TONWWHE

(0,4 = 3,0 mm) |

np. faza 15° przy roznych grubosciach obrzeza
(0,4 —3,0 mm)

Arperat gns

KoHTypHOro dpeseposanus (KFA) | Frez konturowy (KFA)

KonnpoBankHeLIA arperat Ha kadatowinxcs psiyarax (SKF) | Agregat w

chylnoramienny (SKF)




Novimat R3

ArperaT Ana HaknemeaHua KpomMku

C y3nom nopadn kneda quick-lock

OJ1A PYNOHHBIX MaTepuanos Ao 3 Mm
Cuctema pacnnasa knes Quickmelt

1 rnasHbLIA NPUXUMHBIA PONNK

4 ponvika LONOAHUTENBHOrD NEMXKUMa

Py4HOW ckaHep Ana waeHTudukauum getanen |
Reczny czytnik kodow kreskowych do rozpoznawania elementow

Novimat R3[L20 ®
HakiemBaHuMe
KPOMKW

Novimat L20

ArperaTt OAA HaKNEWBaHWA KPOMKMN

C y3nom noga4un knes quick-lock

LLNA PYNOHHbLIX MaTePVanoB 40 3 MM

v peek 4o 20 mMm

Cucrtema pacnnasa knes Quickmelt

1 rnaBHbIA NPUXUMHBLIA PONKK

5 PONWKOB OONONHWUTENEHOTO NPUXMMA

Novimat — 0AHOCTOPOHHUIA aBTOMATUYECKMIA CTAHOK A
NpuUdyroBky, HaknensaHUA U YnucTosoi obpaboTkm
KPOMOK B NPOXOJHOM pexume

Novimat — jednostronna automatyczna okleiniarka do
formatowania oklejania oraz obrébki wykoriczeniowej

Novimat R3 + Novimat L20
TOpUOBOYHBIN arperaT ANA CHATWA CBECOB MPAMO
v ¢ thackoi

Novimat R3

Agregat okleinujacy

z szybka wymiana garnka klejowego quick-lock
dla obrzeza z rolki o grubosci do 3 mm
Quickmelt

1 gtowna rolka dociskowa

4 dodatkowe rolki dociskowe

Novimat L20

Agregat okleinujacy

z szybka wymiana garnaka klejowego quick-lock
dla obrzeza z rolki o grubosci do 3 mm

oraz listew o grubosci do 20 mm

Quickmelt

1 gtowna rolka dociskowa

5 dodatkowe rolki dociskowe

Novimat R3 + Novimat L20
Kapowki — obcinanie obrzeza prosto lub z faza

Mogada U TpaHCNOPTUPOBKA AeTanew
ShhekTUBHAS W TOYHAA NModada feTanel, a Takke
CMCTEMbI BO3BPaTa OeTanein ans obcnyKueaHua
OAHWM OMNepaTopomM Mo3BONAIOT ONTUMaNbHO
OpraHu3oBaTh NPUCTEHOYHOE NMPOCTRaHCTBO.

ArperaTHble MOAyNN
ONA KOMMNeKTaunm cTaHKoB
MO BbIOOPY 3aKa34KKa

u Mpudbyroeka
*  @yroeanbHbIl arperat
®Ope3epoBaHue + KonupoBaHue

B =  @pe3sepHbii arperat (YepHosoe dpesepoBaHie)

= Mpe3epHbLIil arperaT UM MHOroNpohubHLIR
hpeszepHbIl arperar (YucTosoe
thpeseposaHune/pesepaorare npoduna)

= MuorodyHkymoHaneHen arperat MFA
(4mcToBOe thpesepoBaHmne/hpesepoBaHe
npodwmna + obkaTtka yrnos)

= ArperaT ona KOHTypHoro dpesepo-sanna (KFA)

@D@BE‘DOBaHME’ N KOMMpOBaHWe *  KONWpOBaNbHBIA arperaT Ha KayawLwnxcs
Frezowanie oraz kopiowanie BREER BN

QpesepHbli arperar
Frezowanie wykonczeniowe

[Mpudyroska
Formatowanie

@yrosanbHbIf arperat
Agregat wstepnego frezowania

MFA

MHoronpogubHbIA pe3epHLIn arperat
Wielofunkcyiny frez profilowy

gt

Dpe3epHbld arperat
Frezowanie wykonczeniowe

Konupoean

I 7 e

=g A
bHbIW arperaT Ha Kavawnxca
peivarax (SKF) | Agregat wychylnoramienny

Prowadzenie elementu oraz transport

Okleiniarka dzieki zastosowanym systemom
transportujacym zapewnia precyzyjne i dokfadne
prowadzenie elementow. Mozliwos¢ zastosowania
w maszynie transportera powrotnego elementow

umozliwia jednoosobowa obstuge maszyny.

Formatowanie

= Agregat wstepnego frezowania

Frezowane + Kopiowanie

= Agregat frezujacy (wstepnie)

*  Agregat frezujacy lub wielofunkcyjny frez profilowy
(Frezowanie wykonczeniowe/profilowe)

«  Agregat MFA
(Frezowanie wykonczeniowe/profilowe +
kopiowanie narozy)

*  Frez konturowy (KFA)

= Agregat wychylnoramienny (SKF)

ArperaT ons KOHTypHOro pesepo-
BaHuA KFA x30 | Frez konturowy

Arperat nhﬂ KOHTYpHOTO thpe3epo-
BaHuA KFA x_20 | Frez konturowy
; - , = —




Laser Edginc

HaknemBaHue KPpOMKM _
Oklejanie

ArperaT Ana HaknenBaHna KPpoMKW (6-pyOHHbLIA KPOMOYHbIH
marasun) | Agregat okleinujacy (magazynek obrzeza na 6 rolek)

AvoaHbIA nasep (OKaHToBKa € MOMOLLBI0 Nla3epa)

Laser diodo okleinowanie laserowe)
\ A

oK. 2.400 — 6.300 mm

ok. 2.400 - 6.300 mm

PuHMLWHaaA obpaboTka -
Obrobka wykonczniowa

MonnposanbHblia arperaT (c 4 puratens-
mu) | Agregat polerujacy ( z 4 silnikami)
b [

- frezowanie rowkow
MNonvposankHeIA arperat (c 2 neuratens-
mu) | Agregat polerujacy ( z 2 silnikami)

+ wygtadzanie
MHoronpodnnbHBIR LWKNEBaNbHbI

arperat | Wielofunkcyjny frez profilowy
—

Mnockwe Luknn

Cyklina ptaska

Arperart gna uvknesaHwa npoduna
Cyklina profilowa

Mnockue Luknn
Cyklina ptaska
MHoronpounbHbIA LMKIeBanbHbIA
arperat | Wielofunkcyjny agregat cykliny
profilowe;

v

SFR.

MnasmeHHbIA arperat gna o6NMYOBKK KPOMOK

Modut akt wad]i lazm A

ﬂ ®OuHuwHas obpaboTka | sbibopka nasa u 4eTs

* ArperaT gnA uMknesaHua npoduna nnm
MHOroONpounbHbIA LMKIeBanbHbIA arperat
Mnockwe unkKnn
MonupoBanbHbLIA arperaT ¢ ocUuunnALuen
Arperat onA KONWPOBaHKA Yros K
wnudosaHna
[MonupoBansHbIA arperat (C 2 ABuratenamu)

[MonvposaneHkin arperat (c 4 geuratenamm) "
ArperaT QUHULWHOA NONNPOBKY .
ArperaT gnA Belbopkn naszos -
= LWnuchosanbHbil arperat E

= Arperatel Ana wWnudosaHua paguyca
(cBepxy 1 CHU3Y)

Arperat [ns NojWpoBKW YroB C

TBEPTH Obraé

Arperat WHWLWLHOK NOMMPOBKK
Agregat wygfadzajacy

TopUOBOYHLIF arperat

regat kapujacy

bka wykoricz niowa | frez

Cyklina profilowa lub wielofunkeyjny
agregat cykliny profilowe;

Cyklina ptaska

Oscylacyjny agregat polerujacy
Kopiowanie narozy - agregat polerujacy
Agregat polerujacy ( z dwoma silnikami)
Agregat polerujacy ( z czterema silnikami)
Agregat wygtadzajacy

Agregat do ferzowania rowkow
Agregat szlifujacy

Agregat do szlifowania promienia

(gora + dof)

Kopiowanie narozy - agregat
polerujacy

21

wanie rowkow

\

Arperat anqa BbibOpKKU Nasos
Agregat do ferzowania rowkow




Mpepctasnaem ICOS Compact

= CoBpemMeHHbIM NPOMBILLAEHHBIA KOMMObOTEp ¢ 19"
WKpoKOhopMaTHEIM MOHUTOROM

= CeHCOpHbIA 3KpaH, knasvaTypa v Mbillib

= OnepaumoHHan cuctema Windows"

= besonacHoe xpaHeHue AaHHslx Bnarofaps OBYM KECTKUM
nuckam

»  [IpOM3BOACTEBEHHAA CNeunpuKaL A

= OBcnyxkuBaHme BUBNNOTEKU rNasHbIX MporpamMm u
noanporpamm

= YnpaeleHWe AaHHbIMW MO MHCTPYMEHTam U KpOMOYHOMY
MaTtepuany

*  Tekcrosble cooBlLeHVA O HEUCNPABHOCTAX

= Peructpauuvs napameTpos ctaHka MDE

= Cwucrema ynpasneHva NoAroToBneHa ANA MCNoNb30BaHWUA
CepBucHoro noptana

Oy

= YNpaBneHue No WTPWUX-KOLy

= bnok BecnepeborHOro NUTaHuA

= Menenxep TexobcnyxumeaHuna IMA

= CepsucHbiv noptan IMA

= YpaneHHblid cepsuc Yepes CepBUCHbIA MOPTaN, UMELLKUA
cnegyloLne yHKLWN
— CO3AaHWe CepBUCHbIX TUKETOB (3anpocos)
— Tenecepenc

W MHOroe gpyroe

CoepemeHHoe pabouee mecto ¢ MK gna ynpasneHus craHkom

Cuctema ynpasneHina (COS Compact rapaHTupyeT BblcOYanllyio
NpPOW3BOAWTENBHOCTE 38 CHET MOCTOAHHOM ONTUMM3ELINN
MPOWZBOACTBEHHBIX pe3ynbTaToB. OHa obecneymBaeT naeanbHoli
o6meH nHpopMaymen Mexay onepaTopomM U KpomkooGnuLo-
BOYHBIM CTAHKOM, CO34aBan Takum oBpa3om onTUManbHbIe
ycnoeua ans BecnepeboiHoro npolecca NpoOM3BOACTEA.
TepmiHan ynpasneHna [COS Compact 08beauHAET yHKLUMK
YNpagneHun CTaHKoM W arperatami Ha O4HOM MynbTe, ¢ KOTOPOoTo
BbINONHAGTCA BBOJ, BCEX AAHHbIX 1 OCYLLECTBNASTCA UX KOHTPOSb.

OpueHTUPOBaTLCA B8 MEHI0 MOMOraloT MKOHKU. OTaensHbie Wark
0bpaboTky oTobpaxalTCA CXeMaTuyHo, onepatopy He TpebyeTcH
3HaHWe MHOCTPaHHOTO A3bIKA.

Tekylune TEXHONOTMHecKMe NapaMeTpbl yKassiBatoTCA Ha cxemax,
Hanpumep, onTuMansHaa Temneparypa knea +180°C, unu npu
CHATWW CBECOB Yrofl Hak/ioHa TOPLOBOYHOM Nnnbl 25° 1 T.4.

Cucrema ynpasnieHunsa
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Sterowanie ICOS Compact w skrocie

= Nowoczesny komputer przemystowy z 19 " monitorem
dotykowym, wprowadzanie danych przy pomocy klawiatury
lub myszki

=  System operacyjny Windows *®

= Zapisywanie danych na dwoch twardych dyskach

=  Lista produkcyjna

=  Zarzadzanie danymi zwartymi w programach gtownych oraz
podrzednych

= Wybhor narzedzi oraz obrzeza

= (Czytelne komunikaty btedow

= MDE

= System sterujacy przygotowany do wspotpracy z portalem
Serwisowym

Jako opcje:

= Czytnik kodow kreskowych

= Zasilacz awaryjny

= Ustuga IMA Wartungsmanager (Nadzor nad pracami
konserwacyjnymi)

= Ustuga Ima Serviceportal ( dostep do plikow serwisowych
czesci zamiennych itd)

= Ustuga Remote Service bazujaca na portalu serwisowym z
nastepujacymi funkcjami
— bilet serwisowy
— teleserwis oraz o wiele wiecej

Najwyzszy komfort obstugi dzieki nowoczesnemu PC

Sterowanie ICOS Compact gwarantuje spetnienie najwyzszych
wymogow w zakresie wzrostu optymalizacji produkcji. Plynny
przeptyw informacji pomiedzy operatorem i maszyna jest istotnym
warunkiem prowadzania ptynnej produkdji. Pulpit obstugowy
sterowania ICOS Compact taczy na jednym monitorze obstuge
maszyny oraz sterowanie agregatami obrobczymi.

Przejrzyste Menu programu dzieki zastosowaniu czytelnych
obrazow. Poszczegdlne procesy obrobcze przedstawione w postaci
ikon graficznych.

Monitor obstugowy przedstawia rowniez aktualne wartosci
technologiczne w procesie produkgji np. temperatura kleju
+180°C lub przy obcinaniu obrzeza agregatem kapujacym kat
ustawienia pit 25°

ABTOMaTK4yeckasa 04UCTKa KJIeeHaHOCA-
LWKX BanbLOB

e

System oczyszczania walca klejowego

IMA quick lock

Cuctema BbICTPOR 3amMeHbl y3na Noaaqu
knes IMA quick-lock

System wymiany garnka k[ejowego"'

Enok pacrninasa MNY-knea Quickmelt
Topnik kleju PUR

Cuctema IMA quick-lock
3aMeHa y3/1a Nogayvn Knes 3a

HECKOJIbKO CEKYH[

PaboTana c geTanAMu pasfinyHbIX 4EKOPOB U NpeabABIAA
BbicOKMe TPeBOBAHUA K Ka4ecTBY, NPOU3BOLMTENL BbIHYXAEH
BHUMaTeIbHO NOOXOANTL K MCMONb30BaHUIO pa3HblX LIBETOB W
Tunoe knen. Cuctema IMA quick-lock — 310 3kOHOMUYHOE 1
yaobHoe pelleHue.

3aMeHa y3na nofadu Knea BbiNONHAETCA 3@ HECKOBbKO
cekyHg. MHeBMaTUYeCKMA WTLIKOBOW 3aTBOP NPOCTO U
HaAEXHO COBOUHUT Y3eN NOQadyn KIea U Npueog arperata.

lMonnypeTaHoBbIA Knen-pacnnas

MpocToe ncnoNbL30BaHWe Baro- U TepMOCTORKUX NOAWYpeTa-

HOBbIX K/IEEeB-pacnnaBsos

= Jlérkas, ynoGHas 3ameHa knes Gnarogapa cucteme
quick-lock

= JKOHOMMWYHbIR pacnnas MNY-knea c nomowsio 6noka
Quickmelt gna 2 Kr-Tapel WAv € nomolsio Bnoka npea-
BAPWUTENBLHOrO pacnnasa ana kapTpuixkei secom 310 1

*  [logava pazgenuTensHon W YUCTALLER HKUAKOCTKM BNA
npeansHon huHuwHoin obpaboTkm

Zroznicowane wzory elementow oraz najwyzsze wymogi
jakosciowe wymagaja stosowania roznego rodzaju klejow.
System wymiany garnka klejowego IMA quick-lock zapewnia
to w najtatwiejszy i najkorzystniejszy sposab.

Wymiana garnka klejowego nastepuje w ciagu kilku sekund.
Pneumatyczne sterowanie zamknieciemn — pewnosc
potaczenia | wspotpracy pomiedzy podawaniem kleju a
przektadnia napedowa.

Zastosowanie klejow PUR

tatwosc zastosowania w produkcji odpornigjszych na wilgoc

oraz temperature klejow poliuretanowych dzieki:

= Systemowi szybkiej wymiany garnka klejowego quick-lock

*  Ekonomicznemu i prostemu systemowi topienia kleju
PUR-Quickmelt dla wkiadow o ciezarze 310 g lub 2 kg

= Natryski ptynow antyadhezyjnego oraz czyszczacego w
celu zapewnienia najwyzsze] jakosci elementow



Novimat R3 Novimat L20

CTAHOK | MASZYNA

CkopocTs nogaqn | Predkost przelotu 6~ 30 M/MuH | 6 — 30 m/min 6~ 30 m/mun | 6~ 30 m/min
[make. ckopocTk 06paboTky 338UCUT OT TOPLOBOYHOMD 1

KOMWPOBANLHOD arperarta, a takke ot MFA]

[max. predkosc obrabiania zalezna od agregatow kapujacego,

kopiujacego oraz MFA

TIOCTORHHEIA BHICTYN AETaNM 33 Wenk [8 T.49. kpowmka) 38 Mm | 38 mm 38 v [Mpn TonwwmHe kpomku 0,4 — 8 M)
ie elementu z transportera [wraz z gruboscia obrzeza grubosci obrzeza 0,4 - 8 mm|

[ETANb | ELEMENT
TanuwwHa getanu | Grubodé M. 8 MM | min. 8 mm

make. 60 tns | max. 60 mm

MUH. 65 MM [Npu TonwmnHe kpomiw 0,4 — 3 mam] |
min. 65 mm [przy grubosci obrzeza 0,4 - 3 mm)]
mus, 150 mm | min. 150 mm

MIAH. 8 mna | min. 8 mm
makc, 60 mMm | max. 60 mm
LUwpuHa getanu [B T.4. kpomkal | Szerokoéc [wraz z obrzezem] MuH. B5 mm | min, 65 mm

nNiHa geTany | Dlugosc elementu MUH. 150 mm | min. 150 mm

KPOMOYHbIA MATEPUAJT | OBRZEZE
Bricota kpomku | Dlugosc obrzeza MuH. 14 Mm | min. 14 mm MUH. 14 mm | min. 14 mm
mMake. 65 mu | max. 65 mm makc. 65 MM | max, 65 mm
Tonugua kpomku | Grubosc obrzeza tuH. 0,4 mm | min. 0,4 mm muaH. 0,4 m | min, 0,4 mm
make. 3 M | max. 3 mm makc. 20 mw | max. 20 mm
wakc. 120 mm? [pynon] |
max. 120 mm? dla abrzeza z rolki
makc. 20 x 55 mm [peixal |
max. 20 x 55 mm przy listwach
MuH. 100 MM AnA pynoxHoro matepuana o 3 M |
min. 100 mm dla obrzeza z ralki do 3 mm

Monepesroe cevexve kpowmkn | Przekro| obrzeza makc. 120 mm2 [pynon] |

max. 120 mm? dla obrzeza z rolkl

[niva kpomkn | Diugosc abrzeza

MUH. 100 MM LA PYNOHHOTD MaTepuana f4a 3 mw | MuH. 350 MM ana peex ao 20 mm |
min, 100 mm dla obrzeza z rolki do 3 mm min. 350 mm przy listwach do 20 mm

MAPAMETPbI MOAKTOYEHUS | DANE PRZYEACZY
(NOVIMAT + NOVIMAT-R)
\ - 3/N, 400 B +5/-10%, 50 Ty | 3/N, 400 WV +5/-10% 50 Hz

Mbl oCTaBnARM 33 COBON NPEBO Ha TEXHUYECKHE UIMEHEHNS U
YCOBEPLUEBHCTBOBAHMA. [nA kaxaoro 3z

ABTIA eKCT KOMMEPYECKOr0 MPEano

rnoaTBepKaeHe 3akasal CTaHok MoxeT BbiTh coTorpatiposa
Be3 NONHOTS 3aLNTHOMD OrpakaeHUA. 3alLUTHEIE orpaxpeHua
EX0AAT B 00beM NocTasku. Ha doTorpachuax Takxe MOryT Baims
npencTasnesbl Onuwe, He BXoaALMe B Bazoeyio KommnekTaymio,

Zachawmerﬂy sobie prawo do wprowadzama technicznych zmian |
: U PrC padku niezbedne jest
v nie przyjecia zlecenia do

potwierdzajace aktualny poziom techniczny maszyny,
Maszyna nie moze by fotografowana bez kampletnych urzadzen
zabezpieczajacych. Urzadzer'ﬁa zabezpieczajace sa zawarte w
zakresie dostawy. Zdjecia moga przedstawiac rowniez opqe ktare
nie naleza do wyposazenia standardowega.
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