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PROJECT:
CODE: 006061_MA
® 7083 ® |rvee: CNC VERTICAL WORKING CENTER
NETZ- U. ELEKTROANSCHLUSS "
278.9 er 00 wao__ [HOMAG BHX 200/D
o DESIGNER:
BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD
2217 651 S
87.3" 25.6"
1452 4X DRUCKPLATTE FLE:
DRUCKLUFTANSCHLUSS 72 o120
— 57- WERKSTUECKABMESSUNGEN NANUELLE ENTNAHHE WERKSTUECKGEWICHT MAX.60 KG
165 1215 -
5 A7 ABSAUGSTUTZEN LANGE MIN. /HAX. 200,0 MW / 3050,0 WM
2X 0160 DURCHLAUF HOEHE MIN/MAX 50,0 MM / 1250,0 MM OHNE UNSERE GENEHMIGUNG DARF
) HOEHE CA. 2100 DICKE NIN. JHAX. 8,0 W /80,0 W g:gf%é?cﬂwns WEDER VERVIEL-
RIES
- TCKED NOGH NAGHGEZEIGHNET
-le WFRKSTUECKABMESSUNGEN RUCKFUHRUNG AUTONATISCH NOGH DRITTEN ODER KONKURRENZ-
I LANGE MIN./MAX. 350,0 MM / 3050,0 NN FIRMEN ZUGAENGLICH GEWAGHT WERDEN
o ;
S0 Ji DURCHLAUF HOEHE MIN/MAX 60,0 MM / 1250,0 MM
oo /V DICKE MIN./MAX. 8,0 NN / 80,0 MM
e . . . ® STANDARD DRUGKLUFTQUALITAT NACH 150 8573- 1
= : e b GUTEKLASSEN
4 ©| & WASSERGEHALT KLASSE 4
~lio Tl|e T PNEUNATIK GESANTOLGEHALT KLASSE 3
- FESTE VERUNREINTGUNGEN KLASSE 3
2o ) m DRUCK IN DER ZULEITUNG NIN. 7 BAR
ol ~ L - DRUCKLUFTANSCHLUSS AR 12
g - s ——— 1250 |U 1250 DRUCKLUFTVERBRAUCH CA.40-60 NL/NIN
) — — ———— ; ;
o == — 'ABSAUGANSCHLUSS : D: 2x 0160
@ T D ABSAUGUNG GESANTABSAUGELEISTUNG NIN. 4350 W3/H
LINKS | RECHTS : LUFTGESGHNINDIGKEIT NIN.30 W/SEC
BHX H | BHX = UNTERDRUCK CA. 2200 PA
-l f L | | | L | 1 Py 0 SCHUTZART 54
— N T — ~ o ELEKTRIK/ELEKTRONIK BETRIEBSSPANNUNG 3+ 400 VOLT
/. ( [SPaRg o o< STEUERSPANNUNG 24 VOLT
m— . i - FREWENZ . s0/60 HZ .
S — 18 NENNSTRON 28 A
[ o TS . ENPFOHLENE VORABSICHERUNG 35 A
‘ ) @ EL. GESAUTANSCHLUSSWERT 16 KW
I 5 ® (@) | MSCHLUSS DER HALLEN B2Y. FUNDANENTERDE UBER FLACHGENEBEERDUNGSSAND.
| Lo £ OHNE DIESE EMV- FUNKTIONSERDE KANN KEINE EMV - NORM EINGEHALTEN WERDEN.
o < | BV ERDUNGSHIDERSTAND <50
RECHTS : RCD-SCHUTZSCHALTUNG NUR ZULASSIG IN VERBINDUNG NIT EINEM
1247 526 1436 ‘ 641 ABLAGETISCH EIRS ALLSTRONSENSITIVEN/SELEKTIVEN RCD-SCHUTZSCHALTER
49.1" 20.7" 56.5" | 25.2"
WASCHI Ch._3500KG
1830 SICHERHEITSBEREICH 1290 TRITTSCHUTZMATTE | ‘_ 0 FUNDAMENT ® AUSFUEHRUNG DES FUNDAMENTS USS DURCH DEN KUNDEN ERFOLGEN
72 ™ 50.8" _ __ 1 o j— | HOMAG UBERNIMNT HIERFUR KEINE VERANTHORTUNG.
——— = BETONDICKE MIN. 200 WM
BETONQUALITAT 625/30 XC1 ZUG- /DRUCKBELASTBAR
5 . n
5 ES DURFEN KEINE FUGEN BZW. HORENDIFFERENZEN VORHANDEN SEIN.
Sl5 T 34.8 - T: TOLERANZ = +/- 10MM
IS ol Ju FUNDANENT HUSS EBENERDIG SEIN
I‘_lj":: = 15 o0 - 1200 1 280 BEI AUFSTELLUNG DER WASCHINE IN DER NAHE VON SCHWINGUNGSERZEUGERN
. o (PRESSEN, SCHNEREN STAPLERN ETC.) IST EIN MASCHINENFUNDANENT
DIE AUFLAGEFLACHE UNTERHALB DER 81 NIT UMLAUFENDER STYROPORDEHNFUGE VORZUSEHEN.
TRITTSCHUTZMATTE MUSS GLATT SEIN. |3.2" IN BEREICH DES DARF KEINE F IZUNG VERLEGT SEIN
- 1694 2094
QUALITATANFORDERUNG 567" 82,5 INGUNGEN FUR DEN BETRIEB DER NASCHINE SIEHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
SIEHE DIN -18202, ZEILE 4 | M |WERKSTOFF -
. . . SHeD GUSSMODELL _
WERKSTUCKRUCKFUHRUNG max. 83050  WERKSTUECKLAENGE 0 [y =
120.1" RUCKFU N
WERKSTUECKLAENGE WAX. 3050 WM RUCKFUHRUNG AUFSTELLPLAN GG A0
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AENDERUNGEN VORBEHALTEN
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