ZULAESSIGE ABWEICHUNGEN UEBER MASSE COHNE TOLERANZANGABE

/

0.2

R

0.3

120
400

10"

50
120

20"

10
50

£30"

(LAENGE DES KURZ.SCH.

W INKELMASSE

£1°

3

12

1000 | 2000 | 4000

1000 | 2000 | 4000 | 8000

400
0.8

120
400

£0.5

30
120

£0.3

NENNMASSBERE ICH (mm)

L3
30

20.2

ZuL.

ABW .

£12

£10

26

1000 2000 4000( 8000| 12000| VEBER| -

4

1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 18000] BIS

315

£3

120

£2

30
120 | 15
22

NENNMASSBERE ICH (mm) FUER
SCHWE | SSKONSTRUKT IONEN

30

818

UEBER
BIS

ZuL.
ABN

GUSSTOLERANZEN DIN 1680

GTA 18

STANDARD GUSS-

ROHTE ILE

FEINGUSS

GTA 17

i
[—— (=)
(=]
o~
[ — ™~
: i OA g
wy
2
=
T 1
.
. 2025 o
o 2000 ® .
\\\\\\ Ve (EE) 1‘
[ Ny Q
| \ DRUCKLUFT o
R 1 -
Y u
ok i
(o)
4 “y
E'."l ------r-r-1-; “
- g}
o0 L]
w Q
a —
: \ 4 !
: i
i Q
Q
un
N (]
Q
i 300x 300 x g
i Ve 2
B
B <C
= . --‘ “
{ !
Sx DRUCKPLATTE
U= :l 100x1Q0
E|
5 (i Y
977 o
1140 o

AENDERUNGEN VORBEHALTEN

ANSCHLUSSWERTE

P ASSMASS

ABMASS

DRUCKLUFTVERBRAUCH

CA.2000 NL/MIN

ABSAUGUNG

ABSAUGANSCHLUSS

GESAMTABSAUGELE I STUNG

LUFTGESCHWIND IGKEIT

DRUCKVERLUST CA.

ELEKTRIK/ELEKTRON IK

SCHUTZART IP53

BETR | EBSSPANNUNG 3% 40Q VOLT,
FREQUENZ 50/60 Hz
NENNSTROM 15 A
EMPFOHLENE VORABS|CHERUNG 20 A

EL. GESAMTANSCHLUSSWERT 8.1 KW

WIR BITTEN UM SQOFORT IGE RUECKSENDUNG
DER GENEHMIGTEN ZE ICHNUNG,

AENDERUNGEN BITTE GENAU VERMASSEN

OHNE DIESE ERDE KANN KEINE EMV-NORM
EINGEHALTEN WERDEN.

PROJECT:
COPE 005237 MA
e e CNC INSERTING MACHINE
Fe I’\/VOOd BRAND: WEEKE BST 500
BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD DESIGNER:
DATE
FILE:
ANSCHLUSS DER HALLEN BZW. FUNDAMENTERDE.

AUSSENKANTE KETTEN-BAHN BZW.

FESTKANTE WERKSTUECKUEBER-STAND

“gn

ZULEITUNG R1"

GUETEKLASSE 3

PRESSLUF TANSCHLUSS R1/2"

DRUCK IN DER ZULEITUNG MIN.
STANDARD DRUCKLUFTQUALITAET NACH ISQO 8573- 1

INNENGEW INDE

7 BAR

BODENBELASTUNG CA 200N/CM2 IM BEREICH DER MASCHINENBETTEN 8 M | WERKSTOFF

MIN. BETONDICKE = 200 MM ([6003000000]18.07.2003[R Ket ter | 1 + 50 | ROHMASS 0 EKE Bohrsysteme GmbH

FUNDAMENT MUSS AB AEND .NR [DATUM | NAME MAT.-NR. -

EBENERDIG SEIN DATUM NAME BENENNUNG ZE ICHNUNGS-NR .
BEARB.[05.06.2003Schulz D. | AUFSTELLPLAN

BETONQUAL ITAET B25 GEAN [18.07.2003R Kettner | 2 X OPTIMAT BST 500

ZUG-/DRUCKBELASTBAR MASCH INENGEW ICHT CA. 6000-7000KG KTRL
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