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Kantenanleimmaschinen
KDX 1600 und KDX 1800 profiLine, KAL 370 profiLine
Maschinen so individuell wie Ihre Mobel
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Leistung und Ausstattung nach
Bedarf

HOMAG setzt mit diesen Baureihen MaBstabe: Dank innovativer Technik und
robuster Qualitat lassen sich beim Kantenanleimen — unabhéngig vom Material

— neue Bestmarken in punkto Wirtschaftlichkeit und Leistung erzielen. Ebenso
Uberzeugend: das Preis-Leistungs-Verhaltnis und das mehrfach ausgezeichnete
Industriedesign, das Ergonomie und Funktionalitét perfekt miteinander verbindet.
Macht in Summe: IHRE LOSUNG
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Beste Ergebnisse und sinkende Stuckkosten —

bel jedem Kantenmaterial

Die Entwicklung der HOMAG profiLine Baureihen gibt eine
innovative Antwort auf die verschérfte Wettbewerbssituation
am Mobelmarkt. Die Mdbelhersteller sind heute mit

einer wachsenden Werkstoffvielfalt konfrontiert. Deshalb
muss eine Kantenanleimmaschine rationell und vor allem

materialunabhangig einsetzbar sein. Die modularen profiLine
Baureihen glanzen dabei in allen Disziplinen — Technik,
Qualitat, Leistung, Funktion und Design — und machen sich in
der Praxis rasch bezahlt.
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KDF 1890 profiLine (oben), KAL 370 profiLine (unten)
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Die wichtigsten Merkmale der Modelle

Die HOMAG profiLine Baureihen sind universell flr jede der WerkstUcke ist mit Werkstlckzufuhrsystemen rationell
Anwendung geeignet und bieten Vorschibe von 20, 25 und moglich. Werksttckrickfihrungen der BOOMERANG®-Serie
30 m/min. Wahlen Sie die fur Sie passenden Aggregate aus erganzen die Maschinen optimal.

unserem umfangreichen Baukasten. Die prazise Zufuhrung



Optimale Kantenqualitat

Das Kantenanleimen erfolgt mit

einer hauchdlUnnen Leimfuge, eine
Nacharbeit ist nicht erforderlich. Fur die
kraftschllssige Verbindung und die rasche
Einsatzbereitschaft der Maschinen sorgt
das Quickmeltsystem, das den Betrieb
zugleich energiesparender macht. Optional
kann das Leimsystem PU eingesetzt
werden, flr widerstandsfahige, wasser-
und warmebestandige Verleimungen auf
Polyurethanbasis.

Kontrollierte Spaneerfassung

Die Spane werden bereits im Innenraum
abgesaugt und der Absaughaube gezielt
zugefuhrt. Durch geringeren Verschlei
und niedrigere Servicekosten erhoht sich
die Wirtschaftlichkeit und Standzeit. Die
reduzierte Absauggeschwindigkeit senkt
den Energieverbrauch und die Kosten.
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Modernes Design und
zukunftsorientierte Technik

Die Maschine arbeitet energiesparend
und umweltfreundlich. Sie ist mit einer
PC-Steuerung ohne Endschalter
ausgestattet. Bei der Antriebslésung
kommt geréduscharme und wartungsfreie
Frequenzwandlertechnik zum Einsatz. Ein
automatisches Sicherheitssystem bremst
die Motoren im Bedarfsfall ab.

HSK Schnittstelle - Eine Option, die
gerne gewdhlt wird

Bei der Hohlschaftkegel-Werkzeugschnitt-
stelle (HSK) sind Werkzeug und Motorwelle
formschlissig miteinander verbunden.
Toleranzen zwischen Motorwelle und
Werkzeug sind Null. Dadurch wird die
bestmoégliche Frasqualitat erzeugt, da das
Werkzeug einen vibrationsfreien Rundlauf

besitzt.

Umweltfreundliche Technologie fiir
alle Werkstoffe

Die KAL 370 profiLine bearbeitet sémtliche
Arten von Kantenmaterialien, die in der
verarbeitenden Industrie heute eingesetzt
werden. Dazu zéhlen zum Beispiel
Massivholz, Rollen- und Streifenmaterial,
Melamin, PVC, ABS, Aluminium, Acryl- und
Furnierkanten. Zum Anleimen werden in
erster Linie Schmelzkleber, bei speziellen
Anforderungen auch wasserfeste PU-
Kleber eingesetzt.

IHRE VORTEILE
AUF EINEN
BLICK

* Robuste Bauweise

= Bearbeitung samtlicher
Kantenarten

= Optimale Kantenqualitat

= Erhohte Verfiigbar-
keit durch wartungs-
freundlichen Maschinen-
aufbau

= Héhere Wirtschaftlichkeit
durch minimierten
Absaugaufwand

= Geringer Energiebedarf

* Ergonomische
Bedienfunktionen

= Optimales Preis-
Leistungs-Verhiltnis

* Hohe Flexibilitdt in der
Bestiickungsauswahl
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Der HOMAG Standard:
Bestuckung nach Wunsch fur Ergebnisse nach Mal3

Die Maschinen der HOMAG profiLine Baureihen bearbeiten Damit jeder Produktionsschritt zu erstklassigen Ergebnissen
jedes Werkstuck komplett. Damit fUr Ihre jeweilige Aufgabe fuhrt, greifen sémtliche Komponenten wie Zahnrader
stets die optimale Ldsung verflgbar ist, kénnen Sie bei dieser ineinander. Sie profitieren von hoher Prazision und moderner
Baureihe Ihre individuelle Ausstattung wéahlen, vom ersten Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient zu

Arbeitsschritt bis zum perfekten Finish. produzieren.
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Zufuhrung der Werkstucke

Die préazise Zuflhrung der WerkstUcke ist eine Voraussetzung
fur perfekte Kantenqualitat. Nutzen Sie die Vorteile unserer

Lésungen wie Einlauflineal, Einlaufsperre Schiebeschlitten
oder Werkstuckauflage.

Einlaufsperre

FUr einen minimalen Werkstlckabstand
und eine sichere Bedienung.

Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

T - -

Automatische Verstellung
Einlauflineal

Programmgesteuerte, prazise und
wiederholgenaue Verstellung des
Einlauflineals tber stufenlose Achse.
Bei allen profiLine Baureihen.
Abbildung = KAL 370 profiLine.

Einlaufsperre
Pneumatisch gesteuert.
Bei KAL 370 profiLine.

Schiebeschlitten

Robuste Linearfihrung zum recht-

winkeligen Einflhren der Werksttcke.

Bei allen profiLine Baureihen.
Abbildung = KAL 370 profiLine.

Luftkissentisch
Luftkissentisch zum sicheren Beschicken
der Maschine.

Werkstilickauflage in Scherenaus-
filhrung

Durch die Scherenausfihrung ist die
Werkstlckauflage bis 1.000 mm bequem
ausziehbar.

Bei allen profiLine Baureihen.
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Spruhaggregate

Spriihaggregate erhdhen die Kantenqualitat wahrend des von Leimresten wird durch Reinigungsspruhmittel erzielt.
gesamten Bearbeitungsprozesses. Trennmittel verhindern Gleitmittel verhindern Glanzspuren auf den Werkstucken und
das Anhaften von Schmelzkleberresten und Antistatikmittel schiitzen empfindliche Oberflachen vor dem Frasen.

das Anhaften von Kunststoffspanen. Das einfache Entfernen

4

G

—
Spriiheinrichtung zum Auftragen von Gleitmittel Spriihaggregate zum Auftragen von Trenn-, Antistatik- und
Fur ein optimales Bearbeitungsergebnis auch bei empfindlichen Reinigungsmittel
Oberflachen. Verhindern das Anhaften von Schmelzkleberresten bzw. 16sen sie
Bei allen profiLine Baureihen. auf Werksttickober- und -unterseite.

Bei allen profiLine Baureihen.
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Fugefrasaggregate

Mit unseren Flgefrasaggregaten schaffen Sie die Basis flr ausrissfreie Werkstlckkante sowie eine Klebefuge mit
eine prazise, absolut gerade und gleichbleibend hoher Produktqualitat.

Flugefrasaggregat Fiugefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit durch Diamantwerkzeuge fur Dieses Aggregat ermdglicht eine hohe Bearbeitungsprazision, ist
eine optimale Leimfugenqualitat. Der Durchmesser betrédgt 100 mm. auBerst robust und fur eine Gberdurchschnittlich lange Standzeit
Bei KDX profiLine 1600 — 1800. geeignet. Der Durchmesser des larmarmen, spanflugoptimierten

Werkzeugs (I-System) betragt 125 mm.
Bei KAL 370 profiLine.
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Verleimaggregate — sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraft- unterschiedlicher Dicken mit einer Kantenhdhe. Auf Wunsch
schltssigen Verleimen geeignet. Standard ist ein EVA- kann das Verleimaggregat fur Sie auch mit einem PU-
Vorschmelzer. Die beheizte Leimrolle sorgt fUr eine optimale Vorschmelzer ausgestattet werden — zum schnellen Wechsel
Klebetemperatur. Die Magazinhéhenverstellung (KAL 370 von zwei unterschiedlichen Farben oder PU.

profiLine) ermdglicht das Bearbeiten von Werkstiicken

IHRE VORTEILE AUF EINEN
BLICK

= Kurze Aufheizzeit durch sensorgesteuerte
Niveauregulierung (2 Niveaus auswaéhlbar)

» Einfaches Entfernen der Auftragseinheit
durch Schnellverschluss

= Vorschmelzer fiir das Aufschmelzen von
Schmelzkleber nach Bedarf automatisch oder
manuell

* Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert
eine konstante Temperatur und Viskositat fiir
alle Werkstiickdicken

» Elektropneumatische Klemmung der
Leimrolle und des Behilters verhindert
Leimverschmutzung an der Hinterkante des
Werkstilicks

= Tastschuh verhindert den VerschleiB3 der
Auftragswalze und sichert eine konstante
Leimfilmdicke

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

Verleimaggregat

Schnellwechselbare, oben liegende Auftragseinheit.
Verarbeitung von PU-Granulat mdéglich.

Abbildung oben = KDX profiLine 1600

Abbildung unten = KDX profiLine 1800



Schmelzkleber Verleimteil
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Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3 — 3 mm. Bei KAL 370 profiLine.

Schmelzkleber-Verleimteil mit
Massivholzpaket

Zur Verarbeitung von Rollenware von
0,3 = 3 mm und Massivholzleisten bis
20 mm.

Bei KAL 370 profiLine.

200

MaBe in mm

Bisherige Verleimtechnik

2,5
200

25 2,5
MaBe in mm

Optimierte Verleimtechnik mit
Servokantenzufiihrung

KantenzufUhrung mit einer Genauigkeit
an der Vorder- und Hinterkante von

+/- 2 =3 mm zur Reduzierung von
Kantenabféllen.

Bei KAL 370 profiLine.
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Verarbeitung von PU-Kleber
Um spezielle Anforderungen hinsichtlich Feuchte- und Hitzebestandigkeit optimal zu erflllen, kann auf den profiLine-Modellen PU-Kleber

verarbeitet werden. Daflr steht ein einheitliches, obenliegendes Kleberauftragssystem zur Verfugung.

Abbildung = KAL 370 profiLine.
I ! 8 l

il
-

k

PU-Vorschmelzer PU-Vorschmelzer Servicestation
Aufschmelzleistung 6 kg/h. Aufschmelzleistung 2,5 kg/h. Einfache Reinigung, Befullung und
Bei KAL 370 profiLine. Bei KDX profiLine 1600 — 1800. Entleerung der Auftragseinheit.

= Haltevorrichtungen fur 2 Auftrags-
einheiten

= Eine Vorwarmeinheit mit
Temperaturregelung und
Leimrollenantrieb
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Verleimaggregate mit System

Beim kraftschllssigen Verleimen ist es ausschlaggebend,
dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal zusammen-

spielen. WerkstlUckvorwarmung, Auftragseinheit, Schnell-

| S — — i

Werkstlickvorwdrmung

Hochfeste Verklebung durch eine optimale
WerkstlUckvorwarmung.

Bei allen profiLine Baureihen.

Abbildung = KDX profiLine 1600 — 1800.

.4

Druckzone

Druckzone (bis 20 mm) flir eine optimale
Leimfugenqualitat.

Bei allen HOMAG profiLine Baureihen.

spannsystem, Aufschmelzeinheit, Magazin und Druckzone
sind bei HOMAG perfekt aufeinander abgestimmt.

Einlegen breiter Massivleisten
Breites Magazin mit hoher Kapazitat fur
Fixlangen und optimalen Zugang zum
Beflillen.

Bei allen profiLine Baureihen.

Aufschmelzeinheit mit
Granulatbehélter

Zur Bevorratung und Vorschmelzen von
Schmelzkleber-Granulat.
Bei KAL 370 profiLine.

Magazinhéhenverstellung

Zur Verarbeitung von Rollenware von

0,3 — 3 mm und Massivholzleisten bis

20 mm. Mit einer Kantenhdhe kdnnen
unterschiedliche Werkstlckdicken gefahren
werden.

Bei KAL 370 profiLine.

Magazin mit 2 Rollen
Kantenzufiihrung und 2 horizontale
Rollenaufnahmen. Kantenzuftihrung
Uber Servoantrieb zur Reduzierung von
Kantenabfallen.

Bei KAL 370 profiLine.
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Nullfugentechnik — der Quantensprung fur lhre

Mobelfertigung

Kantenanleimen in héchster Qualitat: Die Nullfugentechnik
hat die Mobelherstellung von Grund auf verandert. Die
optische ,Nullfuge” ist als neuer Qualitdtsmalstab fir die

Kantenbearbeitung im Mébel- und Innenausbau etabliert.

airTec-Aggregat

Die Antwort von HOMAG auf die
wachsende airTec-Nachfrage ist eine
innovative, leistungsfahigere und
ressourcenschonendere airfec-Losung.
Herzstlick des neuen airTec-Aggregates
ist ein Rotationslufterhitzer, der sich neben
der Effizienzsteigerung auch durch eine
wesentlich reduzierte Gerauschentwicklung
auszeichnet.

Bei allen HOMAG profiLine Baureihen.
Abbildung = KDX profiLine 1600 — 1800.

Kanten anleimen ,,ohne Fugen*

Beim airTec-Verfahren werden Kante und
Platte durch HeiBluft verbunden. Dabei
kommen spezielle Kanten zum Einsatz.
Diese bestehen aus einer Dekorschicht und
einer Funktionsschicht. Mit dem HOMAG
airTec-Aggregat wird die Funktionsschicht
bei gleichmaBiger Temperatur und
Volumenausstréomung aufgeschmolzen und
optimal mit der Schmalflache verbunden.

* In Deutschland patentrechtlich nur mit Rehau-Kanten verwendbar!

Sowohl mit dem neuen airTec- als auch mit dem neuen
laserTec*-Verfahren von HOMAG produzieren Sie Mobel mit
Kanten in bisher nie dagewesener Qualitat.

VORTEILE
NEUES AIRTEC

* Reduzierung der
Lautstéarke

= Effizienter und
ressourcenschonender

= GleichmaBiger Luftstrom
fiir hohe Qualitat

= Schneller Wechsel
zwischen airTec
und traditioneller
Verleimtechnik

= Einfache Bedienung mit
powerTouch-Steuerung




laserTec — Next Generation fiir das
gesamte Laserkanten-Spektrum

Mit laserTec — Next Generation lassen
sich samtliche marktdblichen Kantenarten
wie PVC, ABS, PP, PMMA, Holzfurnier
oder Melamin verarbeiten. Die laseraktive
Schicht wird entsprechend den Produkt-
und Kundenanforderungen individuell
eingestellt.
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Hohe Wirtschaftlichkeit durch

= Reduzierung der Ausschussquote

= Einfache Bedienungsprozesse

= Geringe Nebenkosten

= Hochste Verflugbarkeit

= Reproduzierbare Fertigungsparameter
* Ressourcenschonende Produktion

= Hochste Produktionssicherheit

sealTec - HOMAG Hydrophobierung
HOMAG sealTec wurde speziell fir den
Einsatz in Verbindung mit der optischen
Nullfuge wie airTec und laserTec entwickelt.
Die bereits vorhandene hohe Qualitat

der Nullfugenverleimung wird durch
HOMAG sealTec hinsichtlich Feuchte- und
Wasserbestandigkeit weiter gesteigert.

Bei KAL 370 profiLine.
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Kappaggregate zum Kappen der Uberstande an den
Stirnseiten

Die Kappaggregate bereiten die Werkstlcke fur die Die Stirnseite kann gerade oder mit Fase gekappt werden.
nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor.

Kappaggregat Kappaggregat HL81
Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpraziser Zum Kappen der Kantenuberstande an Werkstlckvorder- und
Linearflhrung und Werkstucklickenoptimierung (optional) -hinterkante mit ziehendem Schnitt fir saubere Kappschnitte.
fur eine héhere Ausbringungsmenge in gleicher Bearbeitungszeit. Bei KAL 370 profiLine.

Softtouch-Funktion fUr ein optimales Kappergebnis auch bei
hohen Vorschubgeschwindigkeiten.
Bei KDX profiLine 1600 — 1800.
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Kappaggregate PK25 und PK30 sowie Kappaggregate SK25, SK30 und SK35

Zum Kappen der Kantentiberstadnde an Werkstlckvorder- und -hinterkante mit stehendem Kappanschlag, damit auch empfindliche Werkstlcke
nicht beschadigt werden. Bei den PK-Kappaggregaten erfolgt der Antrieb pneumatisch. Bei den SK-Kappaggregaten erfolgt der Antrieb
servomotorisch.

Bei KAL 370 profiLine.

Abbildung = Kappaggregat PK30

Kappaggregate Automatisierung im Standard Automatisierung im Standard
Die Vorschubgeschwindigkeiten Programmierbare Verstellung des Zum schnellen Wechsel zwischen
= PK25 /30 =25/ 30 m/min Kappmotors Fase/Gerade zum schnellen Biindigkappen, z. B. von Massivleisten
= SK25/30/35=25/30/35m/min Wechsel zwischen Geradekappen und oder Einlegebdden, und Kappen mit
Kappen mit Fase. Uberstand, z. B. zum Nachfrasen mit
Formfréasaggregat.

‘#’i‘
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Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantenutberstande bieten wir lhnen mit welche die Spane kontrolliert erfassen. Dies und die von
Vor- und Feinfrdsaggregaten die passenden Losungen. Die HOMAG patentierte HSK-Schnittstelle sichern eine hohe
Frasaggregate sind ausschlieBlich mit Werkzeugen bestlickt, Bearbeitungsqualitédt und Werkzeugstandzeit.

Vorfrasaggregat Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen aller gangigen Kantenarten. Zum Vorfrasen des oberen und unteren
Bei KDX profiLine 1600 — 1800. KantenUlberstands.

Bei KAL 370 profiLine.

Automatisierung nach Bedarf
Automatischer Wechsel von Bundigfrasen
auf Frédsen mit Kantenlberstand mit
2-Punkt-Verstellung.

Feinfrasaggregat

Zum Frésen von Fase und Radien mit
optimierter Spaneabsaugung und
manueller Verstellung.

Bei KAL 370 profiLine.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum
schnellen Bearbeitungswechsel von z. B.

0,4 mm auf 2 mm Kante.




Multifrasaggregat MF21

Zum automatischen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Profilen,

z. B. Fase 20°, R2 und R3.

Bei KAL 370 profiLine.

HOMAG profiLine-Baureihen KDX 1600 - 1800, KAL 370 | Frasen

E| Plan (MS 40/45)

Mehrstufen Frasaggregat MS 40/45

Vollautomatische Umstellung auf 3 unterschiedliche Profile durch
Einsatz von Servomotoren.

Foto zeigt Nestingpaket.

Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

21
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Formfrasaggregate fur KDX profiLine 1600 — 1800

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender haben
Sie die Wahl, die Aggregate manuell von Hand zu verstellen,
oder eine Programmierung Uber die Steuerung vorzunehmen.
Die Ausfuhrung erfolgt dann bis zu einer Geschwindigkeit von

v.'-rn
|||| Ii

Formfrasaggregat FF20

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post-
und Softformingteilen. AusgerUstet mit automatischer Verstellung
zwischen Dunn- und Dickkante. Werkstlckdicke 60 mm.

Bei KDX profiLine 1600.

20 m/min in auBerster Prazision. Unsere Formfrasaggregate
ermdglichen sowohl das Eckenrunden, als auch das Frasen
der oberen und unteren Kantentberstande.

Multifunktions-Frasaggregat MF 50

Zum Bearbeiten der KantenUberstéande an der Werkstickober- und
-unterkante sowie zum Eckenkopieren der Vorder- und Hinterkante.
Ausgerustet mit automatischer Verstellung zwischen Dinn- und
Dickkante. Werkstuckdicke 60 mm.

Bei KDX profiLine 1600.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische

Verstellung der Tastrollen.
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Multifunktions-Formfréasaggregat MF 60 Servotrim

Zum Bearbeiten der Kantentberstande an der Werkstlickober- und

-unterkante sowie zum Eckenrunden der Vorder- und Hinterkante.
Servogesteuerter Bewegungsablauf mit Soft-Touch-Funktion,

zur optimalen Bearbeitung von z. B. Hochglanzoberflachen oder
Leichtbauplatten. Werkstlckdicke 100 mm.

Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische

Verstellung der Tastrollen.

Formfrasaggregat FF12

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an
Post- und Softformingteilen bis zu einer Vorschubgeschwindigkeit
von 20 m/min. AusgerUstet mit automatischer Verstellung auf alle
Kantenstarken. Werksttickdicke bis 60 mm.

Bei KDX profiLine 1800.
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Formfrasaggregate fur KAL 370 profiLine

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender kénnen
Sie samtliche Aufgaben programmieren, die Ausfihrung
erfolgt dann in héchster Geschwindigkeit und mit &uBerster
Prazision. Dabei flihrt die effiziente Arbeitsweise zu hdherer

Produktivitat. Unsere Formfrasaggregate ermdéglichen sowohl
das Eckenrunden, als auch das Frasen der oberen und
unteren Kantenutberstande.

Formfrasaggregat FF30

Zum Runden von Kanten an der Werksttckvorder- und -hinterkante
oben und unten bei konstantem Vorschub.

Bei KAL 370 profiLine.

Automatisierung nach Bedarf
Fase-/Radiusverstellung (2-Punkt-Verstellung)
zum schnellen Bearbeitungswechsel von

z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante.

Formfrasaggregat FF32

Zum Runden von Kanten an der Werkstlckvorder- und -hinterkante
oben und unten bei unterschiedlichen Vorschubgeschwindigkeiten.
Durch die Schnittaufteilung auf vier Motoren kann jede Ecke

im Gleichlauf bearbeitet werden. Dadurch erhalten Sie eine
perfekte Frasqualitat fur alle Kantenarten — selbst bei Furnier.
Werkstuckdicken und Vorschubgeschwindigkeiten werden ohne
manuellen Eingriff automatisch angepasst.

Bei KAL 370 profiLine.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante.
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Formfrasaggregat FK11 Formfrasaggregat FK30 und FK31
Zum Umfréasen der Vorder- und Hinterkante und zum Frasen der Zum Umfréasen der Vorder- und Hinterkante.
Kanten oben und unten. Bei KAL 370 profiLine.

Bei KAL 370 profiLine.
Automatisierung nach Bedarf

Automatisierung nach Bedarf = Verstellung auf drei unterschiedliche Radien und Fase
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum schnellen = Automatische Verstellung des Tastrollendurchmessers
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante. = Automatische Anpassung der Tastkraft

= Automatische Anpassung der Drehzahl

FK 31: Tastkraft stufenlos einstellbar

Z. B. flr Wabenplatten und weiche Materialien
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Nuten und Schleifen in einem Durchlauf

Zur rationellen Fertigung Ihrer Werkstlcke in einem Fr lhre individuelle Bestiickung stehen Nutaggregat,
Durchlauf ohne zusétzliche Prozessschritte bieten Ihnen Bandschleifaggregat und Fase-/Radiusschleifaggregat zur
die HOMAG profiLine Baureihen die passenden Aggregate. Wahl.

Schwenkbares Nutfrdsaggregat Universalfrasaggregat

Zum Nuten der Werkstlckunterseite und der Stirnseiten. Zur Universelles Aggregat mit hoher Leistung zum Nuten und Profilieren.
Produktion von durchgehenden, nicht durchgehenden und Flexibel einsetzbar durch uneingeschrankte Einstellmdglichkeiten.
unterbrochenen Nuten. Bei KDX profiLine 1800.

Bei KDX profiLine 1600 - 1800.
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Nutaggregat SF21 Bandschleifaggregat KS10
Zum Nuten, Falzfrésen und Profilieren. Zum Schleifen gerader Furnier- und Massivkanten inklusive
Bei KAL 370 profiLine. Oszillation im Standard.

Bei KAL 370 profiLine.
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Finishaggregate

Die Qualitat lhrer Produkte wird durch perfekt aufeinander aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten macht

abgestimmte Finishaggregate erhoht. Mit optimal

-

Profilziehklinge PN10 Leimfugenziehklingenaggregat
Zum Glatten der gefrasten Kanten fir Flr das perfekte Finish.

optimale Optik. Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

Bei allen HOMAG profiLine Baureihen.

i lr :- \'
= L ¢ &

Automatisierung nach Bedarf Schwabbelaggregat
Automatisches Ein- und Ausrlicken aus Zum Polieren von Kanten fUr naturliche
dem Arbeitsbereich durch pneumatische Farbtreue.

Verstellung. Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

Bei KAL 370 profiLine.

HOMAG die Qualitat Ihrer Produkte perfekt.

-

Finishbearbeitung

Bestehend aus Leimfugenziehklinge
zur Leimrestentsorgung oben und
unten an Kunststoff-Kanten sowie
Schwabbelaggregat.

Bei KAL 370 profiLine.

Automatisierung nach Bedarf
Wegfahren aus dem Arbeitsbereich.




Multiziehklinge MN21
Zum Glatten der gefrasten Kanten fur

optimale Optik. Automatische Umristung
von verschiedenen Profilen, Korrekturen
im Hundertstelbereich. Reproduzierbare
Qualitat auf hochstem Niveau.

Bei KAL 370 profiLine.
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Mehrstufen Ziehklingenaggregat
MZ40

Vollautomatische Umstellung auf 2
unterschiedliche Profile durch Einsatz
von Servomotoren mit einer stufenlosen
Verstellung.

Bei KDX profiLine 1600 — 1800.

29
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Weitere Profilosungen

Fur die HOMAG profiLine Baureihen bieten wir Ihnen in Scherenausfuhrung |hr Handling vereinfachen. Bei hoher
die passende ZusatzausrUstung, um die Bestickung Kantenvielfalt bieten sich gréBere Kantenmagazine, der
entsprechend lhrer Anforderungen zu erganzen. Sie kénnen PU-Vorschmelzer bzw. der Vorschmelzer fur zwei Farben zur
z. B. mit dem Schiebeschlitten oder der Werkstlckauflage Optimierung an.

Sauger fiir Streifenvereinzelung 6-fach Magazin
Vereinzelung von Streifen aus einem Paket. Automatische Zufuhr von sechs
unterschiedlichen Kanten.

p—
-
{! 1
QA-Leimbehaéltervorderteil zum Variabler Tastrollendurchmesser
Einwechseln Erlaubt die automatische Verstellung
Zum schnellen Wechsel zwischen des Tastrollendurchmessers auf
verschiedenen Schmelzkleberarten. unterschiedliche Einsatzfalle.

Leimbehaltervorderteil zum Einwechseln
fur PU.

Teflonbeschichtet.

Vorschmelzer fiir zwei Farben
Bequem ohne Entleerung des
Vorratsbehalters kénnen zwei Kleberfarben

im Wechsel aufgeschmolzen werden.

e —

Rollende Seitentastung fiir FK11/FF30/
FF32
Bearbeitung von empfindlichen

Werkstucken.
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Tastelemente Nesting Automatische Verstellung der
Leimfugenziehklinge
Auf Folienstarke flr Werkstticke mit und

ohne Schutzfolie.

Fernbedienung

Erhohung der Kiihlleistung > 40° C
Bei Einstellarbeiten kann der Vorschub Zum Schutz der Elektronik bei Umge-
gestartet werden, wahrend der Bediener bungstemperaturen tber 40° C. Sorgt
am Aggregat steht. auch bei extremen Klimabedingungen fur

sichere, stérungsfreie Produktion.

Ei%
i »

Sy
S

Motorisch angetriebener Oberdruck

¥

Zum Einspannen und zum besonders
schonenden Transport von Werkstlcken

mit empfindlichen Oberflachen.

Enge Rollenteilung

Optimale Werkstlckfuhrung im Bereich des
Formfréasaggregates fur Werksticklangen
< 240 mm.

31
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Steuern mit powerTouch
Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte Berlihrung die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete

Design sowie zahlreiche Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich.

3
(1)
o

4

Einheitlich Ergonomisch Evolutionar

Einheitliche Bedienelemente, Softwarebau- Intuitive, direkte Bedienung Uber den Design und Funktion sind in einer

steine und einheitliches Design kenn- berUhrungsempfindlichen Touchscreen- Steuerung vereint. Die zukunftsweisende
zeichnen die powerTouch-Steuerung der Monitor. powerTouch-Maschinensteuerung ist
HOMAG Maschinen. Damit lassen sich mit modernsten Bedienkonzepten von
unterschiedliche HOMAG Maschinen auf Smartphones und Tablet-PCs kombiniert.

die gleiche Weise steuern.



HOMAG profiLine-Baureihen KDX 1600 - 1800, KAL 370 | powerTouch

powerTouch — die innovative Steuerung:
einfach, einheitlich, ergonomisch, evolutionar

HOMAG Maschinen sind so konstruiert, dass eine einfache
Bedienung und sichere Steuerung selbstverstandlich sind.
Unsere innovative Touchscreen-Bedienphilosophie vereint
Design und Funktion in einer Steuerung. Der Full-HD

Multitouch-Monitor, die ergonomische Touchbedienung, die
einfache Navigation und die einheitliche Benutzeroberflache
erhohen die Effizienz der Bearbeitung.

Programmieren mit woodCommander
Bedienerfreundliches Programmiersystem

durch grafisch unterstiitzte Eingabe-
masken.

rPer Y

Auswerten mit MMR Basic
Die Software wertet die Produktivitat
Ihrer Maschine aus und liefert nutzungs-

abhangige Wartungshinweise.

o

Support liber TeleServiceNet Soft

Schnellster Service und Hilfe durch gezielte Fehleranalyse und Support tber das Internet.

MMR Professional (Option)

Die Erweiterung von MMR Basic wertet
zusétzlich Schichten aus, analysiert
Fehlermeldungen und ermdglicht die
Anbindung an die zentrale Datenaus-
wertung im Buro.

& T
8 & fo =

Diagnosesystem woodScout (Option)
Neben Klartextfehlermeldungen stellt
woodScout den Stérungsort an der
Maschine grafisch dar. Zuséatzlich zum
Expertenwissen des Systems kdnnen Sie
eigene MaBnahmen zur Fehlerbehebung

abspeichern.
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WerkstlckzufUhrsysteme und BOOMERANG®

Ruckflhrungen

HOMAG-WerkstlckzufUhrsysteme fihren Ihre Werkstlicke
automatisch und préazise der Kantenbearbeitungs-
maschine zu. Sie schaffen so die Basis fUr eine hohe
Bearbeitungsqualitdt und einen effizienten Bearbeitungs-
prozess. Werkstlckrickfihrungen der BOOMERANG® Serie

erganzen die Maschinen der HOMAG profiLine Baureihen
optimal. Wir bieten Ihnen Losungen, die perfekt in GroBe,
Leistung und Geschwindigkeit harmonieren — ganz gleich ob
LosgréBe 1, kommissionsweise oder Serienfertigung. Hard-
und Software sprechen eine Sprache.

Werkstiickzufiihrsystem WZ10
Wenn lhre WerkstUcke bereits parallel und winkelgenau

auf RohfixmaB zugeschnitten sind, empfehlen wir die
Werkstuckzufihrung WZ10. Diese ist speziell fir den Transport

bereits vorformatierter Werkstticke zur flexiblen Fertigung ausgelegt.

Werkstiickzufiihrsystem EZ14
Ein paralleler, winkelgenauer Zuschnitt ist bei dieser
Werksttckzufihrung nicht erforderlich. In Langs- und Querrichtung

werden die Werkstlcke winkelgenau zugefuhrt.
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Integriertes Werkstiick-Handling mit BOOMERANG® TFU 521 edition
Der hohe Automatisierungsgrad macht die BOOMERANG® TFU 521 edition mit Werkstlick-Handling zum echten Multitalent. Fertige Werksticke
kénnen ausgeschleust oder gestapelt werden.

= Verketteter Materialfluss mit hoher Leistung

= Definierte Drehung flr prozessorientierte Ruckflhrung der Teile
= Schonendes Handling tber Vakuum-Traverse

= Wirtschaftliche 1-Mann-Bedienung

= Personal wird von kdrperlicher Arbeit entlastet

BOOMERANG® Riickfithrung TFU 140/25

Fur hohe Teilevielfallt — von kleinen und leichten bis groBen und

schweren Werkstlcken.

= Schnelle Amortisation — rechnet sich ab 15 Stunden Einsatzzeit
pro Woche

= Geringe Qualitétskosten — schonendes Werksttickhandling mit
Luftkissentisch

= Schulung nicht notwendig - BOOMERANG® aufstellen,
anschlieBen, loslegen

= Flexible Personalorganisation — dank wirtschaftlicher 1-Mann-

Bedienung
= Ergonomische Bedienung — Personal wird von schwerer
korperlicher Arbeit entlastet
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[ 4

'\

HOMAG Life Cycle Services

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir untersttitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

Remote Service

= Hotline Support durch Fernservice
bezlglich Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch 85,2%
weniger Vor-Ort Service-Einsatze

= Mobile Anwendungen wie z. B.
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

O

Spare Part Service

= 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen
und direkt bestellen tber www.eParts.de

= Weltweit lokale Teileverflgbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften
sowie Vertriebs- und Servicepartner

= Reduktion der Stillstandzeiten durch
definierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-
Kits

LifeCycleServices

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir lhnen eine hohe Verfugbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus Ihrer
Maschine hinweg.

y |

Modernization

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht

= Wir unterstlitzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller

Beratung und Entwicklung



HOMAG Finance

- Passgenau finanzieren

= Wir bieten Ihnen maBgeschneiderte
Finanzierungsangebote flr lhre
Maschinen oder Anlagen. Unsere
Beratung geht Hand in Hand mit der
Expertise in technischen Fragen. Ihr
personlicher Ansprechpartner kimmert
sich um den gesamten Ablauf

Ihr Vorteil: Sie kénnen schnell in neue
Technologien investieren und bleiben
finanziell flexibel

(]

= Durch exakt auf Ihre BedUrfnisse

Trainings

abgestimmte Trainings kénnen lhre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen

mit praxiserprobten Ubungen
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1.200

Servicemitarbeiter weltweit.

650

bearbeitete Ersatzteilauftrdge / Tag.

85,2%

weniger Vor-Ort-Einsédtze durch

erfolgreiche Ferndiagnosen.

>150.0

Maschinen in 28 Sprachen elektronisch

dokumentiert in eParts.

Software

= Telefonische Unterstitzung und Beratung
durch Software Support

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung

= Nachtrégliche Vernetzung lhres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion

Field Service

= Steigerung der Maschinenverfligbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert hochste
Qualitat Ihrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit
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Technische Daten der HOMAG profiLine Baureihen

Die HOMAG profiLine Baureihen bieten ein vielseitiges

Produktprogramm zum positioniergenauen Anleimen

von Kanten in bester HOMAG-Qualitat. Die Maschinen

sind in unterschiedlichen Maschinenlangen verfugbar,

TECHNISCHE DATEN HOMAG PROFILINE BAUREIHEN

MASCHINENABMESSUNGEN

Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)
bei Werkstickdicke 22 mm
bei Werkstlckdicke 60 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen /
Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Pneumatik (bar)

Elektrik

KDX 1600

TYP

Gesamtldnge (mm)

KDX 1800

TYP

Gesamtlange (mm)

KAL 370 profiLine

TYP

Gesamtldnge (mm)

1630
4.770

1840
5.270

6.365

KDX 1600 PROFILINE

4.770 - 7.760
950

70
150
8-60
0,4-3

0,4-12

8-18

1640
5.270

1850
5.760

7.365

1650
5.760

1860
6.260

8.365

die sich in jede Maschinenumgebung integrieren lassen.
Durch die individuelle Besttickung mit einer Vielzahl von
Aggregaten kénnen Sie die Maschinen fur unterschiedlichste
Produktionsaufgaben einsetzen.

1660
6.260

1870
6.760

9.365

KDX 1800 PROFILINE
5.270 - 10.260
950

70

150
8-60
0,4-3

0,4-12

8-20
6

KAL 370 PROFILINE
6.365 - 13.365
950

min. 55
min. 100
12-60
0,3-3

0,3 —max. 20

fur alle Versorgungsnetze weltweit

1670 1680
6.760 7.260
1880 1890
7.260 7.760
9 10
10.365 11.365

1690
7.760

1891 1892 1893
8.260 8.760 9.260

11 12
12.365 13.365
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KDX 1600 profiLine

KDX 1800 profiLine

KAL 370 profiLine




HOMAG GmbH
HomagstraBe 3-5
72296 Schopfloch
Deutschland

Tel. +49 7443130
info@homag.com
www.homag.com

c Choose the Original
Choose Success!

Fur den Erfolg der

Alliance Member |

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative

des Maschinen- und Anlagenbaus Originaltechnologie. Eine

Kampagne des VDMA.

Bilder kénnen auch Optionen zeigen und sind nicht fiir den Auftrag bindend. Anderungen vorbehalten. KDX 1600 — 1800 profiLine, KAL 370 profiLine | 05-2017 | D



