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120 N
120 0800 EINLAUF
ELEKTROANSCHLUSS
L 4 E( 120 ’ 31.5" AUSLAUF
15]7 {
2630 2630 SCHALTSCHRANK
0 0 HOEHE CA. 1970MN
RIEMENFOERDERER 103.5 103.5
VERFAHRBAR
FUER
SERVICE max. 3000 max. 3000
118.1" T18.1"
ABSAUGANSCHLUSS D:280
WERKSTUECKABMESSUNGEN
LAENGE WIN. /NAX. EINZELPLATTEN 250 WM / 3000 MM 9,84" / 118" S I OUNG DARE
LAENGE MIN./MAX. DOPPELPLATTE 11,8" / 118" FAELTIGT
300 U/ 3000 M ’" ! - NOCH NACHGEZEICHNET
BREITE MIN./MAX. EINZELPLATTEN 100 MM / 1300 MM 3,94" / 51,2 NOCH DRITTEN ODER KONKURRENZ- N
BREITE MIN./MAX. DOPPELPLATTE 150 MM / 1300 MM 5,9' / 51,2" FIRMEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN gﬁagAMENwEE\N
DICKE WIN./MAX. 4 MM/ 80 MM 0,15" / 3,15 SIEHE PLAN 5-350-94-4040
ANSCHLUSS DER HALLEN BZW. FUNDAMENTERDE.
OHNE DIESE ERDE KANN KEINE ENV-NORM EINGEHALTEN WERDEN.
AENDERUNGEN VORBEHALTEN
v AUSSENKANTE KETTEN-BAHN BZW. FESTKANTE WERKSTUECKUEBER-STAND "0"
DRUCKLUFTANSCHLUSS R1/2 M [WERKSTOFF ! Boh t
! onrsysteme
@ ZULEITUNG G1* 1:50 | ROHMASS D; WEEKE GmbH y
DRUCK IN DER ZULEITUNG MIN. 7 BAR _ .
STANDARD DRUCKLUFTQUALITAET NACH IS0 8573- 1 L5 AR IH. DA |t BENENNUMGAT' NR. TGS R
GUETEKLASSEN NAME .
FESTE VERUNREINIGUNGEN KLASSE 3 BEARB.[ 13.05.2008 Steiling
WASSERGEHALT KLASSE 4 GEAEN. | AUFSTELLPLAN 5_350_94_5822
GESAMTOELGEHALT KLASSE 3 KTRL. | 01.08.2007 XXX Optimat BHX 500/30
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN FUER DEN BETRIEB DER MASCHINE SIEHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN CATIA A3 ISO GEWICHT (kg) ‘BL.26 ‘BL*ZA 1

|
OPTIMAT BHX

Fer\Wood
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P KAPITEL | SEITE
B]l( \VjEEKE TECHNISCHE DATEN |
e OPTINAT BHX 500 } }
TECHNISCHE DATEN OPTIMAT BHX 500
GESCHWINDIGKEIT X-ACHSE SPANNZANGEN 138 M/MIN
Y-ACHSE 80 M/MIN
Z-ACHSE 50 M/MIN
Z-ACHSE DRUCKPLATTE 27 M/MIN
PNEUNATIK STANDARD DRUCKLUFTQUALITAT NACH S0 8573~ 1

GUTEKLASSE 4 BEI WASSERGEHALT
GUTEKLASSE 3 BEI GESAMTOLGEHALT UND FESTEN VERUNREINIGUNGEN

DRUCK IN DER ZULEITUNG MIN. 7 BAR
DRUCKLUFTANSCHLUSS R 1"
DRUCKLUFTVERBRAUCH CA.3000 NL/MIN @
ABSAUGUNG ABSAUGSTUTZEN 2 D 280
HOEHE CA. 2773
ABSAUGELEISTUNG @STUTZEN MIN. 4450 M3/H
@STUTZEN MIN. 4450 M3/H
M UNTERDRUCK @STUTZEN CA. 3000 PA
GEWICHTS-
ENTLASTUNG (@)sTuTzEN CA. 3000 PA
Al
ABSAUGSCHLAUCH LUFTGESCHWINDIGKEIT (MIN.20 M/SEC)
ELEKTRIK/ELEKTRONIK SCHUTZART 1ps3
BETRIEBSSPANNUNG 3% 400 VOLT, 5%
FREQUENZ 50/60 HZ
NENNSTROM 35 A
EMPFOHLENE VORABSICHERUNG 50 A
EL. GESAMTANSCHLUSSWERT 19,5 KW
DIE MASCHINE IST NICHT FUR DEN ANSCHLUSS
AN EIN NETZ MIT FI-SCHUTZEINRICHTUNG VORGESEHEN
NICHT FUR DEN BETRIEB IN FEUERGEFAHRDETEN BETRIEBSSTATTEN
IM SINNE DER VDE 0100-482 VORGESEHEN
LANGE [MM]: 6500 i
VERLADENASS il
BREITE [MM]: 2300 W
HOHE (M) 2700 Wi
MASCHINENGEWICHT CA. <#> # = 5500 KG
FUNDANENT i ®
FLACHENPRESSUNG IM BEREICH DER AUFLAGEPUNKTE: <#> <#> #= 1,20 N/MM2

BETONDICKE MIN. 200 MM
BETONQUALITAT <#> ZUG-/DRUCKBELASTBAR # = 025/30 XC1

FUNDAMENT WUSS EBENERDIG SEIN

BODENEBENHEIT: TOLERANZ = +/- 10MM

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN FUR DEN BETRIEB DER WASCHINE SIEHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

AENDERUNGEN VORBEHALTEN

GEZ. : BUXEL KTRL VON:
STE. [HEINANN
DATUM: 12.10.2007 | 18.02.2013

ZEICHNUNGS-NR.
5-350-94-5102

OPTIMAT BHX )
H( WEEKE 500 0-250-16-1889 Fe rVVOOd
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Schnitt A-A % GEWINDESTIFT 2 3"'_ ”C,""_ s|@

M % & 6kt-Mutter 5? f—— I 20x60 <|o Vo o <)o

GEGENNUTTER 2 GEGENNUTTER BEI NACHGIEBIGEM UND WENIG STEIFEM UNTERGRUND
W20 1300 EMPFEHLEN WIR STREIFENFUNDAMENTE
10MM STYROPOR-DEHNFUGE DRUCKPLATTE 51.2"
RINGS UN DAS STREIFEN- 190100320 AUSFUEHRUNG DES FUNDAMENTS MUSS DURCH DEN KUNDEN ERFOLGEN
FUNDAMENT | ol WEEKE UEBERNIMMT HIERFUER KEINE HAFTUNG.
bl Y BET UNEBENHELT Bei abweichender Fundamentausfihrung muss mit Qualitdtseinbussen
gé;;;aé:c:ﬁﬁ?&wm = ZWISCHENRAEUNE NACH des zu fertigenden Werkstiickes gerechnet werden.
. DEN AUSRICHTEN MIT

BODENBELASTUNG CA 200N/CM2 >
I BEREICH DER MASCHINENBETTEN . SCHWINGUNGSFREIER AENDERUNGEN VORBEHALTEN

- N GUSSMASSE AUSGIESSEN M —
MIN. BETONDICKE = 200 MM - (TRAGFAEHIGKEIT -8 [ropf p8.11.11 Steiling NERKSTOFF { ‘ny
BETONQUALITAET sonr @18 CA. 1,20 N/UM2 ) |- baTIA 6.03.08 fSteiling 1i25 ROHMASS _ﬂ \Y\/’EEKE Bohrsysteme GmbH
£25/30 XC1 Vs | [aeno.nn. |oaron | wame 2° | MAT.-NR. ——

125

ZUG- /DRUCKBELASTBAR NANE BENENNUNG [ZETCHNUNGS-NR .

FUNDAMENT MUSS BEARB.|11.10.2006| Steiling C FUNDAMENTPLAN

EBENERDIG SEIN . ZWEIKONPONENTEN GEAEN. BHX 500 / BHXS00D | BHX 560 / BHX 5600 5-350-94-4040
BODENEBENHEIT: FLUESSIGKEITSKLEBEANKER KTRL. [28.11.2011] XXX

TOLERANZ = +/- 10Ul Copyright reserved CATIA A3 \GEWICHT (kg) ‘BL. ‘BL*ZA

/“j OPTIMAT BHX
WEEKE 500 0-250-16-1889 Fe rVVO Od®
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‘ [-ABHxse0  14.05.09 Steiling | . ROHMASS F@EEKE Bohrsysteme GmbH
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BEARB.[14.02.2008| Buxel UEBERSICHTSPLAN
% GEAEN. AGGREGAT 9_81 7_09_5861
KTRL. [14.05.2009| **
AENDERUNGEN VORBEHALTEN copyright reserved CATIA A3 GEWICHT (kg) Je. Joz.

|
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CHUNGEN UEBER MASSE OHNE TOLERANZANGABE
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36 SPINDELN |— —_— _l 36 SPINDELN |— —_— _l
AENDERUNGEN VORBEHALTEN _
WERKSTOFF e
¥ B
| ohrsysteme
|--A aTIA 5.05.08 steiling ROHMASS G@EEKE GmbH y
|AB | AEND.NR. |DATUM | NAvE | MAT. —NR . o
-9 BOHRSPINDEL BESTUECKUNG NANE BENENNUNG ZETCHNUNGSNA .
—- VKNR.: 0025+3934 BEARB.| 01.03.2007 Steiling C
LINKSLAUF e BESTUECKUNG 9-817-09-7481
KTRL. | 15.05.2008 XXX OPTIMAT BHX 500
STAND: 03/2007 CATIA A3 IS0 [GEWICHT (kg) oo oz s

|
OPTIMAT BHX

500 0-250-16-1889
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|
251 ‘@ SOHRSPIIDEL
g AUF
SUPPORT 59 o LTNKSLAY
0BEN FRAESER
ETP 25,6 KW VERT. BOHRSPINDEL HORIZ. BOHRSPINDEL
NAX. NUTZLANGE 1 [r10 19 128 xi+ 150
56 127 N \ L= 95 i 2 |11 20 [r29 xi- |51
2.2 5 3 T2 21 [130 X2+ 152
© I [HEE 22 [131 x2- 153
&l Hy ‘ . 5 |14 23 [132 X3+ 154
T L f 1 f I =le 6 115 24 |33 X3- 155
N Xi+ X1- T B 7 [t16 25 T34 xar |56
] N | H@ e ok 8 |17 26 135 xa- 157
4 i > W 10 o|® 9 [T18 27 |76 Yi |78
| e 10 119 28 [137 v2_ |1s9
2 al 11 [r20 29 [T38
o, o, |9 12 [121 30 [39
5 2 ~
S \s © = 13 122 31 [T106 SAEGE ¢
o 14 |T23 32 1107
15 |T24 33 |T107
16 125 34 [T109
17 |r26 35 [T110
7.5" 18 |T27 36 |T111
32 32 FRAESAGGREGAT
géﬁ%gﬁggﬁgem 1.26" 1.26" T 1 | WZ-SCHAFTDURCHMESSER : D= 25H7 WM
WERKZEUG DURCHMESSER : D= 125 Wil 224 224 WAX. NUTZLANGE ¢ L= NAX.95 N
SAGEBLATTSTAERKE IN [MH] : WAX. 5 MM 8.8" 8.8”"
BOHRER - : D=
T o
L 21*1,26"=26.5" - i
Qgig’s\:%umgg”m W5 (4%) ,26 AUFNAHNE 23,28 = BOHRER HAX. o 35 N
AUF TK-048 W AUFNAHNE  33-36 = BOHRER WAX. o 25 W
AUFNAHNE 1-22,24-27,29-32 = BOHRER WAX. o 23 WM
251 AUFNAHNE HORIZ. = BOHRER WAX. o 15 WM
SUPPORT 9.9" WAXIMALE DREHZAHL 7500 1/MIN
UNTEN FRAESER VERT. BOHRSPINDEL HORIZ. BOHRSPINDEL
ETP 25,6 KN 1 [160 19 [178 X+ 112
56 127 — WAX. NUTZLANGE 2 |16t 20 [179 - 1113
2 o 5 % \ L= 95 W 3 162 21 [190 X2+ [T114
i L l 4 |T63 22 |T91 X2- |T115
~ © | ! | \ / 5 [164 23 192 x3+ |1116
o L 6 165 24 [193 x3- 1117
” f 1 f I : 7 |166 25 [194 x4+ 1118
s
\ X+ o ekl X3+ A ek . 8 |167 26 195 x4- [T119
B l\ 7 b " o 11] i1z 11 " 147 l1g ) 9 [res 27 196 vi 1120
1 i JeT e e e e e e e 3l 0 [res [ ve_[ried
! P LT ~lo 11 [170 29 198
- - NG 1 NG & 12 [ 30 199
X2- X4+ X4- ol
B = ‘ ?le 13 [172 31 1100 SAEGE 0
-|* ‘ ) - 14 |173 32 [T101
' X 15 |174 33 [T102
50 © 16 |175 34 [T108
2" 17 [176 35 [T104
| 18 [177 36 [T105
190 FRAESAGGREGAT
SAEGEAGGREGAT 32 7.8/ a2 T8 [ WZ-SCHAFTDURCHNESSER : D= 25H7 Il
SCHIENKBAR 26 T.26" HAX. NUTZLANGE s L= NAX.95 N
WERKZEUG DURCHNESSER : D= 125 MM
SAGEBLATTSTAERKE IN [MM] : WAX. 5 Wi 224 224
8.8" 8.8" |--C Saegeblatt [15.10.09 Steiling M |werksToFF j—*”j
Abtriebswelle LINKSLAUF [-B FraserLéng p4.04.08 [steiling
© AUFNAHIE. 030 21*32=672 Fonbaria pe.os.os stesing | - [ROMIASS F( EEKE Bohrsysteme GmbH
BEFESTIGUNGSBOHRUNG M 5 (4*) 21*1 3 26"=26.5" | AB | AEND.NR. | DATUM NAME i MAT.-NR. e
AUF TK-048 Nl NANE BENENNUNG ;
BEARB.[06.12.2006| Steiling C
s BESTUECKUNG 9-817-09-7490
BOHRGETRIEBE
KTRL. |15.10.2009| XXX
AENDERUNGEN VORBEHALTEN Copyright reserved CATIA A3 GEWICHT (kg) ‘BL- ‘BL*ZA

|
OPTIMAT BHX
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S
o3 o2

SUPPORT
OBEN

DRUCKBALKEN

SPANNZANGE

ZULAESSIGE ABWEICHUNGEN UEBER MASSE OHNE TOLERANZANGABE

|
|
e e s N

PASSWASS | ABIIASS

EINSCHRAENKUNGEN DER
BOHRTIEFE T

BEI SCHMALTEILE B<100 MM
BEIM HORIZONTAL BOHREN

IN Y-RICHTUNG

MIT BOHRSPINDEL Y1 UND Y2

T =B - 58 MM

EINSCHRAENKUNGEN
BEIM HORIZONTAL BOHREN

GEAEN.

KTRL. | 16.04.2008 AUGUSTIN B.

HORIZ. AUF SPINDELPOSITION

Y-

T IN Y-RICHTUNG
WERKSTUECKBREITE B HOEHE H
U MAX .
U i > 160 MM 32
] I > 285 MM 41,5 MM
g
0 —
‘
I I
| |
L L
I
L
= SPAMZAGE | HORIZONTAL BOHREN
=<
g DRUCKBALKEN ‘ BEI SCHALTEILE
S ! N Y-
£ SUPPORT ‘ b oD
E UNTEN SPANNZANGE
H] ; IN BEREICH
< DER DRUCKBALKEN
g BOHRSYSTEME
Eﬂ@VEEKE BotiR
| AB | AEND.NR. | DATUM | NAME - ]
NAME BENENNUNG [ZEICHNUNGS-NR .
BEARB.| 16.04.2008 STEILING UEBERSICHTSPLAN

9-817-11-0210

CATIA A4 IS0

GEWICHT (KG)

‘ BL.7 ‘ BL-Z. 1

OPTIMAT BHX
500 0-250-16-1889

H( WEEKE

Fer\\Vood
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IN X-RICHTUNG

BEIM HORIZONTAL BOHREN

.
EINSCHRAENKUNGEN E
BEIN HORIZONTAL BOHREN
IN X-RICHTUNG |
WIT BOWRSPINDEL X1+ X1- X3+ X3-
ABSTAND 8 HOEHE
BIS Null-Linie MAX.
.
s 0 - 45 N 23 WM —
HE >45 -169 WM 32 WM | |
E T T
HB > 169 M 41,5 WM I |
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ME !
HE |
w I
: D
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H
B 0
g[e2 ===
M= 0
74
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ils & B
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I
T
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L
EINSCHRAENKUNGEN

MIT BOHRSPINDEL X1+ X1- X3+ X3-

ABSTAND B HOEHE
BIS Null-Linie MAX.

0 - 45 MM 23 MM
>45 -169 MMl 32 MM
> 169 MM 41,5 WM

SUPPORT
OBEN

ju

ju
SUPPORT
UNTEN

HORIZONTAL BOHREN
N X-

UND

SPANNZANGE

IN BEREICH

DER DRUCKBALKEN

PASSNASS

EINSCHRAENKUNGEN
BEIM HORIZONTAL BOHREN
IN X-RICHTUNG

MIT BOHRSPINDEL X2+ X2- X4+ X4-

GEAEN.
KTRL. | 16.04.2008 Augustin B.

HORIZ. AUF SPINDELPOSITION  X-

ABSTAND B HOEHE H
BIS Null-Linie MAX.
DRUCKBALKEN 57 -109 MMl 23 MM
| | >109-233 M 32 M
T T
SPANNZANGE | | > 233 MM 41,5 MM
| |
!
|
D |
D ==
B
i : (1
0 -
0 ‘
|
T
| |
| |
L L
| |
SPANNZANGE T EINSCHRAENKUNGEN
BEIM HORIZONTAL BOHREN
DRUCKBALKEN IN X-RICHTUNG
MIT BOKRSPINDEL X2+ X2- X4+ Xd-
! ABSTAND B HOEHE H
BIS Null-Linie MAX .
E 57 -109 Ml 23 WM
>109-233 Wl 32 W
j > 233 MM 41,5 Wn
AENDERUNGEN VORBEHALTEN
M WERKSTOFF oy
10 [Rotuass G@VEEKE gog;systeme
| AB | AEND.NR. |DATUM | NAME | MAT.-NR. == m
NAME BENENNUNG [ZEICHNUNGS-NR .
BEARB.| 16.04.2008 Steiling UEBERSICHTSPLAN

9-817-11-0220

CATIA A3 IS0

GEWICHT (kg)

‘BL.S

‘BL*ZA 1

H/VVEEKE

|
OPTIMAT BHX

500 0-250-16-1889

Fer\\ood
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