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CICLO LAVORAZIONI PANNELLI TAMBURATI/PORTE < BAR_CODEIT - < < « <
1" PASSAGGIO PORTE TRASVERSALE CON PRELIEVO LONGITUDINALE —> INSERIEMTO CATASTA FINO A SCOPERTURA DEL SENSORE IN LINEA "F”, PRESA E ROTAZIONE ANTIORARIA E DEPOSITO A 50mm DA GUIDA INTRODUTTORE, ACCOSTAMENTO CON RULLI SU GUIDA INTRODUTTORE E RITORNO INDIETRO CON CINGHIE SU LINEA "G” INIZIALE PASSAGGIO |__ 2 PASSAGGIO 5 PASSAGGIO
PER FRESATURA COPERTINA INFERIORE, AVANZAMENTO CON CINGHIE —> PASSAGGIO IN LINEA ( BATTUTA A DX E DRITTO A SX ) E FERMO SU PUNTO "B" —> ROTAZIONE ANTIORARIA E ALLINEAMENTO SU PUNTO "C" QUINDI USCITA DA PROTEZIONI E SPOSTAMENTO VERSO CARICATORE. L - ' Fer 00d®
2" PASSAGGIO LONGITUDINALE —> CARICO CATASTA DA LINEA DI RITORNO, LAVORAZIONE BATTENTE ANTERIORE —> INSERIMENTO SU FILO "D” FINO A FOTOCELLULA SU RULLIERA IN LINEA CON SENSORE "F"—> LETTURA CODICE IN SOLLEVAMENTO SU PARTE POSTERIORE DELLA PORTA E POSIZIONAMENTO CON TRASLAZIONE DEL Titelo: | Ay OUT SOt by ooy
PANNELLO A 100/50mm. DA GUIDA INTRODUTTORE —> TRASLAZIONE SU GUIDA INTRODUTTORE E SPOSTAMENTO VERSO MACCHINA CON SPINTORI —> PASSAGGIO IN LAVORAZIONE (FRESATURA ENTRAMBI | LATI), SCARICO CON ALLINEAMENTO CODA PANNELLO SU PUNTO "E” —> TRASLAZIONE E SCARICO SU PUNTO "C”. R ' fifgfzdv??:13’5vf"?hfa?ﬁ%??ff'vi"fz”‘w'"E'y
3 PASSAGGIO SPOSTAMENTO CATASTA VERSO CARICO NUOVAMENTE, INSERIMENTO IN LINEA D FINO A SENSORE "F"—=> LETTURA CODICE IN SOLLEVAMENTO, ROTAZIONE 180" POSIZIONAMENTO CON TRASLAZIONE DEL PANNELLO A 100/50mm. DA GUIDA INTRODUTTORE —> TRASLAZIONE SU GUIDA INTRODUTTORE —> SPOSTAMENTO LI e
VERSO MACCHINA SENZA SPINTORI E CON GUIDA DX IN AVANTI ( RUOTE INTRODUTTORE ABBASSATE ) —> PASSAGGIO IN LAVORAZIONE SENZA FRESATURA E SCARICO CON ALLINEAMENTO CODA PANNELLO SU PUNTO "E” —> TRASLAZIONE E SCARICO SU PUNTO °"C” —> USCITA CATASTA DA SCARICATORE E PASSAGGIO A VUOTO heta 11032025 "1 -@
SU LINEA, PASSAGGIO SOTTO CARCATORE E SCARICO. I 'O.F”“”: 53 ' a N




