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Softformado: nuevos materiales, nuevas

posibilidades,

El nuevo concepto Optimat:
Optima relacién calidad-precio

y diseino perfecto

Con las nuevas maquinas Optimat, el
Grupo Homag establece nuevas refe-
rencias en términos de velocidad, tec-
nologia, calidad y precio. Y como no
importan solamente los “valores inte-
riores”, concedemos una gran impor-
tancia a un exterior de disefo atracti-
vo. En consecuencia, las maquinas
Optimat seducen por su disefio de pri-
mera cater oria, que conjuga de forma
idonea los aspectos de ergonomia,
funcionalidad y estética - para dejar
patente a primera vista la calidad
palpable de Homag.

Perfil insertado
arriba/abajo

El éxito, al alcance de la industria
de transformacion de la madera y
las empresas de interiorismo

Las posibilidades para una configura-
cion creativa de los cantos, en particu-
lar también mediante el uso de perfiles
softformados, asi como la gran diversi-
dad de materiales disponibles, traen
consigo nuevos retos - y al mismo
tiempo nuevas oportunidades. Aun asi,
la creciente presion sobre los costes
obliga también a planificar cuidadosa-
mente todas las inversiones. Es por
ello que se exige a una aplacadora de
cantos softformados (y de otros tipos)
adecuada a la practica que se pueda
utilizar de forma flexible y extraordina-
riamente rentable con cualquier tipo
de material de canto. Precisamente por
esta razén desarrollamos la maquina
para softformados Optimat KAL 310/E.

Una variedad de cantos enorme
Las aplacadoras Optimat para cantos
softformados impresionan por su ele-
vada flexibilidad. Son capaces de pro-
cesar una gran variedad de materiales
de canto: madera maciza, material en
rollos o en tiras, melamina, PVC, can-
tos de ABS o de chapa. Los tipos de
seccion de canto cubren desde los
cantos achaflanados y semicirculares
hasta los cantos de seccion en Sy
para encajar en rebajes. jY, por supue-
sto, con el acabado de los cantos
incluido!

nuevas expectativas

Automatizacion

En todas las maquinas Optimat se
puede incorporar bajo demanda una
automatizacion (casi) total. Desde el
reequipamiento automatico de moto-
res individuales, hasta la automatiza-
cion total con ejes CAN y el ajuste
fino de las unidades desde el cuadro
de mandos.
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Tecnologia poderosa para unos
resultados contundentes

Con su moderna tecnologia de alto
rendimiento, las maquinas Optimat
garantizan una alta calidad de fabrica-
cién y una comodidad de manejo so-
bresaliente:

* componentes modernos, de man-
tenimiento reducido

reequipamiento rapido y preciso,
para garantizar la reproducibilidad
de los ajustes

* maxima comodidad de manejo,
tanto en el ambito de la maquina y
las unidades como en el del control
preparacion de programas orientada
hacia las piezas a mecanizar, con
soporte grafico para los maquinistas

Canto achaflanado

Canto para encajar en
rebajes con seccion en U

Canto de seccionen $

Canto para encajar en
rebajes con seccion en L

Canto de secciéon
semicircular

Insonorizacion y aspiracion de
virutas y polvo

La insonorizacion garantiza un nivel de
presion acustica inferior a 90 dB (A)
segun DIN 45635, parte 1653. El 6pti-
mo sistema de eliminacion de virutas
de la gama Optimat KAL 310/E garan-
tiza unas molestias minimas por expul-
sion de polvo. La generacion de polvo
se situa por debajo de los valores
legislados de 2 mg/m?® - no resulta
necesario realizar mediciones adiciona-
les de particulas solidas en suspen-

Ahorro de consumo eléctrico gracias al
sistema de retirada de virutas por medio de
una cinta transportadora que lleva hasta la
toma de aspiracion central (opcional)

sion.
Modelo Material del canto Dimensiones
del tablero
Perfiles de canto Tiras Rollos
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Equipamiento basico fijo,
gran variedad de opciones

La maquina base va equipada con

una seleccion fija de unidades. Podra
adaptarla a la medida de sus necesida-
des especificas con ayuda de diversas
opciones.

Unidad fresadora universal, para
ensambladuras y perfilados
Provista de dos motores basculables,
fresado segun el sentido de avance y
a contramarcha.

Aplicacion de cola termofusible

y almacén de cantos

Para el aplacado de cantos softforma-
dos y rectos, con una unidad de cola
termofusible “Quickmelt”. Almacén
para material en tiras y en rollos, con
control del canto Graduacion de la
altura del almacén, para regular opcio-
nalmente el canto. El rodillo de aplica-
cion de cola sigue girando en caso de
paro del avance. Por supuesto, conce-
demos una gran importancia a estos
detalles.

Zona prensora miuiltiple G cuadruple
Con juego de ruedas presoras para
cantos rectos. A esto se le afiaden

3 posiciones libres adicionales. Para
cambiar de perfil simplemente se gira
la zona prensora. Los juegos de ruedas
con ruedas perfiladas preajustadas se
sustituyen con rapidez y sin dificultades.
Opciones: Juegos de ruedas perfiladas
o de patines presores perfilados para
perfiles softformados.

Unidad retestador

Para el retestado enrasado de los
sobrantes de canto. Cambio manual
de corte con bisel a corte recto
Opcion: Cambio neumatico de corte
con bisel a corte recto.
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Unidad de fresado previo
Para el fresado previo de los sobrantes
superior e inferior de canto.

Unidad fresadora

Para el fresado de biseles o curvas

en los cantos.

Opciones: Elementos de reposicio-
namiento del motor fresador: sin solu-
cién de continuidad o neumaticos.
Sistema de cambio del motor fresador.

Opciones de la seccion de
formateado:

Aparato aplicador anti-adherente
Este agente separador evita que el
canto softformado recubierto con cola
termofusible se quede pegado.

Unidades incisoras y de aplanado
Para ocupar el espacio libre existente
en la seccion de formateado. Permite
aplanar la superficie de los tableros al
espesor exacto del canto. El motor
incorpora palpado superior y lateral;
se emplean herramientas “Dia”.
Opciones: Unidades incisoras y de
aplanado superiores/inferiores. Sierra
incisora “Dia” y fresadora-aplanadora
“Dia”.

Perfiles insertado




Maxima libertad de accion para el repasado

individualizado

Complementariamente al equipamien-
to basico puede seleccionar entre un
amplio abanico de unidades modula-
res exactamente aquellas que se ajus-
tan a sus necesidades especificas.

Las unidades aqui reproducidas repre-
sentan solo una parte del programa
completo, que esta siendo constante-
mente ampliado y actualizado. Lo mas
sencillo es que se ponga en contacto

Unidad fresadora universal UF 11
Para el ranurado, cajeado y perfila-
do; provista de un motor inclinable y
comandado.

Unidad de fresado para cantos
curvos FF 12

Para el fresado perimetral definitivo de
tableros, incluso si tienen cantos post-
formados o softformados.
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Alternativamente

Unidad de fresado para cantos
curvos FK 11/13

Para repasar los sobrantes de canto.
También sirve para el fresado perime-
tral de los cantos delantero y trasero.
Opciones: Modificacion del bisel/la
curva manualmente o por medio de
un eje ajustable sin solucién de conti-
nuidad.

con nosotros para comentar sus nece-
sidades y deseos en materia de
maquinaria.




Unidad lijadora de perfiles
PS 10/PS 20

Para el lijado de perfiles y

de cantos rectos. PS 20 con
tecnologia de doble patin.

Unidad de lijadora de banda
KS 10

Para el lijado de cantos rectos

de chapa y de madera maciza.

Unidad lijadora de biseles

y curvas PS 41/PS 42

Para el lijado de biseles y curvas
desde arriba/abajo en cantos
de chapa y de madera maciza.

Dispositivo para el repasado
de perfiles

Para el biselado y redondeado
de cantos de PVC fresados.

Dispositivo de repasado
multiple MN 20/MN 21

Para el biselado y redondeado
de hasta 3 cantos de PVC
fresados distintos.

Unidad de acabado FA 10
Compuesta de dispositivo de
acabado de la junta de enco-
lado, para eliminar restos

de cola por arriba y abajo en
los cantos de PVC.

Unidad de acabado FA 11
Compuesta de dispositivo de
acabado de la junta de encolado
dispositivo de aplicacion de
producto de limpieza y disco.

Unidad de pulido desde
arriba/abajo con oscila-
cion.

Para hacer mas agradable

el tacto la superficie de los
cantos. Aprovecha completa-
mente la superficie de los
discos.



El control:

de manejo comodo, rapido, fiable

Los controles de Homag desempenan
su funcién con una facilidad y con
total fiabilidad. Convencen por su
manejo sencillisimo bajo el entorno
Windows.

Su valor anadido en términos de
seguridad

Los controles de Homag tienen un fun-
cionamiento consistentemente fiable,
incluso bajo las condiciones de trabajo
mas exigentes. Su maquina Optimat
funciona fiablemente hasta el ultimo
componente, incluso en entornos con
gran formacion de polvo y a altas tem-
peraturas.

El display, que presenta mensajes
no cifrados, indica el estado de la
maquina

En el display se pueden consultar
directamente tanto los programas
seleccionados como los parametros
entrados.
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Fichero Tratar Visualizacion Extras Ayuda
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Fichero Tratl Nombre Comentario
Programa Softprofil R3 obenfunten lae
Furnier 0.6mm laengs B 04.04.2003 =
Furnier 0.6mm quer 04.04.2003
| PVC 2.0mm R2 laengs 08.04.2003
| eEmEu P o POG PVC 2.0mm R2 quer 04.04.2003
P APLIC. del 4 Po7 Massiv 12mm laengs + quer 04.04.2003
E APLIC. del 4 P11 S-Profil R8 + R10; H=16mm; lae 08.04.2003
P|REFILADO | P12 Melamin 0.4mm quer 04.04.2003
o=contindl P13 telamin 0.4mm quer 04.04.2003
= — 1 P14 Melamin 0.4mm laengs Schmalt. 08.04.2003
P Insercion} -
| E— P15 Softprofil R3 obenfunten lae 09.04.2003 [
i insercion =
e Imageni: ~ £0000028.mgr Imagen2: |
[B]
&
= E
i K\\ % F

alor de entrada en el ki

08.04.2003 |

!Programa P11 | S—Profil R6 + R10; H=16mm:; lae

= L d

P Mecan. contador X Agregado

f Mecan. contador Y Agregado

P Anillos distanciadores en mm

P|TOBERA SOPLADORA1  prender

P/ MECANISMO CONTADOR X PORTAGRUPOS 1

P/ALMACEN DE CANTOS Mat. en rodillos

P Material en tiras

P Cantos macizos

b
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[ Fl F2 3 F4 F5
| =
| B

F6 F?

F10 11 F12

F8 F8

[ Malor de entrada en el ambito de 0 - 1

Su manejo: sencillamente
confortable

Este control, que establece nuevos
parametros en materia de confort de
manejo, se programa y maneja facil-
mente. Incluye una pantalla plana en
color y un teclado tipo PC protegido

contra el polvo para la entrada de da-
tos. Se ofrece un soporte grafico para
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cada valor a entrar, que ilustra el signifi-
cado del respectivo campo de entrada.

Ademas, el control verifica inmediata-

mente la validez de cada valor de entra-
da, de forma que la entrada de valores

incorrectos resulta practicamente im-

posible.

Incluye el diagnéstico de fallos
Gracias a los mensajes de error pre-
sentados directamente por pantalla

se puede actuar con rapidez y, de esta
forma, minimizar los tiempos de para-
da. Los eventuales mensajes de error
son incluidos en un registro y pueden
ser p.ej. interpretados por un servicio
de mantenimiento a distancia.

Nuevo de Homag

El sistema de asistencia para el mane-
jo viene incluido de serie desde ahora
mismo. Los reajustes manuales son
administrados por el control y se pre-
sentan directamente en el display al
realizar un reequipamiento de la ma-
quina.






Ser cliente de Homag compensa

10

Homag esta en todas partes

La red de servicio, distribucién y repre-
sentantes bien extendida, supone para
Vd. cortos trayectos, actuaciones rapi-
das y una intensa proximidad al cliente
- en todo el mundo.

Formacion a la altura de la
practica

Los productos de Homag son faciles
de manejar, si bien una formacion a
fondo permite acortar los tiempos de
puesta en marcha, ahorrarse ensayos
innecesarios, aumentar la habilidad de
los operarios y el rendimiento de la pro-
duccién.

A tal efecto se ofrecen cursillos para
clientes en varios idiomas en nuestras
propias aulas.

Minucioso mantenimiento

Un mantenimiento profesional planifica-
do reduce los costes y aumenta la pro-
ductividad de la maquina.

Piezas idénticas, manipulacion
sencilla

Numerosas piezas, elementos de man-
do y subconjuntos son idénticos en las
maquinas y equipos del grupo Homag.
Esto facilita el manejo, reduce los cos-
tes, simplifica la gestion de recambios y
acelera el mantenimiento y servicio, por
tan solo citar algunos ejemplos.

Telediagnéstico mundial

Todas las maquinas con CN vienen
equipadas de fabrica con un médem
que permite realizar un telediagnostico.
En la central de servicio de Homag,
posteriormente, se buscan y localizan
los posibles errores y, con frecuencia,
incluso se reparan directamente por
teléfono.



Datos técnicos KAL 310/E

Modelo Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KAL 310/8/E12 KAL 310/9/E12 KAL 310/10/E12 KAL 310/11/E12 KAL 310/12/E12
Longitud total mm 9.295 10.045 10.860 11.610 12.360

Dimensiones de la maquina

Alimentacion eléctrica

- Longitud total mm . ver tabla de arriba - Tension de servicio 400 V
- Capota insonorizante - Tension de mando 24V
Anchura total cerrado/abierto ~910/1.540 mm - Frecuencia ~50/60 Hz
Altura total cerrado/abierto 1.740/2.280 mm - Convertidores estaticos __incorporados
Altura de trabajo ~ 950 mm - Armario eléctrico . montado
- Potencia de conexion total kW segun equipamiento
Dimensiones de trabajo - Caudal de aspiracion total m?®h segun equipamiento
- Anchura de los tableros - Cinta para virutas __opcional
para espesores de tablero de 22 mm__ min. 85 mm - Velocidad del alre R 28 m/sec.
para espesores de tablero de 60 mm __ min. 125mm - Consumo de aire comprimido — segun equipamiento NI/min.
- Espesor de los tableros ~ min. 12 mm - Conexion para aire comprimido — rosca interior R1/2” tubo
max. 60 mm suministro R1”
-Espesordelcantoentiras— max. 04-120mm - Pérdida de carga ——— aprox. 200 mm/col. agua
- Espesor del canto en rollos - max. 03- 30mm
- Profundidad de perfilado arriba max. 20 mm Otros datos
- Profundidad de perfilado abajo max. max. 15 mm - Avance con regulacion en continuo 12-24 m/min.
- Voladizo de tablero fija (regulable como opcion) 50 mm - Peso de la maquina aprox. kg segun el modelo
Efrad Longitud total
Escuadrado Encolado Mecanizado posterior
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Los datos técnicos y las fotos no son vinculantes en todos sus detalles. Nos reservamos el derecho a introducir modificaciones en el contexto del perfeccionamiento de los productos. 11



www.werboffice.de

Una empresa del Grupo Homag
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Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

ALEMANIA

Tel.: +49 (74 43) 13-0

Fax: +49 (74 43) 13 23 00

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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