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BRILLIANT SOLUTIONS FOR WOOD
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f,,?*[‘*\\ Bouton arret d'emergence.
\= Pulsante di emergenza.
= ]

Positioner la photocellule a 800 mm.
du primer organe en mouvement.

dal primo organo in movimento.

Posizionare la fotocellula ad almeno 800 rnm/
1

10460 !

11010 !

Bouton charge/decharge avec
arret d'emergence.

Pulsantiera di comando carico/scarico
con pulsante di emergenza.

ACCUMULABLE);

della p
Sezione del pavimento
A - Calcestruzzo.

B- Grigla.

LE PAVEMENT SUR LEQUEL L'ON INSTALLERA LA MACHINE DEVRA
AVOIR LES SUIVANTES CARACTERISTIQUES MINIMES:

* EPAISSEUR DU BETON ARME 300 mm. A L'INTERIEUR DU BETON N.2
GRILLES METALLIQUES COMPOSEES PAR DES BARRES CYLINDRIQUES
D.10 mm DEVRONT ETRE PLONGEES POUR FORMER DES MAILLONS 250 X
250 mm. LA PREMIERE GRILLE DOIT SE TROUVER A 30 mm DE LA SURFACE
, LA DEUXIEME A 270 mm DE LA SURFACE;

+ LA RESISTANCE MIN. DU BETON ARME DOIT ETRE 25 N/mfp

* ERREUR MAX. ADMISSIBLE DE PLANARITE EST 25 mm/m (NON PAS

* LA PENTE MAX. ADMISSIBLE DU PAVEMENT EST 5 mm/m (0,4 %).
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Fabbisogno di aria per aspirazione (ms3/h):

3391 per ogni bocchetta da @200
850 per ogni bocchetta da @100

velocita minima del flusso =30 m/sec

Pressione di alimentazione (bar): min 6,5 - max 7
Fabbisogno aria di alimentazione = 429 NI

Disegni riservati, modifiche apportabili senza preavviso.
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A ) Bouche daspiration ¢ 200
(B/\/ Bouche d'aspiration @ 100
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