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DONNEES TECHNIQUES

OPTIMAT BHC 550

ENCOMBREMENT

LONGUEUR CA.

LARGEUR CA.

HAUTEUR ENV. :

VOIR :

PLAN D’ ENSEMBLE

LONGUEUR : 3250 MM
TABLE DE SUPPORT

LARGEUR : 1300 MM

EPAISSEUR DES PIECES 100 MM

X -AXE 4000 MM

CAPACITE DE POSITIONNEMENT

Y -AXE 1790 MM

Z -AXE 370 MM

X -AXE 80 M/MIN
VITESSE

Y -AXE 60 M/MIN

Z -AXE 20 M/MIN

PNEUMATIQUE

QUALITE D'AIR COMPRIME STANDARD SELON ISO 8573- 1

CLASSE DE QUALITE 3

CONNEXION

R 1/2"

F PRESSION DANS LA CONDUITE D’ALIMENTATIC

N MIN. 7 BAR

CONUMATION D’AIR COMPRIME

CA.300-500 L/MIN

ASPIRA- TION

ATTENTION

ALLEGE DE
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CONNEXION D’ASPIRATION :

2250
HAUTEUR ENV. 2370

DEBIT TOTAL EN AIR D’ASPIRATION

MIN. 4950 M3/H

VITESSE L’AIR MIN.28 M/SEC

PERTE DE PRESSION MIN.2200 PA

ELECTRIQUE/ ELECTRONI

MODE DE PROTECTION

IP53

UE
TENSION DE SERVICE

3* 400 VOLT, 5%

FREQUENCE 50 Hz

COURANT NOMINAL 57 A

FUSIBLE RECOMMANDE 63 A

PUISSANCE CONNECTEE TOTALE ENV. 31.5 Kw

LONGUEUR CA. 6200 MM
DIMENSION DE CHARGEMENT

LARGEUR CA. 2430 MM

HAUTEUR ENV. : 2450 MM

FONDATION

POIDS DE LA MACHINE ENV. 4500KG

PRESSION AU SOL AUX POINTS D'APPUI: 1,20 N/MM2

MIN. BETONDICKE = 200 MM

QUALITE DU BETON
B25 CHARGEABLE DE PRESSION ET DE TRACTION
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