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DISTANCE MAXI
DU MANCHON D’ASPIRATION

250
M3/h

POMPE A VIDE
RESERVOIR

*
*

250
M3/h

OPTION
8 -DISQUE OCTUPLE

GRILLE DE PROTECTION
PAR LE CLIENT

PIECE A USINER
HAU- TEUR

A
IR

 C
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M
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250 L
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LONGUEUR
DE BATI

PLAQUE DE COMPRESSION
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AA

GRILLE DE PROTECTION

DIMENSIONS DE RACCORDEMENT
GRILLE PROTE CTRICE VOIR PLAN DE INSTALLATION

SOUS RESERVE DES MODIFICATIONS

SURFACESOL

NATTE
INFORMATION
VOIR DIN-18202,ZEILE4

POUR

BARRE D’ARMATURE

ECROU HEXAGONAL
M16x 190

PLAQUE DE PRESSION 100 X 150 X 20

10MM JOINT DE DILATATION EN POLYSTYRENE EXPANSE’

LA FONDATION
DOIT ETRE A NIVEAU DE SOL

QUALITE DU BETON
B25 CHARGEABLE DE PRESSION ET DE TRACTION

EPAISSEUR MIN. DU BETON 200 MM

ET DIME HAUTEUR SELON LA NATURE DU SOL

M16x140
VIS A TETE CYLINRIQUE

CARTOUCHE DE CELLEMENT A DEUX COMPOSANTS

&

AUTOUR DE LA SEMELLE
 JILANTE EN CAS DES INEGALITES

P
R

O
F

O
N

D
E

U
R

 D
E

 F
O

R
A

G
E

VIS SANS TETE
M16x60

CONTRE-ECROU
M16

COULER UN CIMENT INCONTRACTIBLE DANS
LES ESPACES INTERMEDIAIRES  CHARGE ADMISSIBLE
1,20 N/MM2  

_ Schnitt A-A _
   M 1:5
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PERTE DE PRESSION MIN.2200 PA

VITESSE L’AIR MIN.28 M/SEC

DEBIT TOTAL EN AIR D’ASPIRATION

CONNEXION D’ASPIRATION :
ASPIRA- TION

PNEUMATIQUE
CONNEXION

ø250

R 1/2"

POIDS DE LA MACHINE ENV. 4500KG

PRESSION AU SOL AUX POINTS D’APPUI: 1,20 N/MM2

QUALITE DU BETON
B25 CHARGEABLE DE PRESSION ET DE TRACTION

HAUTEUR ENV. 2370

LA FONDATION
DOIT ETRE A NIVEAU DE SOL

FONDATION

TABLE DE SUPPORT

* CAPACITE DE POSITIONNEMENT

VITESSE

ENCOMBREMENT
LONGUEUR CA.

LARGEUR CA.

HAUTEUR ENV. :

LONGUEUR :

LARGEUR :

Z -AXE

Y -AXE

X -AXE

Z -AXE

Y -AXE

X -AXE

ELECTRIQUE/ ELECTRONIQUE
MODE DE PROTECTION

TENSION DE SERVICE

FREQUENCE

COURANT NOMINAL 57 A

FUSIBLE RECOMMANDE 63 A

PUISSANCE CONNECTEE TOTALE ENV. 31.5 KW

50 Hz

IP53

HAUTEUR ENV. :

LARGEUR CA.

LONGUEUR CA.
DIMENSION DE CHARGEMENT

DONNEES TECHNIQUES

VOIR :

PLAN D’ ENSEMBLE

3250 MM

1300 MM

4000 MM

1790 MM

 370 MM

6200 MM

2430 MM

2450 MM

F PRESSION DANS LA CONDUITE D’ALIMENTATION MIN. 7 BAR

CLASSE DE QUALITE 3

QUALITE D’AIR COMPRIME STANDARD SELON ISO 8573- 1

FLEXIBLE D’ASPIRATION

ALLEGE DE
POIDS

AM

ATTENTION

EPAISSEUR DES PIECES 100 MM

CONUMATION D’AIR COMPRIME

MIN. 4950 M3/H

MIN. BETONDICKE = 200 MM

OPTIMAT BHC 550

3* 400 VOLT, ñ5%

  80 M/MIN

  60 M/MIN

  20 M/MIN

CA.300-500 L/MIN
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FRAISE

HORIZONTAL
PERCAGE -X

SCIER

VERTICAL
PERCER

HORIZONTAL
PERCAGE -Y

FRAISE

HORIZONTAL
PERCAGE -X

SCIER

VERTICAL
PERCER

HORIZONTAL
PERCAGE -Y

FRAISE

HORIZONTAL
PERCAGE -X

SCIER

VERTICAL
PERCER

HORIZONTAL
PERCAGE -Y

FRAISE

HORIZONTAL
PERCAGE -X

SCIER

VERTICAL
PERCER

HORIZONTAL
PERCAGE -Y

OPERATION D’USINAGE
SI MODE ALTERNANTSI MODE ALTERNANT

OPERATION D’USINAGE

SI MODE ALTERNANT
OPERATION D’USINAGE

SI MODE ALTERNANT
OPERATION D’USINAGE

MAX.MAX.

MAX.

MAX.

SI MODE ALTERNANT

SI MODE ALTERNANT

3250 MM

4250 MM

TABLE DE SUPPORT
LONGUEUR 5250,6250

LONGUEUR 7250

NO.: 0019,0020,0021,0022
0023,0024

NO.: 0019,0020,0021,0022
0023,0024

PIECE A USINER ALLOCATION GAUCHE PIECE A USINER ALLOCATION A DROITEOPERATION D’USINAGE A DROITE OPERATION D’USINAGE GAUCHE

SELON SEQUENCE D USINAGE

LORS DE L USINAGE DE TOUTES UNITES
LONGUEUR ILLIMITEE DE LA PIECE A USINER

MAX. DIMENSION DE CHARGEMENT EN USINAGE ALTERNANT

LONGUEUR ILLIMITEE DE LA PIECE A USINER
LORS DE L USINAGE DE TOUTES UNITES

MAX. DIMENSION DE CHARGEMENT EN USINAGE ALTERNANT

SELON SEQUENCE D USINAGE
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BROCHE

MARCHE A
GAUCHE

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10 11 12 13 14 15 16 17

18 19

TOURNANT A DROITE

MARQUAGE

MARQUAGE

ARBRE DE SORTIE

SUPPORT DE MECHE

MECHE

= ø 10 MM

LOGEMENT 1-17  =

LOGEMENT 18-19 = MECHE

LOGEMENT MECHE

MAX. ø 20 MM

MAX. ø 35 MM

HORIZ.= MAX. ø 20 MM
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POSITION DE BASE

SUPPORT- DE
PIECES

LIMITATION
D’EPAISSEUR
DE LA PIECE A USINER

Z
O

N
E

 D
E

 S
E

C
U

R
IT

E

HAUTEURS VALABLES OOUR OPTIMAT _BHC550-BHC555-BHC655, COURSE Z 370MM

TETE DE PERCAGE
VERTICAL
12 BROCHES
SUPPORT DE MECHE
ø10
POSITION EN ATTENTE
60 MM

TETE DE PERCAGE
HORIZONTAL
3x2 BROCHES
SUPPORT DE MECHE
ø10
POSITION EN ATTENTE
60 MM

SCIE A RAINURER
LAME DE SCIE

PINCE DE SERRAGE
ø30
POSITION EN ATTENTE
40 MM

POSITION EN ATTENTE
260 MM

LOGEMENT

PINCE DE SERRAGE
PINCE DE SERRAGE D ø2-25
SELON DIN 6388B

VERSION : COURT

AGREGAT POUR CHANT
EN QUEUDE DE SAPIN CHANGEUR D’OUTL

Z
- 

C
A

P
A

C
IT

E
 D

E
 P

O
S

IT
IO

N
N

E
M

E
N

T

ø100
POSITION DE
BASE  UNITE EN HAUT 

EN
POSITION DE TRAVAIL

BROCHE PRINCIPALE

PINCE DE SERRAGE D ø2-25
SELON DIN 6388B

PINCE DE SERRAGE

VERSION : LONG

NO.: 1610
UNITE DE PERCAGE/FRAISAGE
A 2 BROCHES

PINCE DE SERRAGE
PINCE DE SERRAGE

ER 25
FORME QUEUE DE L OUTIL
MAX. 16 MM

UNITE ADAPTATRICE

PINCE DE SERRAGE
MANDRIN PORTE-PIECES
ø16 MM

NO.: 1656

AGGREGAT A‘ ENTAILLER
LES COINS

MAX. 16 MM
FORME QUEUE DE L OUTIL
ER 25
PINCE DE SERRAGE
PINCE DE SERRAGE

PIVOTANT          : 0-90°
EXECUTION CONTRE-COUDEE
UNITE DE FRAISAGE
NO.: 1617

NO.: 1603

AGREGAT COMBINE
PERCAGE;FRAISAGE
SCIAGE MIN. 150 MAX. 180

PINCE DE SERRAGE
PINCE DE SERRAGE
ER 25
FORME QUEUE DE L OUTIL
MAX. 16 MM

EPAISSEUR DE LA PIECE
LORS DU RAINURAGE

107 MM = ø150
 92 MM = ø180

LAME DE SCIE

"

POSITION INTERCHANGGEABLE
IN

OUTIL

Z
 -

A
X

E

MOUVOIR
VERS/SORTIR

MAGASIN
FAIRE DESCENDRE

POSITION DE
REPOS

IN

SUPPORT- DE
PIECES

Z
O

N
E

 D
E

 S
E

C
U

R
IT

E

POSITION DE BASE

NO.: 1515
AGREGAT DE PERCAGE ET DE FRAISAGE

LAME DE SCIE
MAX. ø180 MM

RACCORDEMENT
OUTIL
 FORET : MANDRIN WELDON
ø16

SCIER FRAISER
PERCER

NO.: 1626
AGREGAT POUR
FRAISAGE BOITIER DE SERRURE

AVEC BUSE DE SOUFFLAGE

RACCORDEMENT OUTIL
 FORET : MANDRIN WELDON
ø16

UNITE ADAPTATRICE

PIECE A USINER

PIECE A USINER

3
7

0
 m

m

2 BROCHES

PINCE DE SERRAGE

*

*

NO.: 1605
UNITE DE PERCAGE/FRAISAGE
A 4 BROCHES

PINCE DE SERRAGE
PINCE DE SERRAGE

ER 25
FORME QUEUE DE L OUTIL
MAX. 16 MM

CROSSE

8 -DISQUE OCTUPLE
UNITE DE
CHANGEMENT D’OUTILS

EMBARQUE

OU

EQUIPEMENT D’OUTIL

PROPOSITION D’EQUIPEMENT
8x ø114MM

PROPOSITION D’EQUIPEMENT
4xø135 4xø92MM

X-Y-
RIGIDEZ-

BROCHE PRINCIPALE

OU

EQUIPEMENT D’OUTIL

8 -DISQUE OCTUPLE
UNITE DE
CHANGEMENT D’OUTILS

EMBARQUE
Z-
X-

AGREGATS

USINAGE
INDIVIDUEL

GRANDEUR MAX.ø260MM

ESCAMOTABLE

PIECE A USINER

HSK -63F

ER16 -DIN6499

MAX. 8x ø130MM

EDIT: 10.02.2004

SOUS RESERVE DES MODIFICATIONS

ATTENTION:
APRES L’INSERTION,DEPOSER
A NOUVEAU L’AGREGAT AU MAGASIN:

SINON L’OUTIL ENTRE,PENDANT
L’INSERTION DE L’ENGRENAGE DE PERFORAGE,
EN COLLISION AVEC LA PIECE A TRAVAILLER

PLUS PETIT 215 MM = OK
LONGUEUR DE L’OUTIL
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X -AXE

Z 
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XE
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 C
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4000 CAPACITE DE POSITIONNEMENT

37
0 
C
AP

AC
IT
E 
D
E 
PO

SI
TI
O
N
N
EM

EN
T

GAUCHE0- 0- A DROITE

01

TABLE
QUADRILLEE

X

8 -DISQUE OCTUPLE

LOGEMENT

LASER

B
U

T
E

E
 0

2

8x ASPIRATEUR
POUR TABLE QUADRILLEE

8x ASPIRATEUR
POUR TABLE QUADRILLEE

8 -DISQUE OCTUPLE
LOGEMENT

6
0

 m
/m

in

80 m/min

20
 m

/m
in

HSK F63

HSK F63
12 KW

VAKUUMANSCHLUSS

HSK F63

SOUS RESERVE DES MODIFICATIONS

_EINZELHEIT X_
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