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Homag-Doppelendprofiler:

wArbeitstiere” fur vielseitige Aufgaben

Doppelendprofiler Giberzeugen bei der
Herstellung von Mdébeln, Turen, Fullun-
gen, Fronten, Rahmenteilen, Wand- und
Deckenpaneelen, Bodenelementen, ...
Bestlickt mit Aggregaten aus einem
umfangreichen, modularen System-
baukasten, erledigen die kompakten
Homag-Doppelendprofiler FL 10 bis
FL 20 zuverléssig eine Vielzahl von
Bearbeitungsaufgaben. Und, wie es
sich fir Homag gehdort: Mechanik,
Elektrik, Elektronik und Steuerung sind
vom Modernsten, was die Technik
heute zu bieten hat.

Breites Einsatzspektrum

Mit den Homag-Doppelendprofilern
kénnen Sie plattenférmige Werkstiicke
— wie direkt beschichtete Platten, MDF,
Tischlerplatten, Massivholz, Sperrholz,
Kunststoffe, Hartschaum-, Kork-,
Postforming- oder zementgebundene
Faserplatten — auf vielféltige Weise
bearbeiten:

e Parallelschnitt

e Winkelschnitt

e Schragschnitt

e Formatieren

e Profilieren

e Falzen

e Nuten

e Ecken- und Konturbearbeiten



Rasante Produktion

In nur zwei Durchlaufen werden die
verschiedenen Arbeitsschritte in
L&ngs- und Querbearbeitung durchge-
fuhrt. Mit einer Automatisierung lhrer
Fertigung — durch Hintereinander-
schalten beider Durchlaufe — erzielen
Sie weitere Produktivitatssteigerungen:
bis hin zur HochleistungsstraBe mit
kontinuierlichem Materialfluss, inklusive
Beschicken und Abstapeln. Im Extrem-
fall ermdglichen Steuerung und Ag-
gregatetechnik sogar ein schnelles
Umristen im Durchlauf — und das heiBt
MengenausstoB auch bei kleinsten
oder haufig wechselnden LosgréBen.

Sichere Investition

Mit vielen tausend Formatbearbei-
tungs- und Kantenanleimmaschinen
wurde Homag weltweit zum bedeu-
tendsten Hersteller von Maschinen flir
die Plattenmo&belindustrie.

Unsere Erfahrung und unser Know-how
bedeuten Sicherheit fur Sie und lhre
Fertigung.

Profit mit Parkett

lhren Doppelendprofiler kdnnen Sie
mit einem Magazin fir Parkettstdbe
und — fr noch mehr Leistung — mit
einer Transportkette mit kurzem Nocken-
abstand ausristen. Damit eréffnen Sie
sich den Einstieg in ein lukratives
Geschaft.



Robust, prazise, leistungsstark -
und auBerst komfortabel

Homag-Doppelendprofiler — alles

spricht daftr:

e unlbertroffene Vorschub-
geschwindigkeit

e hochste Produktivitéat

e extreme Préazision

* hochste Wiederholgenauigkeit

¢ lange Standwege

¢ hohe Verfligbarkeit

e robuste, verschleiB- und
wartungsarme Technik

Ergebnisse, die begeistern

Der prazise Homag-Werkstucktransport
garantiert minimale Toleranzen bei hinter-
einandergeschalteten Arbeitsgangen.
Der stufenlos regelbare Vorschub l&sst
sich exakt an die Anforderungen von
Werkzeug und Material anpassen. Und
die Kardanantriebe fur Breiten- und
Hoéhenverstellung sowie leichtgangige
LinearfUhrungssysteme sorgen fir héchs-
te Wiederholgenauigkeit bei MaBumstel-
lungen.

Einfache Bedienung

Alle Umstellungen sind schnell und
ohne groBen Kraftaufwand durchzu-
fihren (Linearflhrungen). Die Position
lasst sich an Digitalzéhlern exakt able-
sen. Die Maschinen sind sehr gut zu-
géanglich und besonders wartungsarm.

Doppelendprofiler profi line FL 20

Einzigartig: Formteile im Durchlauf
Eine revolutiondre Homag-Entwicklung:
Mit speziellen, Uber digitale Servoachsen
gesteuerten Aggregaten fertigen Sie im
Durchlauf aus rechteckigen Werkstticken
formschon geschweifte Teile.

300
mm

45%

+90%




HOMAG

Flexible Langs- und
Querbearbeitung

Wenn die Werkstuicke bereits auf Roh-
fixmaB oder FertigmaB formatiert sind,
werden sie in beliebiger und schneller
Folge automatisch zugefiihrt und mehr-
seitig bearbeitet.

1) Langsbearbeitung 2) Querbearbeitung

Die Werkstiicke werden am Einlauf- Hier liegen die Werkstticke an den
lineal eingefiihrt und exakt auf MaB Nocken der Transportkette an. Die An-
geschnitten. schlagnocken sind stufenlos verstellbar

und transportieren selbst profilierte
Teile oder Softformingteile sanft und
sicher durch die Maschine.

profiline FL20




Der Aggregatebaukasten -
iImmer ,,up to date“

Wir bieten lhnen eine Vielzahl an Aggregaten
fur die unterschiedlichsten Bearbeitungsauf-
gaben. Der Aggregatebaukasten wird standig
erweitert und aktualisiert. Fragen Sie uns doch
einfach, was es alles gibt.

Standardfriasaggregat
Zum Nachfrasen, Félzen, Profilieren, Nuten etc.
Elektropneumatisch steuerbar, Schwenkbereich
90 Grad. Kreuzsupport und Wendeschalter fiir die
Drehrichtung der Werkzeuge. Option: automati-
sierbar, zum Beispiel durch stufenlose horizontale,
vertikale oder Schwenkachsen.

Frasaggregat SF 62 mit automatischem
8-fach Werkzeugwechsler

Die Werkzeugeinspannung wird Uber die Steue-
rung geldst. Das Einwechseln der Werkzeuge
erfolg automatisch Uber den 8-fach Tellerwechsler
bei max. 200 mm Durchmesser und zwei Profilen
pro Wechselplatz. Somit lassen sich 16 verschie-
dene Profile einwechseln. Die Bearbeitungs-
motoren der Werkzeugwechsler verfiigen tber
HSK 63 F Schnittstellen. Alle Motoren- und
Wechslerbewegungen sind servoachsgesteuert.




Doppelzerspaner
System zum ausrissfreien Bearbeiten von furnier-

® ten und kunststoffbeschichteten Platten. Das
moderne, rationelle Doppelzerspanersystem ga-
-' rantiert beste Qualitdt und lange Standzeiten, bei

gleichméaBigem WerkzeugverschleiB.

Wechselfrasaggregat

Aggregat zum Nachfrédsen von kunststoffbe-
schichteten Platten. Der erste Motor schneidet
im Gegenlauf und steuert dann aus. Der zweite
Motor schneidet im Gleichlauf. So ist eine aus-
rissfreie Bearbeitung garantiert. Das Aggregat
wird auch zur Querprofilierung von Massivholz-
platten eingesetzt.

Bandschleifaggregat KS 10 Profilschleifaggregat
Zum Schleifen gerader Furnier- PS 10/PS 20

und Massivkanten. Zum Schleifen von Profilen
und geraden Kanten. PS 20
in Zweischuh-Technik.



Ritzen/Zerspanen

Perfektes Formatieren ohne Ausrisse auch bei
beschichteten Tragerplatten. Vorritzaggregat
mit Aushebevorrichtung. Zerspaneraggregat
15 Grad schwenkbar mit Kreuzsupport und
Absaughauben.

Mittelschnitteinrichtung

Geréat zum Auftrennen und Nuten von Werk-
stlicken zwischen den Kettenbahnen. Der
Mittelflansch wird durch eine Aussparung in
der Kettenbahn hindurchgefiihrt und mit
einem Standardmotor verbunden.

HOMAG




Die Steuerung:

bedienfreundlich, schnell, sicher

Gewabhr fiir hohe Produktivitat
Fast alle Umrustvorgange kénnen vom
Bedienpult aus durchgefiihrt werden.
Somit sind Rustzeiten kein Thema
mehr und Sie produzieren auch kleine
LosgroBen duBerst wirtschaftlich.

Die Bedienung: einfach und sicher
Programmieren und Bedienen einer
Kantenanleimmaschine wird zum
»Kinderspiel“. Die neue, komfortable
Steuerung mit farbigem Flachbildschirm
und staubgeschutzter PC-Tastatur
macht es jedem Bediener einfach.

Sie basiert auf dem weltweit verbreite-
ten Windows-Standard, der vom PC
her bekannt ist.

Durch die einfache, selbsterklarende
Bedienerfiihrung lassen sich vertraute
Denk- und Vorgehensweisen bei der
Bearbeitung eines Werkstlcks direkt in
Steuerungseingaben umsetzen.
Ergénzende Transportanlagen sind pro-
blemlos in die vorhandene Steuerung
integrierbar.

Ferndiagnose verhindert
Stillstand

Durch schnelle Reaktion auf direkte
Fehlermeldungen auf dem Monitor
(z.B. ,,Schutzhaube offen”) werden
Stillstandszeiten vermieden. Und sollte
sich ein Problem nicht |6sen lassen,
erspart lhnen die Homag-Ferndiagnose
in vielen Féllen einen Service-Einsatz.



Einzeln perfekt -
In der Linie unschlagbar

Unsere Doppelendprofiler lassen sich
problemlos zu Fertigungs- und
Hochleistungs-FertigungsstraBen aus-
bauen. Wir bieten lhnen die bestmdgli-
che, perfekt abgestimmte
Gesamtlésung fir Ihre speziellen
Bearbeitungsaufgaben — und das ist die
Gewabhr fur hdchste Wirtschaftlichkeit
und beste Ergebnisse.

Geballte Kompetenz, gebiindeltes
Know-how

Das Homag-Projektteam Ubernimmt die
komplette Projektierung Ihrer Anlage. Die
enge Zusammenarbeit der Homag-
Gruppenmitglieder gewahrleistet den
Zugriff auf das gesamte Know-how der
Gruppe. Das ermdglicht eine problemlo-
se Verkettung aller Einzelkomponenten
(auch von Fremdfabrikaten) — bzw. deren
Einbettung in Ubergeordnete Systeme.
Eine Vielzahl realisierter, hochproduktiver
FertigungsstraBen zur
Komplettbearbeitung steht fur die her-
ausragende Kompetenz unseres
Projektteams.

Einer fiir alles

Sie kaufen praktisch die gesamte Anlage
von einem Hersteller. Wir Gbernehmen
dabei alle Aufgaben: vom Formulieren
der Aufgabenstellung Uber die
Konzeption, das Angebot, die
Installation und Inbetriebnahme bis hin
zur Regelung aller kaufmannischen,
rechtlichen und technischen
Modalitaten.
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1) Einzelmaschine mit automatischer
Beschickstation und geringem Platz-
bedarf. Langs- und Querbearbeitung
in zwei Durchgéangen.

Die Drehstation ist dabei in die Be-
schickung und Abstapelung integriert.

2) Komplette FertigungsstraBe zur
Langs- und Querbearbeitung mit auto-
matischer Beschickung, Léangsbearbei-
tung, Drehstation langs/quer, Quer-
bearbeitung, Drehstation quer/langs
und Abstapelstation.

3) Komplette FertigungsstraBe zur
Erstellung von Schmalteilen bis groB-
formatigen Teilen. Automatische
Abstapelung, Langsbearbeitung in
Tandemausfiihrung, Winkellibergabe
Uber Zwischenmagazin, Querbear-
beitung, Drehstation quer/langs,
Abstapelung

HOMAG
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Das Homag-Dienstleistungsprogramm:
unser Sorglospaket rund um lhre Maschine

Unsere vielféltigen Dienstleistungen
haben wir konsequent an den Bedirf-
nissen der Kunden ausgerichtet — und
gewabhrleisten damit die optimale
Rundumbetreuung von der Projektpla-
nung Uber den Verkauf bis hin zum
After-Sales.

Planung/Beratung: gemeinsam
zur perfekten Losung

Um lhnen die bestmdgliche und wirt-
schaftlichste Lésung fur lhre Anforde-
rungen zu bieten, beraten wir Sie kom-
petent — bereits in der Planungsphase
lhres Projektes.

Finanzierung/Leasing:
unkompliziert und giinstig

Wir bieten lhnen attraktive Finanzie-
rungsangebote. Schonen Sie lhre
Kapitaldecke. Profitieren Sie von
unseren flexiblen Angeboten.

lifeline | service

Montage/Inbetriebnahme:

und alles lauft bestens

Unsere praxiserfahrenen Spezialisten
erledigen die Montage und nehmen die
Maschine in Betrieb — damit Sie schnell
produzieren kdnnen.

Praxisgerechte Schulung:
schnell zu voller Produktivitat
Mit zielgerichteten Schulungen zu den
verschiedensten Themen machen wir
lhre Mitarbeiter fit fir den sicheren
Umgang mit den Maschinen.

Produktionsbegleitung/-optimie-
rung: Effizienz auf Dauer

Wir unterstitzen Sie kompetent vor Ort
und sorgen so daflir, dass Sie die Po-
tenziale der Maschine voll ausschépfen
— und kontinuierlich hohe Produktivitat
erreichen.

Unser lifeline | service sorgt fur wirtschaftliche Produktion
Uber den gesamten Lifecycle Ihrer Maschine hinweg. Wenn
Sie uns brauchen, dann sind wir fur Sie da: von der An-
lagenplanung, der Installation und Schulung lhrer Mitarbei-
ter, Uber die Betreuung beim Betrieb, bis hin zur schnellen
Ersatzteilversorgung — weltweit und jederzeit.
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Wartung/Inspektionen:

fiir hochste Verfiigbarkeit

Nur Maschinen, die produzieren, werfen
Gewinn ab. Mit vorbeugenden, regel-
maBigen Inspektionen tragen wir wir-
kungsvoll zur Vermeidung von Maschi-
nenstillstdnden bei.

Umbauten/Uberholungen:

die wirtschaftliche Alternative
Wir passen Ihre vorhandene Maschine
schnell und preiswert an neue oder
geanderte Anforderungen an. So stei-
gern wir den Wert und die Leistung
Ihrer Anlage — und Sie sparen dabei
eine Menge Geld.

Ferndiagnose/Videodiagnose:
erspart den Techniker vor Ort
Mit diesen Diagnosemdglichkeiten
reduzieren wir Serviceeinsatze und
-kosten erheblich, ermdglichen die
gezielte Einsatzplanung und Ersatz-
teilversorgung — und unterstitzen
Ihre Mitarbeiter effektiv.

Ersatzteilabwicklung:

schnell und sicher

Viele Komponenten unserer Maschinen
sind identisch. Das erleichtert die Er-
satzteilhaltung, gewahrleistet schnelle
Teile-Verfugbarkeit, vereinfacht die Be-
dienung und Wartung und senkt auBer-
dem die Kosten.

Weltweiter Service:

Homag ist tiberall

Das globale Homag Service-Network
garantiert Kundenndhe und weltweite
Verfugbarkeit unserer Leistungen.



Technischen Daten

H( HOMAG

Maschinenabmessungen ArbeitsmaBe
Gesamtlange mm nach Maschinentyp Werkstlckbreite
Arbeitshdohe mm 950 min. doppelseitig mm 220
Larmschutzverkleidung max. doppelseitig mm 1000 bis 4000
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet mm 2300 /3830  (Stufung) mm 500
zuzlgl. jeweilige Arbeitsbreite Werkstlickdicke mm__ min. 8 - max. 90
Gesamthohe geschlossen/gedffnet  mm 1840 / 2500 Werkstlicklberstand mm_min. 20 - max. 100
(SondermaB) mm bis 300
Anschlusswerte Sonstiges
Betriebspannung 400 V/50 Hz  Vorschub m/min. 10 bis 40
Steuerspannung 220V od. 24V Breitenverstellgeschwindigkeit
Gesamtabsaugeleistung m*h nach Bestlckung standard m/min. 2,6
Luftgeschwindigkeit (Absaugung) m/sec. 28  Maschinen mit Servoachse m/min. 20
Druckverlust mm/ws 250 Nockenabstand (standard) mm 1000
Absaugstutzen nach Bestlickung Nockenhohe (standard) mm 11
Druckluftanschluss bar 6 bis 8  Option Nockenhohe stufenlos mm bis 25
Druckluftverbrauch nl/min. nach Bestlickung
Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Ein Unternehmen der Homag Gruppe

‘ H( HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel.: +49 7443 13-0

Fax: +49 7443 132300

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de



